Załącznik nr 1
OPIS PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA


Cechy szczególne urządzenia:
Zestaw oprzyrządowania wraz z oprogramowaniem służący do pomiaru tłumienności światłowodów zgodnie z PN-EN 50582 i normą przywołaną tj. EN 60793-1-46 umożliwiającą badanie światłowodów jedno- i wielomodowych przy długościach fali 1550 nm i 1300 nm. Metoda pomiarowa typ A – zmiana transmitancji przez transmitowaną moc bez światłowodu odniesienia.
System powinien umożliwiać pomiary min. 4 włókien w 1 cyklu pomiarowym bez potrzeby ingerencji użytkownika w czasie trwania akwizycji/pomiaru. Układ pomiarowy powinien posiadać modułową budowę w skład, której wchodzi platforma pomiarowa oraz moduły funkcjonalne do weryfikacji włókien jednomodowych i wielomodowych.
Dodatkowe wyposażenie niezbędne do przygotowania światłowodu do badań w tym np. spawarka światłowodów. 

Parametry szczegółowe:
· Platforma pomiarowa
· Min. liczba slotów na moduły funkcjonalne: 12
· Wbudowana sygnalizacja powiadomień informujące o aktywności(pracy) lub błędzie każdego z zaimplementowanych modułów
· Możliwość zdalnego zarządzania platformą oraz modułami funkcjonalnymi z wykorzystaniem min.: Portu RJ-45(protokół TCP), interfejsu GPIB
· procesor min. 4 rdzeniowy
· Wyjścia: RJ45 LAN, USB (min. 2 porty od przodu), DVI/VGA, RS-232
· Obsługa komend SCPI
· Wbudowana pamięć wewnętrzna co najmniej 120GB
· Możliwość obsługi platformy oraz modułów funkcyjnych z wykorzystaniem
wbudowanego graficznego interfejsu użytkowania dostępnego bezpośrednio
z poziomu platformy pomiarowej lub z wykorzystaniem wbudowanego
serwera VNC i zdalnego terminala
· Platforma musi posiadać możliwość rozbudowy o pojedynczy moduł
czterofalowego reflektometru optycznego umożliwiającego pomiary
okablowania jedno- i wielomodowego,
· Platforma musi posiadać możliwość rozbudowy o jednoslotowy moduł
reflektometru optycznego umożliwiającego pomiary falą 1650 nm
Możliwość rozbudowy o analizator widma optycznego umożliwiający detekcję
długości fali z niepewnością nie większą niż +/-4 pm dla pasma C
Możliwość instalowania własnych aplikacji
Możliwość montażu w szafie typu Rack 19”, przy założeniu zajętości
nieprzekraczającej 4U

· Moduł systemu pomiarowego – włókna jednomodowe
· Źródło światła umożliwiające emisję min. fali 1310 nm oraz 1550 nm z dokładnością nie gorszą niż ±7 nm 
· Typ źródła: Distributed feedback laser 
· Moc wyjściowa dla wszystkich długości fal nie mniejsza niż +1dBm 
· Możliwość płynnej zmiany tłumienia sygnału wejściowego min. w zakresie 0-8 dB z krokiem nie większym niż 0,1 dB 
· Szerokość spektralna modu głównego nie większa niż 1 nm 
· Możliwość aktywacji modulacji sygnału wyjściowego z częstotliwością min. 270Hz, 330Hz, 1kHz, 2kHz 
· Stabilność poziomu mocy nadawanej w ciągu 15 min nie gorsza niż ±0.07 dB 
· Każda dostępna długość fali powinna posiadać indywidualny port wyjściowy 
· System powinien posiadać możliwość emisji wszystkich dostępnych długości fal naraz 
· Miernik mocy umożliwiający odczyt strat wtrąceniowych dla 8 portów jednocześnie z szybkością akwizycji uwzględniającą stabilizację odczytu nie gorszą niż 0,4 ms 
· Zakres odczytu mocy nie gorszy niż od+9 do -90 dBm 
· Niepewność wskazań poziomu mocy nie większa niż ±(5 % + 3 pW) 
· Typ detektora: InGaAs 
· Średnica detektora nie mniejsza niż 1 mm 
· Przełącznik optyczny 1:8 lub rozdzielacz o powtarzalności odczytu stratności pomiędzy poszczególnymi portami nie gorszej niż 0,02 dB 
· Straty wtrąceniowe dla fali 1550 nm nie większe niż 1.0 dB 
· W przypadku przełącznika optycznego musi być on wykonany w technologii mikroukładu elektromechanicznego, którego czas przełączania nie powinien być dłuższy niż 20 ms. 
· System nie może zajmować więcej niż 75% slotów dostępnych w platformie 
· System musi pracować w temperaturach z zakresu +10⁰do +40⁰C 
· System wyposażony w złącza FC/APC (narrow key) 

· Moduł systemu pomiarowego – włókna wielomodowe
· Źródło światła umożliwiające emisję min. fali 1300 nm oraz 850 nm z dokładnością nie gorszą niż ±25 nm 
· Wyjście zgodne z EF (50/125 μm) 
· Typ źródła: dioda LED 
· Moc wyjściowa dla wszystkich długości fal nie mniejsza niż -25dBm 
· Szerokość spektralna źródła dla fali 850 nm nie większa niż 30 nm 
· Możliwość aktywacji modulacji sygnału wyjściowego z częstotliwością min. 270Hz, 330Hz, 1kHz, 2kHz 
· Stabilność poziomu mocy nadawanej w ciągu 15 min nie gorsza niż ±0.06 dB 
· Miernik mocy umożliwiający odczyt strat wtrąceniowych dla 8 portów jednocześnie z szybkością akwizycji uwzględniającą stabilizację odczytu nie gorszą niż 0,4 ms 
· Zakres odczytu mocy nie gorszy niż od+9 do -90 dBm 
· Niepewność wskazań poziomu mocy nie większa niż ±(5 % + 3 pW) 
· Typ detektora: InGaAs 
· Średnica detektora nie mniejsza niż 1 mm 
· Przełącznik optyczny 1:8 lub rozdzielacz o powtarzalności odczytu stratności pomiędzy poszczególnymi portami nie gorszej niż 0,03 dB 
· System przystosowany do pracy ze światłowodami o średnicy rdzenia 50μm 
· Typowe straty wtrąceniowe dla fali 850 nm nie większe niż 0.5 dB 
· W przypadku przełącznika optycznego czas przełączania nie powinien być dłuższy niż 25 ms. 
· System nie może zajmować więcej niż 75% slotów dostępnych w platformie 
· System musi pracować w temperaturach z zakresu +10⁰do +40⁰C 
· System wyposażony w złącza FC/UPC (narrow key) 

· Spawarka,
· możliwość wykonywania połączeń włókien jedno oraz wielodomowych bez względu na ich typ oraz rodzaj
· Automatyczna identyfikacja rodzaju włókna(w tym G.657) i dobór programu spawania 
· W pełni dotykowy ekran, o rozmiarze min 5,0” kolor 
· Menu oraz instrukcja w jęz. polskim 
· Wykonywanie spawu w czasie nie dłuższym niż 6 sekund dla trybu szybkiego 
· Centrowanie włókien do rdzenia 
· Obydwa uchwyty pracujące w trzech osiach 
· Brak luster 
· Możliwość spawania złączy SC/FC/LC 
· Średnie tłumienie spawu SMF 0,02dB, MMF 0,01dB, DSF 0,04dB, NDSF 0,04dB 
· Tłumienie odbiciowe >60dB 
· Uchwyty włókna zintegrowane w osłonie pola spawów z możliwością niezależnej pracy. 
· Trójstopniowe, uniwersalne uchwyty do włókna zarówno w luźniej, jak i w ścisłej tubie 
· Wykonywanie testu naprężenia dla spawu obciążeniem do 200g 
· Powiększenie obrazu min x350 z funkcją zoom do x700 
· Możliwość pracy w trybie automatycznym oraz ręcznym 
· Długość przygotowania włókna min. 5mm 
· Podświetlenie pola spawania białym światłem LED 
· Minimum jeden piecyk do wygrzewania spawów 
· Zdolność spawania włókien z kątami ciecia do 4 stopni 
· Wygrzewanie koszulki w czasie <15 sekund 
· Możliwość samodzielnej wymiany elektrod 
· Możliwość wykonywania tłumików do 15dB 
· Zabezpieczanie przed wiatrem o sile do 15m/s 
· Przedstawianie informacji o serii spawów w formie histogramów 
· Przechowywanie informacji o spawie w pamięci wewnętrznej nie mniej niż 10 000 lub 200 zdjęć 
· Możliwość rozbudowania pamięci o kartę SD 
· Instrukcja obsługi w postaci pliku video, odtwarzana z menu spawarki 
· Min. 300 programów spawania i 100 wygrzewania 
· Praca w terenie przy temperaturze -10 do +50 stopni C 
· Waga nie więcej niż 2,0kg 
· Możliwość aktualizowania oprogramowania przez USB oraz diagnostyki 
· Możliwość pracy w trudnych warunkach (IP52)
· Walizka transportowa z tacką i zapasowymi elektrodami
· Bateria pozwalająca na wykonanie min 300 pełnych cykli (spawanie + wygrzewanie) z wbudowanym wskaźnikiem naładowania
· Obcinarka światłowodowa z automatycznym, obrotowym ostrzem dla min. 60 000 cięć


Oprogramowanie:
· możliwość archiwizowania pomiarów i plików 
· możliwość przypisania numeru próby do konkretnego kanału pomiarowego w postaci liczb i tekstów
· możliwość ustalenia interwału pomiarowego dla pełnego przejścia przez dostępne kanały pomiarowego
· możliwość prezentacji pomiarów w czasie rzeczywistym dla wybranych kanałów pomiarowych w postaci przebiegów
· aplikacja kompatybilna ze środowiskiem Windows 7 i nowszym
· oprogramowanie do sterowania dostosowane i kompatybilne z osprzętem,
· automatyzacja procesu pomiaru,
· kreślenie wykresów zmiany tłumienności w czasie z zarejestrowanych danych pomiarowych,
· możliwość zapisu danych badanego światłowodu,
· generowanie raportów po badaniu,
· instalacja oprogramowania na wskazanym komputerze. 

Szkolenie:
· przeprowadzanie szkolenia z zakresu obsługi osprzętu dla min. 4 pracowników w siedzibie Zamawiającego,
· zapewnienie na szkoleniu niezbędnych materiałów w tym różnych rodzajów światłowodu,
· przeprowadzenie szkolenia z zakresu przygotowania połączeń nierozłącznych (spaw światłowodowy) w siedzibie zamawiającego

Inne istotne warunki:
· urządzenie powinno posiadać aktualne świadectwo wzorcowania. Wzorcowanie powinno zostać wykonane
w Laboratorium posiadającym akredytację,
· zapewnienie sprzętu pomocniczego i elementów niezbędnych do przeprowadzenia szkolenia oraz na wykonanie przyszłych badań (możliwość wykonania kilku badań),   
· gwarancja: co najmniej 12 miesiące od daty uruchomienia, 
· dostarczenie instrukcji w języku polskim i angielskim w wersji papierowej i elektronicznej,
· termin dostawy: do 1 listopada 2020,
· oznakowanie wyrobu znakiem zgodności: CE,
· dostawa do siedziby zamawiającego,
· udział w wykonaniu badania testowego wg metodyki PN-EN 50200 (przeprowadzenie badania przez Zamawiającego) wraz ze szczegółowym omówieniem wyników,
· doświadczenie w zakresie pomiarów światłowodów.
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