

Specyfikacja techniczna  -  Opis Przedmiotu Zamówienia

Analizator do jednoczesnej analizy termicznej ze sprzężonym spektrometrem FTIR 

Urządzenie musi pochodzić z produkcji seryjnej

1. Analizator termiczny zapewniający rzeczywisty pomiar TG, DTA–TG, DSC-TG.
2. Analizator termiczny musi mieć konstrukcję próżnioszczelną zapewniającą próżnię do 10-2 mbar.
3. Analizator wyposażony w membranową pompę próżniową. Sterowanie systemem próżniowym z poziomu oprogramowania. 
4. Zakres temperatur RT ÷ 1600 °C (temperatura próbki). 
5. Wbudowane trzy masowe kontrolery przepływu gazów pozwalające na zasilenie aparatu trzema gazami jednocześnie (dwa reakcyjne i jeden ochronny). Sterowanie przepływem gazów z poziomu oprogramowania.   
6. Zmotoryzowany system podnoszenia pieca.
7. Termowaga w układzie pionowym z systemem wagowym znajdującym się poniżej pieca, przepływ gazów pionowy.
8. Obudowa termowagi termostatyzowana. Waga z elektromagnetyczną kompensacją obciążenia. 
9. Automatyczna kalibracja masy termowagi.
10. Rozdzielczość TG: 0,1 μg (w całym zakresie).
11. Maksymalna naważka nie mniejsza niż 30 g.
12. Maksymalna objętość próbki w trybie TG: 5 ml.
13. Zakres ważenia termowagii: 0 ÷ maksymalnej masy naważki (nie mniejszej niż 30 g).
14. Pozom szumów RMS dla trybu TG: <0,5 μg. 
15. Precyzja sygnału TG:  +/-0,5% ubytku masy (pomiar na szczawianie wapnia, naważka 20 mg). 
16. Dryft izotermiczny w 500 °C: <5µg/h (w ustalonych warunkach, atmosfera N2, przepływ 70ml/min).  
17. Dokładność sygnału TG – 0,0003% (maksymalne odchylenie wyświetlanej wartości od aktualnego obciążenia). 
18. Dokładność wyznaczenia entalpii: ± 1%...± 3%.
19. Poziom szumów RMS dla trybu TG- DSC: 10µW.
20. Szum Peak-to-Peak dla trybu TG-DSC: 50µW.
21. Rozdzielczość cyfrowa: 1µW.
22. Limit detekcji: 100 µW.
23. Możliwość wymiany nośników próbek (TG-DTA, TG, TG-DSC) w zależności od zadań pomiarowych przez użytkownika. Wymiana nośnika próbek musi się odbywać przez tzw. szybkie złącze bez potrzeby ingerencji w komorę termowagi oraz użycia dodatkowych narzędzi typu śrubokręt lub inne klucze.
24. Szybkość grzania w zakresie: 0.001 ÷ 50 K/min.
25. Oprogramowanie pracujące w środowisku MS Windows. 
26. Oprogramowanie powinno zawierać procedury kalibracji temperatury i entalpii oraz automatycznej korekcji linii bazowej sygnału DSC.
27. Oprogramowanie powinno mieć możliwość ustawienia co najmniej 256 segmentów temperaturowych (izotermiczne, dynamiczne).  
28. Oprogramowanie powinno zapewniać możliwość pomiaru cp w funkcji temperatury.
29. Możliwość eksportu danych pomiarowych w różnych formatach.
30. Zestaw powinien być wyposażony w następujące nośniki próbek:
· TG-DSC (RT ÷ 1600oC) – 1 szt.
· TG (RT ÷ 1600oC) – 1 szt. z tyglem o pojemności 3,4 ml. 
31. Spektrometr FTIR, który powinien być  bezpośrednio sprzężony z analizatorem termicznym (bez linii transferowej).  Należy dostarczyć zdjęcia oraz schematy obrazujące sprzężenie analizator - FTIR.
32. Odległość pomiędzy próbką a detektorem FTIR nie większa niż 300 mm.
33. Moduł sprzęgający analizator - FTIR wykonany ze stali nierdzewnej.
34. Moduł sprzęgający ogrzewany na całej długości do min. 200° C.
35. Konstrukcja celki gazowej bez zwierciadeł.
36. Zakres pomiarowy:
· a. od 500 cm-1 (wartość maksymalna).
· b. do 6000 cm-1 (wartość minimalna).
37. Rozdzielczość nie gorsza niż 2 cm-1.
38. Oprogramowanie analizatora w pełni zsynchronizowane z oprogramowaniem FTIR tzn. zapewnia jednoczesny start pomiaru całego zestawu pomiarowego oraz bezpośrednią kompilacje krzywych pomiarowych TG-FTIR bez użycia dodatkowego oprogramowania zewnętrznego. Oprogramowanie powinno zapewnić możliwość jednoczesnego prezentowania wyników TG i FTIR.
39. Oprogramowanie musi posiadać możliwość zaawansowanego przeszukiwania widm FTIR oraz posiadać bibliotekę widm (min 4000).
40. Wyposażenie dodatkowe:
· tygle DSC wykonane z Al2O3 o poj. 85 µl  - min. 2 szt.
· tygle wykonane z Al2O3 o poj. 0,2 ml  - min. 1 szt.
· tygle wykonane z Al2O3 o poj. 0,9 ml  - min. 1 szt.

Należy dostarczyć oryginalne materiały producenta (broszury) i/lub instrukcję obsługi potwierdzające spełnienie ww. wymagań w języku polskim lub angielskim.
Dostawa, montaż i ubezpieczenie oraz wszelakie ryzyka z tym związane leżą po stronie Wykonawcy od momentu dostawy aż do momentu uruchomienia i podpisania protokołu odbioru.
Wykonawca musi zapewnić serwis gwarancyjny i pogwarancyjny na terenie RP.
Wykonawca jest zobowiązany do przedłożenia dokumentów poświadczających spełnienie norm BHP oraz CE przez urządzenie w języku polskim. 

Gwarancja i serwis
1. Wykonawca udzieli dla przedmiotu zamówienia gwarancji na okres 24 miesięcy/ 36    
miesięcy (zgodnie z kryterium oceny ofert).
2. Wykonawca zobowiązuje się do wykonania, na własny koszt, minimum jednego przeglądu technicznego przedmiotu zamówienia w okresie gwarancyjnym.
[bookmark: _GoBack]3. Wykonawca przeprowadzi szkolenie 3 pracowników w języku polskim u klienta w zależności od jego potrzeb. Szkolenie jest wliczone w cenę urządzenia.
4. Instrukcja obsługi analizatora, spektrometru i oprogramowania drukowana i elektroniczna.



