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WSTEP

Celem dokumentacji techniczno-ruchowej jest dostarczenie odbio-
cy potrzebnych informacji umosliwiajgcych racjonalne wykorzysta-
nie nozyc oraz poszczegdélnych urzgdzer przez okres ich eksploa=-
tacji bez koniecznodci odwoXywania sie do dostawcy. Przez wka-
dciwg konserwacje i eksploatacje nozyc orazgprawidtowe typowa-
nie operacji technologicznych zapewnia sig&!ﬁhpiacznq prace,
znaczne obnizenie kosztéw eksploatacji oraz kosztéw remontdw
maszyny. Dokumentacja techniczno-ruchowa zawiera réwniez infor-
macje dotyczace sposobu przeprowadzania regulacji wazniejszych
mechanizméw nozyc oraz ich naprawy.

Dokradne zapoznanie sie z DTR oraz $cisie przestrzeganie zawar-
tych w niej informacji uchroni uzytkownika przed uszkodzeniem
maszyny i nieprzewidzianymi kosztami,

W zaktadzie uzytkujgcym nozyce NG3B z dokumentacjg techniczno-
ruchows powinni zapoznadé sie:

l. GXéwny Mechanik

2. GZéwny Technolog

3« Brygadzista Wydziaiu

4, Ustawiacz Wydziazu

5. Obsiugujascy nozyce i konserwator

Tw a g a: Ponlewaz nozgce NG3B mogg bié modernizowane wskutek
0s

wprowadzanych ciggiych u onaled technicznych, do-
kumentacja techniczno-ruchowa jest przez producenta

systematycznie aktualizowana i odpowiada tylko temu

egzemplarzowi nozyc, do ktérych jest doXaczona przy

wysytce zgodnie z numerem fabrycznym maszyny.

W zaleznoSci od zamdédwienia noZyce moga byé dostar—

czone z wyposaZeniem elektrycznym normalnym 5.0.0E1

lub z wyposazeniem elektrycznym specjalnym 5,.0.0E
umozliwiajacymn nastawienie zderzaka z pulpitu ste-

~ rowniczego.
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1e CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA
1.1. Opls techniczny

1eldle Zastosowanie

Nozyce gilotynowe NG3B zaliczane 83 do grupy maszyn pomocniczych
w obrdébce plastycznej metali. S¥uzg do cigcia blachy o gruboédeci
do 3 mm przy wytrzymaXodci cietej blachy do R, =50 kG/mmz. Na
nozycach tych mozna cigé blache o szerokodci arkusza do 2000 mm,
Pagy diuzsze mozna cigé tylko do szerokodci 160 mm /na tyle
pozwala wysieg noszyec/.

Nozyce znajdujg zastosowanie w magazynach 1 wydziaXach przygoto-—
wania produkeji w przemys¥ach: maszynowym, budowlanym, stocznio-
wym i motoryzacyjnym,

W celu uzatwienia ciecia blachy o powtarzalnych wymiarach zasto-
sowano urzgdzenie nastawcze /zderzak/ nastawiane rgcznie, w
granicach O = 400 mm,

Poza tym nozyce wyposazone sg w urzgdzenia dwietlne odwietlajg~
ce strefe cigecia i rzucajgce cier na 4lad krawedzi tnacej nosza,
co pozwala clgé blachg wzdiuz linii prostej wg rysy traserskiej.
Nastawna listwa oporowa mocowana na wysiggnikach lub stole umo-
zliwia cigcie paséw blachy wzdus linii prostej o réwnolegkych
lub nierdéwnolegtych krawedziach cigtej blachy,

Stata listwa oporowa zamocowana na lewym koricu stoku skusy do
cigcia blachy o prostopadrych krawedziach,

Nozyce posiadajg wyposazenie specjalne rozszerzajace 1 utatwia-
Jace cigcie blachy,

Do wyposazenia specjalnego nozyc nalezg:

Urzadzenie do ciecia blachy pod dowolnym kgtem miedzy jej kra-
wegdziami /katomierz/ mocowane na stole nozyc lub listwach wysie-
gowych, Nastawne klocki oporowe mocowane na wysiegnikach 1ludb
stole umozliwiajg cig¢cie paséw blachy wzdluz 1linii prostej o
réwnolegtych lub nieréwnolegkych krawgdziach, Listwa z wkladks
umozliwiajgca prostopadte cigcie waskich paséw blachy pod zblo-
kowanym dociskaczem,




Urzadzenie nastawcze /zderzak/ sterowane re¢cznie,

Urzadzenie nastawcze /zderzak/ sterowane elektrycznie wraz ze
wskaZnikiem poXozenla zderzeka i1 pulplitem sterowania. Urzgdze-
nie nastawcze /zderzak/ z wyposafenia specjalnego zaréwno wersja
z re¢cznym, jak 1 elektrycznym nastawianiem posiada zakres nasta
wiania O % 400 mm w jednym poXozeniu ramion zderzaka, a po ich
wychyleniu do druglego poZozenia zakres ten zwieksza sie w gra-
nicach 400 = 800 mm.

Oba urzgdzenia nastawcze z wyposazenia specjalnego posiadaja
zwickszong dokladnoéé nastawiania w stosunku do urzgdzenia
nastaweczego z wyposazenia normalnego.

Urzgdzenie nastawcze wyposazenia specjalnego mozna obstugliwaé
ze atanowiska pracy /z przodu maszyny/ lub przez r¢czne pokre-
canie kéztka z tytu maszyny.

Uwagat 1/ Przy zastosowaniu urzadzenia nastawczego ze
waka‘nikiem poXozenia zderzaka sgterowanego elek=-
trycznie /wyposazenie specjalne nozyc/, nle na=-
lezy pokrgcaé kéxkiem /nastawiania recznego/ bez
wkaczonego sterowania nozyc. Grozi to rozregulo-
waniem wskaZnika poozZenia zderzaka,

Przy pracy ruchem ciggiym nozyc, Zaden 2z wymie-
nionych zderzakéw nie gwarantuje zachowania za-—
Yozonej dok*adnosdci ciegcia.

112, Dzl axanie noszyc

Korpus spawany z blach stalowych charakteryzuje sie sztywnsg
konstrukejg,.

Naped przenoszony jest z silnika elektrycznego za pomocg paséw
klinowych na koxo zamachowe,

W kole zamachowym zabudowane sg dwa bezpiecznikl sprezynowe
przechylne z mozliwodcig regulacji wielkosSci przenoszonego mo-
mentu w niewielkich granicach,

Bezpieoznikl te sg niezniszczalne, W czasie przecigzenia maszy-
ny bezpleczniki -przez obrét wysprzeglaja koo zamachowe przery~
wajgc tadicuch kinematyczny napgdu na dalsze elementy. Po usu-
nig¢ciu czynnika powodujacege przecigzenie nozyc zesprzegla si€




Ta¥icuch kinematyczny przenoszenia ruchu przez obrét bezpieczni-
kéw i ustawienie ich w pozycji pracy.

Dalej napgd przenoszony Jest z kota zamachowego przez przek¥ad-
nie zebatsg na wax gtdéwny.

Na jednym kodcu waru gtéwnego zamontowane jest sprzegXo z wpus-—
tem obrotowym sterowane elektromagnesem,.

Ruch obrotowy waiu gidéwnego zamieniany Jest przez dwa mimodrody
i1 ciggna na ruch posuwisto-zwrotny belki nozowej.

Nozyce z dolnym napgdem typu NG3B charakteryzujg sieg lekkg kon-
strukcjg 1 odcigZonym korpusem,

Nozyce te wyposazone sa w indywidualne dociskacze spresynowe
przytrzymijgce blach¢ w czasie cigcia,

Belka nozowa odcigzona jest trzema odcigsaczami sprezynowymi
kasujacymi luzy w uktadzie napg¢dowym i 2zmniejszajacymi dyna-
miczne uderzenia mas bezwtadnoéci w zwrotnych punktach ruchu
belki nozowej, co zapewnia Yagodng prace nozyc 1 wydtuza ich
zywotnosé,.

Blachy wgskie nalezy cigé pod dociskaczem zblokowanym /dwa seg-
menty dociskacza zXgczone wspdlng stopka/ oznaczonym tabliczksg,
na piycie przedniej korpusu przy uzyciu listwy z wktadks
/NG3B=-13,0/ zapewniajgcej zachowanie kgta prostego miedzy kra-
wedziami cigtej blachy,.

Wigczanie ruchu belki nozowej dokonuje sie pedaXem elektrycznym.
Nozyce mogg pracowaé nastepujgcymi ruchami belki nozowej:

- ruch pojedynczy belki nozowe] uzyskiwany przez naciéniecie
dZwigni pedaXu elektrycznego., Belka nozowa wykona jeden peiny
skok i zatrzyma sie w gérmym zwrotnym punkcie niezaleznie od
czasu trwania nacisku na dZwignie pedaXu elektrycznego;

- ruch ciggty trwaxy belki nozowej uzyskiwany przez naciéniecie
dzwigni pedatu elektrycznego. Belka nozowa bedzie wykonywaZa
peine skoki do chwili naciédnigecia przycisku "sprzegio stop"
zamontowanego w prawym rogu nozyc pod stoxem, Po naciénieciu
przycisku "sprzggto-stop" belka nozowa zatrzyma si¢ w gérnym
zwrotnym punkcie,




Poza tym w celu nastawiania belki nozowej nalezy przeigcznik
kluczykowy nastawié na pozycje¢ "nastawianie zderzaka" a w wersji
gze zderzakiem recznym na "reczne nastawianie", naciéngé na ped:J
elektryczny 1 pokrecajgc drgzkiem koto zamachowe ustawié belke |
w %gdanym poXozeniu,

Poszczegdélne ruchy belkl nozowe) nastawiane sg przexacznikiem
kluczykowym na tablicy sterowniczej, Wszystkle ruchy sterowania
posiadaja blokade elektryczng.

W przypadku ciecia blachy wg rysy traserskiej nalezy wkaczydé
odwietlenie strefy cigcia przeXacznikiem na tablicy sterowni-
cZ,ej © ’ |

1.2. Wielkoéci charakterystyczne

Nazwa wielkoSci Wartodé
1iczbowa

2 ~ 4

Nominalna grubodé ciete
blachy przy Rmsso kG /mm

Nominalna dZugoéé ciete]

blachy

Kgt ciegcia

Przedwit miedzy stojakami

Wysigg

Ilo4¢é skokéw

Silnik gtéwny: moc
obroty

Wymiary gabarytowe:

szerokosdé

drugosé

wysokodé

Zakres nastawiania
zderzaka

Ciezar maszyny




1 2 3 4 5
11 Urzgdzenie nastawcze wyposa-
tawieni Zenie
~ zZakres nastawiania specjalne
zderzaka: poxozenie I mm 0 < 400
poozenie II mm 400 = 800
- silnik moc kW 0,0,25
‘ obroty min~! | 1500
| -~ clezar kG 80
, 143+ Wyposasenie normalne
Nr rys.
% Lp. Wyszczegblnienie o I Sz;:k Uwagi
| symbol komplet
| : 2 3 4 5
1 Dokumentacja techniczno-
ruchowa : NG3B 1
7 2 |Rozpinacz /do ciecia wg
rysy traserskiej7 NG3B-1,1094 2 zamontowany
na maszynie
3 |Urzadzenie nastawcze
reczne NG3B-12.0 1 zamontowane
na maszynie
4 |Listwa oporowa NG3B=1,38 1~ zamontowana
na maszynie
5 |[Drazek @ 20x500 NG3B=~2,41 1
6 |Zespét paséw klinowych
| 3A 1250 NG3B-2,74 1 kpl, |zamontowany
' na maszynie
7 |Komplet nozy NG3B~1,43 T+1 zanontowany
1 segm, na maszynie
| 8 |Sruba fundamentowa 7N-64/MPC~
1 A-M16x315 z nakretks, 04/22014 4
| podkzadksg i pretem
9 |T2ocznica do smaru RTSe 1
|




1 2 3 5
10 | Praska smarna olejowa P,0~1,2,D zamontowana
na maszynie
11 Peda sterowniczy UPN-4 zamontowany
na maszynie
12 Pulpit sterowniczy NG3B-10,.0 zamontowany
na maszynie
13 | Klucz ptaski dwustronny |jRWPA14x17
14 | Kluecz pzaski dwustronny |RWPA 17x19
15 | Klucz praski
jednostronny RWPa 24
16 | Klucz oczkowy 6-kt RWWEKh 19 lub
jednostronny RWS4 19x22
17 | Wkretak montazowy RWWa 7
18 | Wkretak montazZowy RWWA 16
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s CHARAKTERYSTYKA TECHNOLOGICZNA
2.1. Dobér operacji

Nozyce gilotynowe NG3B przeznaczone 8g do cigcia otwartego
blach wzdZuz linii proste]j.

Dopuszczalne grubosci ciete] blachy w zaleznodeci od jej wytrzy-
maXodci podaje ponizsza tabela,

Ip. | WytrzymazZosé Grubodé cietej Uwagi
cigtej blachy o blachy w mm
R, kG/mm2
1 40 346
2 50 3,0
3 60 2,5
4 70 2,2
5 80 2,0

Blachy o szerokosci ponizej 250 mm nalesy cigé w poblizu Prawe]
deiany nozyc pod zblokowanym dociskaczem, nad ktérym przymoco-
wana Jest tabliczka informacyjna,

Celem zapewnienia kata prostego miedzy krawedziami cletej bla-

chy nalezy uzyé listwy z wktadkg /NG3B-13,0/ z wyposazenia
specjalnego,

3. INSTRUKCJA PRZYGOTOWANIA DO URUCHOMIENIA

3.1+ Rozpakowanie i transport wewnatrz zakradu

Nozyce gilotynowe NG3B dostarczane sg odblorcy w stanie zmonto-
wanym z wyjgtkiem wspornikdw,

Nozyce zapakowane w skrzyni nalezy przetramnsportowad mozliwie
Jak najblizej miejsca ich ustawienia,

Transport powinien odbywaé sie w pozycji oznaczonej na skrzjni.
Do transportu nalezy uzyé dfwigu o nodnodci 5 T

13




¥ przypadku braku urzgdzerl diwigowych o w.w. nodnodeci nalezy
uzyé pochylni i warkdéw stalowych o érednicy co najmniej 50 mm
1 d*rugoéci odpowiadajgcej transportowanej skrzyni.

Rozpakowane nozyce nalezy transportowaé przy pomocy déwigu 1
lin zaczeplionych w sposéb pokazany na rys, 2,

Do transportu poziomego na niewlelkie odlegodcli nalezy maszyne
ustawié na 2 belkach, stanowigcych pXozy, powigzane ze sobg bel-
kami poprzecznymi.

Maszyne do belek przytwierdzié srubami przez otwory $rud funda-
mentoWych.

32+ Fundament

Wykonanie fundamentu i ustawienie nozyc nalezy do nabywcy.

Fundament wykonaé nalezy zgodnie z wymiarami podanymi na rysun-~
ku 3,

W przypadku demontazu watu giéwnego nozyc na stanowisku pracy,

- nalezy przewidzieé takie ustawienie nozyc by byka mozliwosé

wyciggnigcia waltu w lewg strong¢ patrzgc na maszyng od strony
stotu, Przestrzen ta winna byé réwna dZugosci noszyc,

Rysunek 3 podaje mniezbedne wymiary i ksztaxt bloku funda-
mentu przy minimalnych dopuszczalnych naciskach na grunt,

Catkowite obcigzenie fundamentu nie przekracza 4000 kG,

Usytuowanie nozyc i1 fundamentu musi byé takie, aby zapewnié mo-
21iwo$é montazu maszyny przy remontach oraz xatwoéé obsZugl ma-
szyny. Fundament powinien byé wykonany z cementu gatunku 350 z
Jjednego zarobu,

Maszyne¢ nalezy ustawié na fundamencie po jego catkowitym gza-
schnieciu /6-~12 dni/,

Osadzenie i zalanie érub fundamentowych wykonaé wg rys. 3,

3e3o Odkonserwowanie

Po ustawieniu nozyc na fundamencie nalezy usungé z obrobionych
powierzchni warstwe przeciwkorozyjnego pokryecia. Szczegélnie
dokadnie nalezy przemyé gwinty, prowadnice itp. Przemyte czedei

14




nalezy doktadnie wytrzeé 1 pokryé cienksg warstwg smaru. W przy-
padku znacznego zanieczyszczenia, a zwlaszcza skoordowania na-
lezy przeprowadzié demontas poszczegllnych elementdw,

Szczegbrowe wytyczne odkonserwowania zawarte sa w zaXgczonej do
DIR "Instrukeji odkonserwowania',

3.4, Ustawienie /montaz/

Przy ustawienlu nozyc na fundamencie nalezy Je wypoziomowaé z
doktadnosdcig 0,2 mm na d*ugodci pomiarowej 1000 mm, /Pomiaru
dokonywaé na powlerzchni stoxu/.

Po ustawieniu 1 wypoziomowaniu nalesy réwnomiernie dokrecié na-
kretki Srud fundamentowych,

Po dokrgceniu nakretek powtérnie sprawdzié dokZadnodé wypoziomo-
wania stoxu. Po wypoziomowaniu nozyc nalezy pPrzymnocowaé usunieg-
te do transportu elementy,

3.5, Przy¥sczenie do sieci zagilajsgce]

Przed przyitaczeniem instalacji elektrycznej nozyc do zaktadowe]
slecl zasilajace] nalezy:

a/ sprawdzié, czy dane znamionowe silnika, transformatordéw 1
aparatury elektrycznej /napiecie, prad, czestotliwodé/ za-
mieszczone na tabliczkach znamionowych sg dostosowane do za=-
silajgce) sieci elektrycznej,

b/ sprawdzié instalacj¢ elektryczna nozyc. Wszystkie uszkodzone
w czasie transportu czedci aparatury lub przewody, naleszy
wymienié na nowe,

¢/ pomierzyé opornodé izolacji silnika, transformatoréw oraz
instalacji, W przypadku opornodci izolacji mmiejszej niz
1 megom izolacje naleszy przesuszyd,

d/ wykonaé odpowiednig instalacje ochronng t.zn. zerowaé wzgled-
nie uziemiaé, Wybdr zalezy od miejscowej siecl elektryczne].

Instalacja ochronna jest wykonana przez wytwérce, Obudowy
silnike i innych urzgdzenl elektrycznych sg poigeczone gXdéwnym
zaciskiem ochronnym na nozyeach zZnajdujacym sie w dolne}
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