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lir fabryosny .) j—z: I ”l;k budowy ., 4?7-2.5.,.

~ Najwigksza grubeéé sagimanego materialm & pm

« Dlugobé rebocsza listcw gmgoyoh 2000 mm
Napievie 1 ospstotliwodé pradu xzasilania ® 6 o 5 s s 4 s
Napigecie 1 exzgstotliwoéé prgdu sterewamia © 6 6 o 06 0 0 s
Catkowita moc zainstalowania 3.5 kW
Cietar maszymy 3880 kG

Stwierdse 'sig zgodmodé miniejsze] imstrukoji obslugi s kemstrukcjgq
obrabiarki.
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Niniejsza dokumentacja techniczno-ruchowa zawiera niezbgdne
wiadomoéci dotyczace budowy obrabiarki KM 4, sposobu jej dzia-
lania, mozliwoéci uiytkowania, wytyczne obsiugi i regulacji
mechanizméw oraz zasad bezpleczelfistwa pracy na obrabiarce,

Kazdy pracownik przed przystopieniem do pracy na obrabiarce,
lub przed wylkonaniem jakiejkolwiek czynnodci konserwacyjno-
renontowej, winien szczegélowo zapoznal sie z niniejsza doku-

wentacjq.

Dokumentacje ta powinni znaé réwniei kierownicy stuiby remon-

towe].,

W celu zapewnienia pelnego wykorzystania obrabiarki, przediu-
tenia czasu je] uzytkowania oraz utrzymania kosztéw eksploatacji
na wozliwie niskim poziomie, obrabiarky nalezy obslugiwaé zgodnie
ze wskazaniami niniejszej dokumentacji, utrzymywaé jg w naleiytej
czystosci oras usuwaé ewentualne usterki lub uszkodsenia natych-

miast,

Przestrzeganio podanych w instrukcji warunkéw pracy gwarantuje
niezawodne dzialanie obrabiarki.

Poniewaz konstrukcja obrabiarek KM 4 podlega stalemu udogkona~
leniu technicznemu, niniejsza dokumentacja odpowiada w cale]
roaciggloéci tylko obrabiarce o podanym numerze fabrycanym,
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1. 021 8:UMK CillalylCu N Y

1.1, Przeznaczenie obrabiarki
Krawgdziarka mechaniczna typu KM & przeznaczona jess
do produkoji ksstaltownikéw glgtyeh s blach, wykonywa-
nych prres kolejne zaginanie pasa blachy wzdlud jego
dlugoéci. Przy zastosowaniu specjalnegoe wyposaienia
dodatkowo mozna wykonywaé prace blacharskie jak @

s/ Ksztaltowanie skrzynek blaszanych

»/ sowijonie obrseidy blach

e/ wykonywanie polnczed owijanych i szaciskanych.

1.2. Wielkosci charakterystyczne.

dlugoéé robocza listew gnacych 2000 mm

najwigksza grubo$é blachy o Re = 25 lnﬂluln

gaginane] na cale} dlugo‘cl robodze] L mm
nojuniejszy wewngtrzny promiefi gigcia 6 mm
najmniejsza szerokofié zaciskania 20 mm

najmniejsza odleglosé glecia od krawpdsi
glgtego materialu 2% mm

Zokros podnoszenia belki gbrne}

/od osi obrotu belki gngcel/ 200 mm
Zakres opuszczania belki dolne}

/od osi belki gngce) / 100 mmm
Zakres nastawiania belki gnace] 100 mm
Zakres obrotu belki gnacej mormalny 10° - 125°
Zakres obrotu belki gnacej poszerzony 10° - 180°
Predkofé katowa belki gngce] 30°/sek.
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| ~ Prgdkoéé podnoszenia 1 opuszozamia belki

: gérned ‘ ) 4,8 nm/sek.
l ~ Cras trwania oyklu praoy prsy sagigoiu
' blachy pod kgtem prostym 10 seky
e = gilnik napedu belki gdrney 3
) | ' " moo 1,9 kv
. obroty 1388 ob/min
o = gilnik napbdu belki gnacej 3
' Bnoo ‘ 4 kw
obroty 1420 obr/min
~ o ¢dar massyny 38680 ko
- wyniary sewng¢trsne krawedziarki
_ /atugodd x smerokodé x wysokodé/ 8700x900x17T00 mm
1}3; Wyposazbnle pormalne | _
1.3.1.D0 ustanienia i mabetonowania obrabiarki 11086 sats
1, Plyta ustawcea ° 4
3. Kliny ustawoze 4
3. ruby fundamentowe diugie = podkladkemi 4
i nakre¢tkami
1.9,3% Do glieoia blach
u | 1 Listna tréjkatna oC= 48° 1
‘ 2/ Listwa gngoa 1
| 143.3; Do ogélnej obslugi obrabiarki
;? , ~ 1% Dokumentacja techniosno-ruchowa 1
g | 2, Instrukoja regulacji silnika samchamownego 1
il ﬂ 3, Kluoze obslugowe ‘
e « kluog plaski dwustronny RWPA 14x1T |
| - kluce plaski dwustronny RWPA 27x30 1
[l =~ kluos ptaski dwustronnmy RWPA 19x22 i
i i = kXluos plaski dwustronny RWPA 8x10 i
Sl - klnes piaski dwustronny RWOd 10x13 i
i S « Kluos nastawny podwéjnmy RWNL 65 1
y' = kluoz do nakretek okrggityoh RWPgE 55-82 1
| ‘ = kluce do nakretek okrgglych RWPg 28-32.  §
(e = kluoz do nakretek pkrastyoch RWPg 450-465 14
.
i |
| - kluos fajkowy trzpleniowy  RWTg 10 1 6
s
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4. Smarownica wtryskova i
6, Wkregtaki montagowe 2
6. Smarowniczka ; 2
T Bezpleozniki doinocwe 2
1.4, Wyposasenie ppeocjalne

154,14 Do podawania hblach
1 Urzgdzenie ,zdoruakon sgerokodcl gied a

18,23 Do gieoia blach .
i Listwa ostra tréjkatna KT8 1
2, Listwa normalna okrggla KRN i
3. Listwa przesadsona okragla KRP 4
4y Listwa normalna katowa KHN p 8
5. Listwa tréjkatna katowa KAy 1
6, Listwa okragla katowa . KHR 1
6. Listwa gnqoa waska ' 1

Przy samawianiu listew wg punktu 1.4.3

konkxetne oznqhipnig naledy pddgd w saméwieniu

wg rys. 15.4.
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2. TRANSPORT.

Dostawca dostarcza maszyng w stanie kompletnie zmontowanym,
Zewngtrzne obrobione powierzqhnle krawedziarki 8§ pokryte
érodkiem antykorozyjnym.

Do transportowania krawgdziarki nalesy ito-cvaﬁ liny stalo-
wa, Sposéb zakladania lin iluatruje rys. 02.1.

W uiejscach, gdzie liny zalamujg sig na krawgdziach maszyny
maleiy stosowad podkladkl s kloekéw drewnianych, zakledajge
Je w odleglofci 100 xm ponitej krawgdsi, tak aby liny nie
dotykaly tyeh krawedzi. - :

Jedll sq mozliwodel nalezy ntosownlvspocjnlno katowniki
ohronigce krawgdzie i1 liny przed u;zkodzenien. :

¥ ciapu calego czasu trwénia prad:tyansportqyyeh muszq byé
przestrzegane odno$ne ogbélne zasady prawidlowege transportu
wykluczajgce motlluoﬁclvpowutanln uszgkodzefi krawedzdarki.

W szczegélnofei malesy zabezpileczyé transportowamy krawg-
dziarkg tak, aby nie doznala uszkodzefi lub gwaltownyeh
wstrzaséw, w momencie podnoszenia i ustawiania jeJ na
przeznaczone miejsce.

Czynnofci te powinmne odbywaé si® " migkko",
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