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Stowo wstepne

Prezentujemy Panstwu trzecig i ostatnig czes¢ Standardow CNBOP
odnoszgcy sie do procedury prowadzenia zakupow wyposazenia dla OSP w trybie
zamowien publicznych.

Przedmiotem poprzednich publikacji z serii bytlo wskazanie kluczowych
wymagan stawianych sprzetom stosowanym w ochronie przeciwpozarowej oraz
okreslonych dla nich wymagan techniczno — uzytkowych. W niniejszym opracowaniu
autorzy skupili sie na wskazaniu krok po kroku istotnych czynnos$ci, ktére nalezy
podjg¢é w koncowym etapie prowadzenia zakupow, ktorym sg odbiory techniczno -
jakosciowe tj. pordwnanie parametréw kluczowych, weryfikacja dokumentacii,
ogledziny, sprawdzenie dziatania.

Podobnie jak miato to miejsce w poprzedniej edycji standardow CNBOP
materiat wzbogacony zostat o szereg wskazéwek i wytycznych, aby mogty stanowi¢
przewodnik dla druhéw ochotnikow, niezwykle pomocny przy organizacji zakupu
wyposazenia dla tych jednostek.

Publikacje opracowano w oparciu o wieloletnie doswiadczenia specjalistow
Centrum Naukowo — Badawczego Ochrony Przeciwpozarowej w Jozefowie oraz

przedstawicieli Zarzgdu Gtéwnego Ochotniczych Strazy Pozarnych.
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l. WSTEP

Niniejszy materiat zawiera wskazéwki i wytyczne pomocne w realizacji
zakupéw aparatow oddechowych i masek. W opracowaniu zwrécono szczegolng
uwage na prawidtowy opis technicznych parametrow. Te wazne ustalenia zostaty
zawarte w specyfikacji technicznej oraz umowie spisanej z wykonawcg. Wskazowki
do opracowania tych ustalen znajdujg sie w serii || standardow CNBOP ,Wymagania
kluczowe”.

Istotnym etapem procesu zakupu aparatow oddechowych i masek jest odbior
techniczny przed oddaniem jej do uzytku. W odbiorze technicznym powinni
uczestniczy¢ przedstawiciele zamawiajgcego i wykonawcy. Podstawowym
dokumentem podczas odbioru jest oferta wykonawcy oraz specyfikacja istotnych
warunkéw zamowienia.

Odbiér aparatow oddechowych i masek musi by¢ zgodny z warunkami

odbioru zapisanymi w umowie zawartej z wykonawca.

Il. APARATY ODDECHOWE | MASKI

1. Sprawdzenie dokumentacji wyrobu

1.1. Swiadectwo dopuszczenia — zrédlo istotnych informacji o wyrobie

Aparaty oddechowe i maski muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami
zawartymi w zatgczniku nr 2 do Rozporzadzenia Ministra Spraw Wewnetrznych
i Administracji z dnia 20 czerwca 2007 r. w sprawie wykazu wyrobow stuzgcych
zapewnieniu bezpieczenstwa publicznego lub ochronie zdrowia i zycia oraz mienia,
a takze zasad wydawania dopuszczenia tych wyrobéw do uzytkowania
(Dz. U. z 2007 r. Nr 143, poz. 1002 z p6zn. zm.).[1]

Analizujgc zapisy zawarte w Swiadectwach dopuszczenia wydanych przez
CNBOP dla aparatow oddechowych i masek , nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage na:

—  poprawnos¢é nazw: whioskujacego, producenta, zakladu

produkcyjnego (jesli dotyczy)

Dokonujgc analizy tych informacji nalezy zwrdci¢ szczegolng uwage na
zgodnos¢ informacji zawartych w Swiadectwie dopuszczenia z danymi zawartymi

w ofercie przetargowe,;.
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— wlasciwa nazwe wyrobu i jego oznaczenia typu,

Dokonujgc analizy tych informacji nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na
wiasciwg nazwe aparatu i maski jak rowniez na oznaczenie typu, jesli wystepuje,
w ktérym zawarte sg kluczowe informacje o zasadniczych parametrach wyrobu.

— spelnienie wymagan wiasciwego dokumentu odniesienia dla danego

wyrobu,

Dokonujgc analizy tych informacji nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage na,
wiasciwie przypisany pkt. rozporzgdzenia [1] dla aparatéw i masek W tym wypadku
jest to pkt. 1.1

— podstawowe standardowe dane techniczne wyrobu,

Dla aparatow powietrznych butlowych wyréznia sie nastepujgce standardowe

dane:

llos¢ butli = XOXOXXXXXXXX

Pojemnos¢ butli / cisnienie

napetniania

- butle stalowe = XXXXXXXXXX
- butle kompozytowe - XXXXXXXXXX
Automaty oddechowe - XXXXXXXXXX

nadcisnieniowe

Wymiary gabarytowe bez butli

- dtugos¢ / szerokosS¢ / wysokosSE | - XXXXXXXXXX

Masa aparatu bez maski i butli - XXXXXXXXXX

Dla masek do aparatow powietrznych butlowych wyrdznia sie nastepujgce

standardowe dane:

Materiatl czesci twarzowej: = XXXXXXXXX
Materiat panoramicznego wizjera: = XXXXXXXXX
Potaczenie z automatem ptucnym: = XXXXXXXXX
Odpornosé termiczna maski: - XXXXXXXXX
Sposob mocowania: - XXXXXXXXX
Masa: = XXXXXXXXX

Strona 8 z 113



PROCEDURY ODBIORU WYROBOW
ISTANDARDY CNBOP/
— obecnos¢ hologramu CNBOP wraz z wymagang pieczatka

i podpisem Dyrektora CNBOP,

Wymagany hologram, piecze¢ CNBOP jak réwniez autentyczno$¢ podpisu
Dyrektora mozna dodatkowo zweryfikowaé, poprzez zwrdcenie sie do wiasciciela
Swiadectwa o przedstawienie wlasciwego $wiadectwa dopuszczenia, bgdz kontakt
z Centrum Obstugi Klienta CNBOP, ktore w przedmiotowej kwestii moze udzieli¢
odpowiedzi wigczajgc w to forme pisemng na zyczenie uzytkownika.

— data waznosci swiadectwa.

Nalezy upewni¢ sie czy swiadectwo dopuszczenia jest aktualne.

1.2. Poréwnanie parametréw kluczowych, deklarowanych przez
producenta z dokumentami wydanymi przez uprawnione instytucje,

potwierdzajgcymi jakos¢ wyrobéw.

W ramach proceséw dopuszczenia aparatow powietrznych butlowych i masek
jednym z istotnych dokumentéw przedktadanych do CNBOP przez producenta lub
jego upowaznionego przedstawiciela (wnioskodawcy) jest dokument zawierajgcy
podstawowe informacje identyfikujgce i opisujgce wyrdb wraz z jego podstawowymi

parametrami. W przypadku aparatow i masek sg to informacje dotyczace:

rodzaju,

— danych dotyczacych rodzaju butli, odpornosci termicznej maski,

—  wymiaréw,

—  materiatéw,

- masy,

— 0 dodatkowych ewentualnych sprawozdaniach z badan wykonanych

przez akredytowane laboratoria,

— deklaracji zgodnosci.

Czesto zdarza sie, iz w ramach oceny w procesie dopuszczenia warto$ci
parametréw wymienionych powyzej sg znacznie zawyzone W porownaniu
z wynikami badan wykonanych w CNBOP co sie przektada na zapiski zamieszczone

w Swiadectwie dopuszczenia.
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Nalezy, zatem zwraca¢ szczegdlng uwage na zatgczane do aparatow i masek

dokumenty wraz z ich zawarto$cig i dokonac¢ poréwnania z danymi umieszczonymi
na drugiej stronie swiadectwa dopuszczenia bgdz w uzasadnionych przypadkach

w sprawozdaniu z badan.

1.3. Weryfikacja dodatkowej dokumentacji

Przy prowadzeniu odbioru techniczno — jakosciowego aparatéw powietrznych
butlowych i masek nalezy réwniez zwraca¢ uwage na dodatkowg dokumentacje,
ktéra moze byC¢ dostarczana przez producenta Ilub jego upowaznionego

przedstawiciela.

Najczesciej tymi dokumentami obok swiadectwa dopuszczenia sa:

a. Instrukcja obstugi i uzytkowania,
Nalezy zwrdci¢ uwage czy przedtozona instrukcja obstugi i uzytkowania dotyczy
przedmiotowego aparatu i maski zawiera niezbedne informacje dotyczace spéjnosci
typow do danego rodzaju hetmu, czy zawiera wymagane rozdziaty, podrozdziaty
oraz przede wszystkim czy jest sporzgdzona w jezyku polskim.

b. Karta gwarancyjna, warunki gwarancji i serwisu,
Nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na jakich zasadach udzielana jest gwarancja, jak
réwniez, w jakich przypadkach nie moze by¢ uwzgledniona. Nalezy mie¢ na uwadze
fakt czy istniejg informacje dotyczace mozliwosci zwrotu aparatu i maski
w okreslonym odstepie czasowym w przypadku wykrycia w poczatkowej fazie
eksploatacji razgcych uchybien. Pamieta¢ nalezy réwniez o wszelkich formalno —
prawnych zasadach zwigzanych z obecnos$cig niezbednych podpiséw
i ewentualnych pieczatek po stronie producenta bgdz dostawcy. Wazna jest przy tym
informacja o punktach serwisowych na terenie Polski, w przypadku, gdy

producentem jest firma zagraniczna.

1.4. Struktura uzyskanego dla wyrobu sprawozdania z badan
wydanego przez CNBOP

W przypadku, gdy $wiadectwo dopuszczenia nie wyczerpuje oczekiwan
uzytkownikdw w zakresie opisanych tam parametrow badZz budzi uzasadnione

watpliwosci, mozna dodatkowo zwrdcic¢ sie do wiasciciela swiadectwa dopuszczenia
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(wnioskujgcy) o udostepnienie do wgladu sprawozdania z badan aparatow

powietrznych butlowych i masek bedgcych przedmiotem zakupu, w celu dodatkowe;j
weryfikacji danych szczegdtowych. Fotografia nr 1 przedstawia strone tytutowg
sprawozdania z badan dla aparatow powietrznych butlowych zas fotografia nr 2

strone tytutowg sprawozdania z badan dla masek do aparatéw powietrznych

butlowych.
PCA ) ZESPOL LABORATORIOW TECHNICZNEGO
S —— WYPOSAZENIA STRAZY POZARNEJ |

AERIBTTALS

TECHNICZNYCH ZABEZPIECZEN
PRZECIWPOZAROWYCH BS

et

CNBOEL

CENTRUM NAUKOWO-EADAWCZE
OCHRONY PRZECIWPOZAROWEJ

im. Jozefa Tuliszkowskiego
ul. Nadwislanska 213, 05-420 Jazefdw: k. Ohnocka,

TELEFCGHY: centrala: +48 22 T69 32 00 Sekretariat:+48 22 769 33 00 FAX :+48 22 769 33 56
wininL cnb ol edmail: cnbopenbop g

Nindefsre sprowazdarnie 1 badari rawiere wyniki badar abfete rakreserm alredyiecyi orar
badert  picakredytowanych.  Wiyniki  spora  pokresn  okredytocii | otnaczone s
o iiedfredvtowane proer PCA”, a objgte makresem ahredviachi |, afcredytowane prier
PCcAa”

SPRAWOZDANIE ZBADAN Nr XXXX/BS/10  Stron X + 1(zalacznik)

ZLECENIODAWCA XXXXXXX
UL XXXRXXARRX

Nazwa i adres 00-000 Xxxxxx

OPIS | IDENTYFIKACJA APARAT POWIETRZNY BUTLOWY TYP XXXXXX

BADAMNEJ PROBKI ?

WYROBU/OBIEKTU BADAN

PRODUCENT XXXXXXX

WYROBU/OBIEKTU BADAN 00.000

Nazwa i adres

Egzemplarz X

sprawozdania

,_JL, Dyrekiora
ds.‘ N

2pkoY O—BadaWCZYcr/\
T'_f Z ersh
|
|

Fot. 1 Wzér 1 strony sprawozdania z badan dla aparatu powietrznego butlowego.

Jozefow, dd mm rrrr.
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PCA ZESPOL LABORATORIOW TECHNICZNEGO A

-~ WYPOSAZENIA STRAZY POZARNEJ | _/.\_

. TECHNICZNYCH ZABEZPIE CZEN _\\//__
PRZE CIWPOZAROWY CH BS T

CENTRUM NAUKOWO-BADAWCZIE CNBOP
OCHRONY PRZECIWPOZAROWEJ
im. Jozefa Tuliszkowskiego
ul. Nadwislateka 213, 05-420 Jozefew k. Otwocka,
"’—.M“I"hp‘: TELEFONY: centrala: +48 22 T69 32 00 Sekretariat:+48 22 T69 33 00 FAX :+48 22 T69 33 56

wisinL crlv ol ednail: cnbop enbop gl

Niniajsre sprawordanie 1 badun rawiara wyniki badarn objgte rakresem ahradviecii oreer
Bodart  piegkredytowanych,  Wyniki  spoia  iokresn  dhradyiacfi | omnacione sy
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SPRAWOZDANIE Z BADAN Nr XXXX/BS/10  Stron X + 1(zalacznik)

ZLECENIODAWCA XXXXXXX

IS0 0099994
Nazwa i adres 00-000 XXXXX
OPIS | IDENTYFIKACJA MASKA DO APARATU POWIETRZNEGO BUTLOWEGO
BADANEJ PROBKI TYP XXXXXXXXXXXXXXXXXXXX
WYROBU/OBIEKTU BADAN
PRODUCENT XXXXXXX
WYROBU/OBIEKTU BADAN oo
Nazwa i adres
Egzemplarz X _ . . {b Dyrekiora
sprawozdania f d‘g‘ Napkoy o-aadawczycf/\

Jozefow, ded mm rrrr.

Fot. 2 Wzér 1 strony sprawozdania z badan dla maski do aparatu powietrznego
butlowego.

Podczas dodatkowej weryfikacji autentyczno$ci i zgodnosci ocenianych

aparatéw i masek na podstawie sprawozdania z badan nalezy zwroci¢ szczegolng

uwage na obecnos¢ wymienionych w tabeli nr 1 kluczowych informacji:
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Tabela nr 1 Kluczowe informacje zawarte w sprawozdaniu z badan.

Lp. Kluczowe informacje zawarte w sprawozdaniu z badan
1 |[Nazwa i adres laboratorium badawczego
2 |Nazwa i adres Zleceniodawcy/ producenta
3 |Identyfikacja i opis badanego wyrobu
4 | Wyniki pomiaréw i badan, wykresy, fotografie

5 | Oswiadczenie, ze wyniki badania odnoszg sie wytgcznie do badanych

wyrobow

2. Ogledziny zewnetrzne
Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadzic¢ nieuzbrojonym okiem w zakresie
dostepnym bez demontazu.
Maski
Sprawdzeniu podlegaja:
al oznakowanie maski, ktére powinno zawierac:
— nazwe, typ maski,
— nazwe lub znak producenta,
— rok produkciji,
— numer certyfikatu WE i/lub znak CE z numerem jednostki dopuszczajgcej,
— numer normy PN-EN 136 lub EN - 136,
— klase maski CL3,

Sposodb znakowania wyrobow posiadajgcych swiadectwo dopuszczenia
CNBOP opisuje § 17 rozporzgdzenia MSWiA (Dz. U. Nr 143 poz. 1002 z p6zn. zm.).
.3 17. 1. Znak jednostki dopuszczajgcej umieszcza sie bezposrednio na
dopuszczonym wyrobie albo na etykiecie przymocowanej do niego w sposob

widoczny, czytelny, niedajgcy sie usung¢, wskazany w dokumentacji technicznej

wyrobu. A
=05

®

CNBOP
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Jezeli nie jest mozliwe technicznie oznakowanie wyrobu w sposob okreslony

w ust. 1, oznakowanie umieszcza sie na opakowaniu jednostkowym lub opakowaniu
zbiorczym wyrobu albo na dokumentach handlowych towarzyszgcych temu
wyrobowi.”

b/ jakos¢ potgczenia elementdéw konstrukcyjnych maski tj. potgczenia spawane,
skrecane, nitowane, zaciskane,

d/ jakos¢ powtok antykorozyjnych, galwanicznych i lakierniczych,

e/ jako$¢ wykonania wizjera ( ewentualne zarysowania, znieksztatcenia obrazu).

Aparaty oddechowe
Sprawdzeniu podlegaja:
al oznakowanie aparatu, ktdre powinno zawierac
— hazwe, typ aparatu,
— nazwe lub znak producenta,
— rok produkciji,
— numer certyfikatu WE i/ lub znak CE z numerem jednostki dopuszczajgcej,
— numer normy PN-EN 137 lub EN - 137,
— typ aparatu 2,

Sposob znakowania wyrobow posiadajgcych sSwiadectwo dopuszczenia
CNBOP opisuje § 17 rozporzgdzenia MSWiA (Dz. U. Nr 143 poz. 1002 z p6zn. zm.).
.3 17. 1. Znak jednostki dopuszczajgcej umieszcza sie bezposrednio na
dopuszczonym wyrobie albo na etykiecie przymocowanej do niego w sposob
widoczny, czytelny, niedajgcy sie usung¢, wskazany w dokumentacji technicznej

wyrobu.

..-/./\\..

Se=

CNBOP
Jezeli nie jest mozliwe technicznie oznakowanie wyrobu w sposob okreslony w ust.
1, oznakowanie umieszcza sie na opakowaniu jednostkowym lub opakowaniu
zbiorczym wyrobu albo na dokumentach handlowych towarzyszgcych temu

wyrobowi.”

Strona 14z 113



PROCEDURY ODBIORU WYROBOW
ISTANDARDY CNBOP/
b/ jakos¢ potgczenia elementdéw konstrukcyjnych aparatu tj. potgczenia spawane,

skrecane, nitowane, zaciskane,
c/ jakosé powtok antykorozyjnych, galwanicznych i lakierniczych,

d/ ukompletowanie aparatu.

3. Sprawdzenie dziatania.

W stosunku do masek weryfikacja polega na:

al czy czesci gumowe nie sg trwale zdeformowane i nie utrudniajg przylegania maski
do twarzy,

b/ sprawdzenie dziatania systemu regulacji taSdm nagtowia (tasmy powinny
przesuwacé sie ptynnie w klamrach zaciskowych), a podczas zdejmowania maski
napiecie kazdej z taSm powinno by¢ zwalniane jednym ruchem palcow,

c/ czy po nalozeniu maski na gtowe i =zatkaniu otworu tgcznika
z automatem oddechowym w czasie proby wykonania wdechu maska $cisle przylega

do twarzy i nie stychac¢ zasysanego powietrza.

W stosunku do aparatéw oddechowych weryfikacja polega na sprawdzeniu:
al czy zawory na butlach odkrecajg sie ptynnie,
b/ dziatania systemu regulacji tasm naramiennych i pasa biodrowego, tasmy
powinny ptynnie przesuwac sie w klamrach zaciskowych, a podczas zdejmowania
aparatu napiecie kazdej z tadm powinno by¢ zwalniane jednym ruchem palcéw,
¢/ ptynnosci i poprawnosci dziatania regulacji dlugosci noszaka, jezeli taki system
regulacji wystepuje,
d/ dziatania manometrow analogowych oraz jezeli wystepujg elektronicznych
systemow pomiaru cisnienia,
e/ cisnienia uruchomienia sygnatu akustycznego w przypadku obnizonego cisnienia
w butli,
f/ mozliwosci podtgczenia do reduktora i noszaka réznego rodzaju butli
wymienionych w SIWZ,
g/ szczelnosci:

— potaczenia pomiedzy butlg a reduktorem,

— potaczenia pomiedzy reduktorem a przewodem tgczgcym reduktor

z automatem oddechowym,
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— automatu oddechowego przed podtgczeniem do maski
Podczas sprawdzania szczelnosci nalezy postepowac scisle z instrukcjg

obstugi danego typu aparatu.

W czasie odbioru nalezy zweryfikowa¢ zapisy specyfikacji technicznej ze

stanem rzeczywistym. Fakt odbioru techniczno-jakoSciowego powinien

potwierdzony podpisem osoby odbierajgcej, ze nie zgtasza usterek.

byé

Forma dokumentacji odbioru zamowienia jest ustalana w zaleznosci od

stosowanych form w praktyce danej jednostki.
Przyktadowy wzoér protokotu odbioru prezentujemy ponizej.
PROTOKOL Z ODBIORU TECHNICZNO-JAKOSCIOWEGO
Aparatu oddechowego i maski

. IDENTYFIKACJA WYROBU

1. Nazwa wyrobu

Il. WYNIKI SPRAWDZENIA

Sprawdzany obszar
Isprawdzana cecha/

,_
T

Sposéb sprawdzenia

Wynik

Swiadectwo dopuszczenia Analiza dokumentéw

Instrukcja uzytkowania

|. SPRAWDZENIE
DOKUMENTACJI WYROBU

1 | Oznakowanie Sprawdzenie posiadania tabliczek
identyfikacyjne. znamionowych.
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2 | Mocowanie napisow Ocena trwatosci zamocowania tabliczek
ostrzegawczych i i okreslenie, czy napisy sg w jezyku
informacyjnych. polskim.

3

1

L
G <

= 2
N =
N
I
o
s 0
= 4

Podpisy os6b dokonujgcych odbioru:

(miejscowosE)

Wykaz wydanych swiadectw dopuszczenia na aparaty oddechowe i maski -
stan na dzien 17.05.2010r.

Data
Nr
Grupa i i . . uptywu
Nr sprawozdania | sSwiadectwa Wyréb Producent Whnioskodawca Data wydania .
wyrobu . terminu
dopuszczenia L
waznosci
DELTA SERVICE
Scott Health & )
Stanistaw
Safety Ltd. )
Aparat . EEchilczuk, lwona
) Pimbo Road, West .
Nr 3195/BS/06 z powietrzny ) Kuziuk, Robert
0101 0034/2007 Pimbo, 26.11.2007 25.11.2012
dnia 20.12.2006 butlowy Wargenau Sp.J.
Skelmersdale
typ CONTOUR ul. Marecka 66
Lancashire WN8 9
05-220 ZIELONKA
RA, Wielka Brytania
k/Warszawy
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FENZY S.A.S.
Z.1. PARIS NORD Il FENZY-POLSKA
Aparat
) 33 Rue Des Sp. z 0.0.
Nr 2658/BS/05 z powietrzny
0101 ) 0043/2007 Vanesses, B.P. ul. Dgbrowskiego 04.12.2007 03.12.2012
dnia 10.11.2005r. butlowy
55288 — 95958 247/249
Typ AERIS L.
Roissy CDG Cedex, 93-231 LODZ
Francja
Aparat
) Drager Safety Drager Safety
powietrzny
AG & KGaA AG & KGaA
Nr 3192/BS/06 z butlowy
0101 . 0044/2007 Revalstrasse 1, Revalstrasse 1, 05.12.2007 04.12.2012
dnia 15.12.2006r. typ PSS 100 . .
D-23560 Lubeck, D-23560 Lubeck,
oraz
Niemcy Niemcy
PSS 100 BG I
Aparat
powietrzny
MSA AUER GmbH MSA — AUER
butlowy )
Nr 2783/BS/06 z Thiemannstrasse 1 Polska Sp. z o.0.
0101 ) 0045/2007 | typ: BD 96, BD ) ) 05.12.2007 04.12.2012
dnia 21.04.2006r. 96-5. BD D — 12059 Berlin ul. Wschodnia 5A
Niemcy 05-090 RASZYN
96/ICU,
BD 96-S/ICU
FENZY S.A.S
Aparat
Z.1. PARIS NORD Il FENZY-POLSKA
powietrzny
33 Rue Des Sp. z o.0.
Nr 3442/BS/07 z butlowy
0101 ) 0046/2007 ) Vanesses, B.P. ul. Dgbrowskiego 06.12.2007 05.12.2012
dnia 20.06.2007r. Oznaczenie
55288 — 95958 247/249
producenta: X- : .
Roissy CDG Cedex, 93-231 LODZ
PRO typ 2 )
Francja
FENZY S.A.S
Maska do Z.1. PARIS NORD Il FENZY-POLSKA
aparatu 33 Rue Des Sp. z o.0.
Nr 3444/BS/07 z
0101 . 0047/2007 powietrznego Vanesses, B.P. ul. Dgbrowskiego 07.12.2007 06.12.2012
dnia 20.06.2007r.
butlowego 55288 — 95958 247/249
typ Opti - Pro Roissy CDG Cedex, 93-231 LODZ
Francja
Fabryka Sprzetu Fabryka Sprzetu
Maska do ) .
Ratunkowego i Ratunkowego i
aparatu
Lamp Gérniczych, Lamp Gérniczych,
butlowego
o ,FASER” Spotka LFASER” Spotka
Nr 3245/BS/07 z nadcisnieniow
0101 ) 0050/2007 Akcyjna Akcyjna 14.12.2007 13.12.2012
dnia 13.04.2007 ego typ MT .
ul. Nakielska 42/44 ul. Nakielska 42/44
791 ,BASIA”
42-600 42-600
PANORAMA
TARNOWSKIE TARNOWSKIE
PLUS . i
GORY GORY
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Scott Heath &

DELTA SERVICE

Stanistaw Echilczuk,

dnia 21.04 2006

butlowegotyp
Ultra Elite PS

D 12059 Berlin,

Niemcy

ul. Wschodnia 5A
05-090 RASZYN

Safety Ltd .
Aparat Iwona Kuziuk,
) Pimbo Road, West
Nr 3196/BS/06 z powietrzny ) Robert Wargenau
0101 ) 0089/2008 pimbo, . 24.01.2008 23.01.2013
dnia 20.12.2006 butlowy typ Spotka Jawna
Skelmersdale
PRO-PAK Ul. Marecka 66
Lancashire WN8 9
05-220 ZIELONKA
RA, Wielka Brytania
k/Warszawy
DELTA SERVICE
Scott Health &
Stanistaw Echilczuk,
Maska do Safety Ltd. .
Iwona Kuziuk,
aparatu Pimbo Road, West
Nr 3197/BS/06 z ) Robert Wargenau
0101 . 0127/2008 powietrznego Pimbo, 19.02.2008 18.02.2013
dnia 20.12.2006 Sp.J.
butlowego Skelmersdale
) ul. Marecka 66
typ VISION 3 Lancashire WN8 9
05-220 ZIELONKA
RA, Wielka Brytania
k/Warszawy
Aparat
powietrzny .
. Dréager Safety
butlowy Drager Safety
Polska Sp. z o.0.
systemu AG & KGaA o
Nr 2341/BS/05 z Al. Jerozolimskie
0101 . 0130/2008 nadcisnieniow Revalstrasse 1, 25.02.2008 24.02.2013
dnia 13.06.2005 . B 176
ego serii PSS D-23560 Libeck,
] 02-486
90 Niemcy
WARSZAWA
Typ PSS 90
oraz BG Il
Maska do
aparatow
powietrznych
butlowych . ..
B Drager Safety AG & Drager Safety AG &
serii:
Co. KGaA Co. KGaA
Nr 3317/BS/07 z Panorama
0101 0152/2008 RevalstraBe 1 RevalstraBe 1 10.04.2008 09.04.2013
dnia 14.03.2007 Nova P
D-23560 Lubeck, D-23560 Lubeck,
W wersiji: . .
Niemcy Niemcy
Panorama
Nova P Triplet
i Panorama
Nova P PC
DELTA SERVICE
Scott Heath &
Stanistaw Echilczuk,
Maska do Safety Ltd.
Iwona Kuziuk,
aparatu Pimbo Road, West
Nr 3198/BS/06 z ) . Robert Wargenau
0101 0183/2008 powietrznego Pimbo, 11.04.2008 10.04.2013
dnia 20.12.2006 Spotka Jawna
butlowego Skelmersdale
ul. Marecka 66
typ PROMASK Lancashire WN8 9
05-220 ZIELONKA
RA, Wielka Brytania
k/Warszawy
Maska do
) MSA AUER GmbH MSA POLAND Sp. z 28.04.2013
aparatu
Nr 2785/BS/06 z P Thiemannstrasse 1 0.0.
0101 0209/2008 powietrznego 29.04.2008
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Aparat
FENZY S.A.S.
powietrzny
Z.l. PARIS NORD Il FENZY-POLSKA
butlowy AERIS
33, rue des Sp. z o.0.
Nr 3776/BC/07 z typ 2 )
0101 0257/2008 .. Vanesses ul. Dgbrowskiego 29.05.2008 28.05.2013
dnia 20.12.2007 [Swiadectwo
. BP 55288-95958 247/249
zastgpiono z -
Roissy CDG Cedet, 93-231 LODZ
dn. 04.05.2009
Francja
r]
Maska do
aparatu MSA AUER GmbH MSA POLAND Sp. z
Nr 2785/BS/06 z powietrznego Thiemannstrasse 1 0.0.
0101 0259/2008 04.06.2008 03.06.2013
dnia 21.04.2006 butlowego typ D-12059 Berlin, ul. Wschodnia 5A
Ultra Elite PS- Niemcy 05-090 RASZYN
MaXX
. Drager Safety
Drager Safety
Aparat Polska Sp. z o.0.
AG & KGaA
Nr 3967/BS/08 z powietrzny Al. Jerozolimskie
0101 0263/2008 Revalstrasse 1, 06.06.2008 05.06.2013
dnia 25.03.2008 butlowy typ PA 176
D-23560 Lubeck,
94 Plus Basic . 02-486
Niemcy
WARSZAWA
Aparat
MSA AUER GmbH MSA POLAND Sp. z
powietrzny
Nr 4062/BS/08 z Thiemannstrasse 1 0.0.
0101 0281/2008 butlowy typ ) ) 09.06.2008 08.06.2013
dnia 30.04.2008 D 12059 Berlin, ul. Wschodnia 5A
AirGo Fix AS
Niemcy 05-090 RASZYN
PRO
Maska do
aparatu
powietrznego MSA AUER GmbH MSA POLAND Sp. z
Nr 3271/BS/07 z butlowego typ Thiemannstrasse 1 0.0.
0101 0284/2008 12.06.2008 11.06.2013
dnia 20.02.2007 Ultra Elite H- D 12059 Berlin, ul. Wschodnia 5A
PS-F1i typ Niemcy 05-090 RASZYN
Ultra Elite H-
PS-MaXX-F1
Aparat
powietrzny MSA AUER GmbH MSA POLAND Sp. z
Nr 4047/BS/08 z butlowy typ Thiemannstrasse 1 0.0.
0101 0290/2008 19.06.2008 18.06.2013
dnia 30.04.2008 AirGo D 12059 Berlin, ul. Wschodnia 5A
Wersja PRO i Niemcy 05-090 RASZYN
wersja MAX
Maska do
aparatu
powietrznego FENZY S.A.S.
butlowego typ Z.l. PARIS NORD Il FENZY-POLSKA
BIOMASK PF 33 Rue Des Sp. zo.0.
Nr 2657/BS/05 z
0101 0294/2008 z taSmami Vanesses, B.P. ul. Dgbrowskiego 19.06.2008 18.06.2013
dnia 10.11.2005
nagtowia 55288 — 95958 247/249
[Swiadectwo Roissy CDG Cedex, 93-231 £tODZ

zastgpiono z
dn. 04.05.2009
r]

Francja
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Maska do
aparatu
powietrznego FENZY S.A.S.
butlowego typ Z.l. PARIS NORD Il FENZY-POLSKA
Panoramasqu 33 Rue Des Sp. z o.0.
Nr 3443/BS/07 z
0101 0295/2008 e z taSmami Vanesses, B.P. ul. Dgbrowskiego 19.06.2008 18.06.2013
dnia 20.06.2007 .
nagtowia 55288 — 95958 247/249
[Swiadectwo Roissy CDG Cedex, 93-231 £ODZ
zastgpiono z Francja
dn. 04.05.2009
r]
Maska do MATISEC P.W. EURODIS
aparatu BP 26 Jolanta Stowinska
Nr 3378/BS/07 z
0101 0302/2008 powietrznego 38080 Saint Alban ul. Poznanska 16-18 | 04.07.2008 03.07.2013
dnia 24.12.2007 o
butlowego de Roche 89-203 ZAMOSC
typ TOTAL Il Francja k/Bydgoszczy
Maska do .
Drager Safety AG & .
aparatéw Drager Safety
Co. KGaA
Nr 4219/BS/08 z powietrznych Polska Sp. z o.0.
0101 0461/2008 RevalstraBe 1 21.11.2008 20.11.2013
dnia 15.10.2008 butlowych ul. Chorzowska 25
D-23560 Lubeck,
serii FPS 41-902 BYTOM
Niemcy
7000P
P.W. EURODIS P.W. EURODIS
Aparat
Jolanta Stowinska Jolanta Stowinska
Nr 3288/BS/07 z powietrzny
0101 0509/2009 ul. Poznanska 16-18 | ul. Poznanska 16-18 23.01.2009 22.01.2014
dnia 28.02.2007 butlowy . o
89-203 ZAMOSC 89-203 ZAMOSC
typ GPAL Il
k/BYDGOSZCZY k/BYDGOSZCZY
Aparat
powietrzny
butlowy
Drager Safety AG & .
systemu Drager Safety
Co. KGaA
Nr 4359/BS.08 z nadci$nieniow Polska Sp. z o.0.
0101 0528/2009 RevalstraBe 1, 23.02.2009 22.02.2014
dnia 26.01.2009 ego . ul. Chorzowska 25
D-26560 Lubeck,
serii PSS 7000 41-902 BYTOM
Niemcy
typ PSS 7000
oraz PSS 7000
BODYGUARD
Maska do
aparatéw Drager Safety AG & .
) Drager Safety
powietrznych Co. KGaA
Nr 4384/BS/08 z Polska Sp. z o.0.
0101 ) 0579/2009 butlowych serii Revalstralie 1 23.04.2009 22.04.2014
dnia 30.03.2009 ul. Chorzowska 25
FPS 7000P z D-23560 Lubeck,
41-902 BYTOM
zaczepami do Niemcy
hetmu
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Maska do
aparatu

powietrznego

Sperian Respiratory

Protection France

Sperian Protection

butlowego Respiratory Polska
Nr 3443/BS/07 z 33 rue des Vansses
0101 0580/2009 typ Sp. z o.0. 24.04.2009 23.04.2014
dnia 20.06.2007 Z| Paris Nord Il
Panoramasqu ul. Bolestawa 5
93420 Villepinte .
eF1 39-492 +tODZ
) Francja
z zaczepami
do hetmu
Maska do
aparatu Sperian Respiratory . )
) . Sperian Protection
powietrznego Protection France )
Respiratory Polska
Nr 3193/BS/06 z butlowego 33 rue des Vansses
0101 0581/2009 Sp. z o.0. 24.04.2009 23.04.2014
dnia 30.11.2006 typ BIOMASK Z| Paris Nord Il
ul. Bolestawa 5
PFF1 93420 Villepinte .
39-492 +tODZ
z zaczepami Francja
do hetmu
Aparat MSA AUER GmbH MSA Safety Sp. z
Nr 4385/BS/09 z powietrzny Thiemannstrasse 1 0.0.
0101 0589/2009 08.05.2009 07.05.2014
dnia 10.04.2009 butlowy D-12059 Berlin, ul. Wschodnia 5A
serii AirMaxX Niemcy 05-090 RASZYN
Sygnalizator DELTA SERVICE
bezruchu GRACE Stanistaw Echilczuk,
Super Pass I INDUSTRIES INC Iwona Kuziuk,
Nr 3676/BS/07 z TypSPIIMi 305 BEND HILL Robert Wargenau
0102 0038/2007 30.11.2007 29.11.2012
dnia 15.11.2007r. SPIIH(z ROAD Sp.J.
opcja Fredonia PA 16124 ul. Marecka 66
wykrywania USA 05-220 ZIELONKA
temperatury) k/Warszawy
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4. Literatura

1.

Rozporzadzenia Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia
20 czerwca 2007 w sprawie wykazu wyrobow stuzgcych zapewnieniu
bezpieczenstwa publicznego lub ochronie zdrowia i zycia oraz mienia, a takze
zasad wydawania dopuszczenia tych wyrobow do uzytkowania (Dz. U. Nr 143,
poz. 1002 z p6ézn. zm. ). UWAGA: Dz. U. z 19.05.2010 r. Nr 85, poz. 553 -
Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 27
kwietnia 2010 r. zmieniajace rozporzadzenie w sprawie wykazu wyrobow
stuzgcych zapewnieniu bezpieczenstwa publicznego lub ochronie zdrowia
i zycia oraz mienia, a takze zasad wydawania dopuszczenia tych wyrobéw
do uzytkowania.

PN-EN 136 Sprzet ochrony uktadu oddechowego. Maski. Wymagania, badanie,
znakowanie.

PN-EN 137 Sprzet ochrony ukfadu oddechowego. Aparaty powietrzne butlowe ze
sprezonym powietrzem. Wymagania, badania, znakowanie.

Wykaz wydanych Swiadectw dopuszczenia znajduje sie na stronie
www.cnbop.pl w zaktadce ,,wykaz wydanych dokumentéw”,

Uchwata nr 182/31/2006 prezydium ZG ZOSP RP z dnia 08.09.2006r.

dotyczgca: ,Wytycznych w sprawie wyposazenia Jednostek Operacyjno

Technicznych OSP w sprzet i srodki niezbedne do dziatah ratowniczych”,
Porozumienie z dnia 16.12.2008r. pomiedzy: Zarzgdem Gtéwnym Zwigzku
Ochotniczych Strazy Pozarnych Rzeczypospolitej Polskiej a Komendantem

Gtéwnym Panstwowej Strazy Pozarnej.
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lIl. DRABINY PRZENOSNE

1. Sprawdzenie dokumentacji wyrobu

1.1. Swiadectwo dopuszczenia — zrédto istotnych informacji o wyrobie

Drabiny przenosne muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami zawartymi
w zatgczniku nr 2 do Rozporzadzenia Ministra Spraw Wewnetrznych
i Administracji z dnia 20 czerwca 2007 r. w sprawie wykazu wyrobow stuzgcych
zapewnieniu bezpieczenstwa publicznego lub ochronie zdrowia i zycia oraz mienia,
a takze zasad wydawania dopuszczenia tych wyrobow do uzytkowania (Dz. U.
z 2007 r. Nr 143, poz. 1002 z p6zn.zm).[1]

Analizujgc zapisy zawarte w Swiadectwach dopuszczenia wydanych przez
CNBOP dla drabin strazackich, nalezy zwroéci¢ szczegdlng uwage na:

—  poprawnos¢é nazw: whioskujacego, producenta, zakladu

produkcyjnego (jesli dotyczy)

Dokonujgc analizy tych informacji nalezy zwrdci¢ szczegolng uwage na
zgodnos¢ informacji zawartych w Swiadectwie dopuszczenia z danymi zawartymi
w ofercie przetargowe;.

— wilasciwg nazwe wyrobu i jego oznaczenia typu,

Dokonujgc analizy tych informacji nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na
wiasciwg nazwe drabiny jak réwniez na oznaczenie typu, jesli wystepuje, w ktérym
zawarte sg kluczowe informacje o zasadniczych parametrach wyrobu.

— spetnienie wymagan wiasciwego dokumentu odniesienia dla danego

wyrobu,

Dokonujgc analizy tych informacji nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage na,
wiasciwie przypisany pkt. rozporzgdzenia [1] dla drabin przenosnych W tym
wypadku jest to pkt. 5.1

— podstawowe standardowe dane techniczne wyrobu,

Dla drabin przenosnych wyréznia sie nastepujgce standardowe dane:

Rodzaj = XXXXXXXXXXXXXXXX
Bocznice = XXXXXXXXXXKXXXXXX
Szczeble = XXXXXXXXXXKXXXXXX
Drazki podporowe = XXXXXXXXXXXXXXXX
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Dilugos¢ catkowita po = XXXXXXXXXXXXXXXX
wysunieciu

Dilugos¢ transportowa = XXXXXXXXXXXXXXXX
Szerokos¢ transportowa - XXXXXXXXXXXXXXXX
llos¢ szczebli w kazdym = XXXXXXXXXXXXXXXX
przesle

Masa kompletnej drabiny = XXXXXXXXXXXXXXXX

— obecnosé¢ hologramu CNBOP wraz z wymagang pieczatka
i podpisem Dyrektora CNBOP,

Wymagany hologram, piecze¢ CNBOP jak réwniez autentyczno$¢ podpisu
Dyrektora mozna dodatkowo zweryfikowaé, poprzez zwrécenie sie do witasciciela
Swiadectwa o przedstawienie wiasciwego swiadectwa dopuszczenia bgdz kontakt
z Centrum Obstugi Klienta CNBOP, ktére w przedmiotowej kwestii moze udzieli
odpowiedzi wigczajgc w to forme pisemng na zyczenie uzytkownika.

— data waznosci Swiadectwa.

Nalezy upewni¢ sie czy swiadectwo dopuszczenia jest aktualne.

1.2. Poréwnanie parametréow kluczowych, deklarowanych przez
producenta z dokumentami wydanymi przez uprawnione instytucje,
potwierdzajgcymi jakos¢ wyrobéw.

W ramach proceséw dopuszczenia drabin przenosnych jednym z istotnych
dokumentow przedktadanych do CNBOP przez producenta lub jego upowaznionego
przedstawiciela (wnioskodawcy) jest dokument zawierajgcy podstawowe informacje
identyfikujgce i opisujgce wyrob wraz z jego podstawowymi parametrami.

W przypadku drabin przenosnych sg to informacje dotyczace:

rodzaju, typu,

— danych bocznic i szczebli,

—  wymiaréw,

- masy,

— dodatkowych ewentualnych sprawozdaniach z badan wykonanych przez
akredytowane laboratoria,

— deklaracji zgodnosci.
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Czesto zdarza sie, iz w ramach oceny w procesie dopuszczenia wartosci

parametréw wymienionych powyzej sg znacznie zawyzone W porownaniu
z wynikami badan wykonanych w CNBOP, co sie przektada na zapiski
zamieszczone w Swiadectwie dopuszczenia.

Nalezy, zatem zwracaé szczegolng uwage na zatgczane do drabin dokumenty
wraz z ich zawarto$cig i dokona¢ poréwnania z danymi umieszczonymi na drugiej
stronie  Swiadectwa dopuszczenia bgdz w uzasadnionych przypadkach

w sprawozdaniu z badan.

1.3. Weryfikacja dodatkowej dokumentacji

Przy dokonywaniu odbioru techniczno — jakosciowego drabin przenosnych
nalezy réwniez zwraca¢c uwage na dodatkowg dokumentacje, ktéra moze byc¢
dostarczana przez producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela. Najczesciej
tymi dokumentami obok swiadectwa dopuszczenia sa:

— Instrukcja obstugi i uzytkowania,

Nalezy zwroci¢ uwage czy przedtozona instrukcja obstugi i uzytkowania
dotyczy przedmiotowej drabiny zawiera niezbedne rozdziaty, podrozdziaty oraz
przede wszystkim czy jest sporzgdzona w jezyku polskim.

— Karta gwarancyjna, warunki gwarancji i serwisu,

Nalezy zwréci¢ szczegdélng uwage, na jakich zasadach udzielana jest
gwarancja, jak réwniez, w jakich przypadkach nie moze by¢ uwzgledniona. Nalezy
mie¢ na uwadze fakt czy istniejg informacje dotyczgce mozliwosci zwrotu drabiny
w okreslonym odstepie czasowym w przypadku wykrycia w poczatkowej fazie
eksploatacji razgcych uchybien. Pamieta¢ nalezy réwniez o wszelkich formalno —
prawnych zasadach zwigzanych z obecnoscig niezbednych podpiséw
i ewentualnych pieczatek po stronie producenta bgdz dostawcy. Wazna jest przy tym
informacja o punktach serwisowych na terenie Polski, w przypadku, gdy

producentem jest firma zagraniczna.

1.4. Struktura uzyskanego dla wyrobu sprawozdania z badan wydanego
przez CNBOP
W przypadku, gdy sSwiadectwo dopuszczenia nie wyczerpuje oczekiwan

uzytkownikdw w zakresie opisanych tam parametrow badZz budzi uzasadnione
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watpliwosci, mozna dodatkowo zwrdcic¢ sie do wiasciciela swiadectwa dopuszczenia
(wnioskujgcy) o udostepnienie do wglgdu sprawozdania z badan drabiny strazackiej
bedgcej przedmiotem zakupu, w celu dodatkowej weryfikacji danych szczegdtowych.

Fotografia nr 3 przedstawia strone tytutowg sprawozdania z badan dla drabin
strazackich.

PCA ) ZESPOL LABORATORIOW TECHNICZNEGO

Passi cor WYPOSAZENIA STRAZY POZARNEJ |

TECHNICZNYCH ZABEZPIECZEN
PRZE CIWPOZAROWYCH BS

e

]
CENTRUM NAUKOWO-BADAWCZE CNBOT
OCHRONY PRZECIWPOZAROWEJ
im. Jézefa Tuliszkowskiego
ul. Madwiglanska 213, 05-420 Jazefdw k. Ctoocks,
“:._,.;ﬁ;\\}": TELEFOHNY: centrala: +48 22 T69 32 00 Sekretariat:+48 22 769 313 00 FAX +48 22 769 33 56

win.c b opy. ] eqmail: enbopdienboppl

Niniefsze spraowordarie 1 badan pawiera wyniki badar abjgte wekresem dhredviacii araz
badan  nieakredviowenych.  Wyniki  spora  rakresu  akredytacii | onactone  sg

» iegkredytowane prrez PCAY, a eoljgle sikresem akredyiacii |, afredyiowane priez
PC4”

SPRAWOZDANIE Z BADAN Nr XXXX/BSM0O  Stron X + 1(zalacznik)

ZLECENIODAWCA XXXXXXX
ULXXXXXXKRNK
Nazwa i adres 00-000 XXXXXX

OPIS | IDENTYFIKACJA
BADANEJ PROBKI )
WYROBU/OBIEKTU BADAN

DRABINA PRZENOSNA TYP XXXXXXX

FRODUCENT XXXXAAX
WYROBU/OBIEKTU BADAN 00.000

Nazwa i adres

Egzemplarz . -
sprawozdania X / E;_Jl, Dyrekiora

s Naukoy O—Badawczyc%

Jozefow, dd mm rrrr.

Fot. 3 Wz6r 1 strony sprawozdania z badan drabiny strazackiey.
Podczas dodatkowej weryfikacji autentycznosci i zgodnosci ocenianych drabin

strazackich na podstawie sprawozdania z badan nalezy zwroéci¢ szczegdlng uwage

na obecnos¢ wymienionych w tabeli nr 3 kluczowych informaciji:
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Tabela nr 3 Kluczowe informacje zawarte w sprawozdaniu z badan.

Lp. Kluczowe informacje zawarte w sprawozdaniu z badan
1 |[Nazwa i adres laboratorium badawczego
2 |Nazwa i adres Zleceniodawcy/ producenta
3 |ldentyfikacja i opis badanego wyrobu
4 | Wyniki pomiaréw i badan, wykresy, fotografie

5 | Oswiadczenie, ze wyniki badania odnoszg sie wytgcznie do badanych

wyrobow

2. Ogledziny zewnetrzne
Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadzi¢ nieuzbrojonym okiem w zakresie

dostepnym bez demontazu.
al oznakowanie drabin przenosnych, ktére powinno zawierac:

— nazwe i typ drabiny,

— nazwe lub znak producenta,

— rok produkciji,

— numer normy PN-EN 1147,

— dopuszczalne obcigzenie drabiny 1, 2 lub 3 osobowa,

Sposob znakowania wyrobow posiadajgcych swiadectwo dopuszczenia
CNBOP opisuje § 17 rozporzgdzenia MSWiA (Dz. U. Nr 143 poz. 1002 z p6zn. zm.).
.3 17. 1. Znak jednostki dopuszczajgcej umieszcza sie bezposrednio na
dopuszczonym wyrobie albo na etykiecie przymocowanej do niego w sposob
widoczny, czytelny, niedajgcy sie usung¢, wskazany w dokumentacji technicznej

wyrobu.

CNBOP

Jezeli nie jest mozliwe technicznie oznakowanie wyrobu w sposob okreslony

w ust. 1, oznakowanie umieszcza sie na opakowaniu jednostkowym lub opakowaniu
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zbiorczym wyrobu albo na dokumentach handlowych towarzyszgcych temu

wyrobowi.”

b/ zgodnos¢ wyposazenia z wymaganiami okreslonymi w SIWZ,

c/ jakos¢ potgczen elementdéw konstrukcyjnych drabiny tj. potgczenia spawane,
skrecane, nitowane, zaciskane,

d/ jakos¢ powtok antykorozyjnych, galwanicznych i lakierniczych,

e/ ponad to za pomocg tasmy mierniczej nalezy sprawdzi¢ dtugos¢ drabiny w stanie

transportowym i maksymalnie wysunietej w przypadku drabin wysuwanych,

3. Sprawdzenie dziatania .

W stosunku do drabin przenosnych weryfikacja polega na sprawdzeniu:

al dziataniu systemu zapadek (dziatanie powinno by¢ skuteczne i widoczne
Z poziomu terenu),

b/ dziatania systemu hamulca linowego (jezeli drabina taki posiada) tj. po puszczeniu
luzem liny wysuwajacej gorne przesto drabiny musi sie zatrzymac¢ natychmiast lub
powoli zsuwacé sie do dotu w sposdb kontrolowany,

c/ czy system wysuwania gornego przesta (przeset) umozliwia ptynne wysuwanie
drabiny w catym zakresie,

d/ czy mocowane drgzkéw podporowych do bocznic drabiny jest pewne i czy tatwo
zwalnia sie mocowanie przed sprawieniem drabiny w przypadku drabiny z drgzkami
podporowymi,

e/ czy oktadzina szczebli (jezeli wystepuje) Scisle przylega do szczebli i sie nie
przesuwa,

W czasie odbioru nalezy zweryfikowa¢ zapisy specyfikacji technicznej ze
stanem rzeczywistym. Fakt odbioru techniczno-jakosciowego powinien byc¢
potwierdzony podpisem osoby odbierajgcej, ze nie zgtasza usterek.

Forma dokumentacji odbioru zamdéwienia jest ustalana w zaleznosci od

stosowanych form w praktyce danej jednostki.

Przyktadowy wzoér protokotu odbioru prezentujemy ponizej.

PROTOKOt Z ODBIORU TECHNICZNO-JAKOSCIOWEGO

Drabin przenosnych
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. IDENTYFIKACJA WYROBU

1. Nazwa wyrobu

Il. WYNIKI SPRAWDZENIA

Lp.

Sprawdzany obszar
Isprawdzana cecha/

Sposéb sprawdzenia

Wynik

Swiadectwo dopuszczenia

Analiza dokumentéw

Instrukcja uzytkowania

WYROBU

|. SPRAWDZENIE DOKUMENTACJI

Oznakowanie
identyfikacyjne.

Sprawdzenie posiadania tabliczek
znamionowych.

[I. OGLEDZINY
ZEWNETRZNE

1
SPRAWDZENI
E DZIAF ANIA
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Podpisy os6b dokonujgcych odbioru:

(miejscowosE)

Wykaz wydanych swiadectw dopuszczenia na drabiny przenosne - stan na

dzien 17.05.2010r.

Grupa Nr Nr Wyréb Producent Whnioskodawca Data Data
wyrobu | sprawozdania | swiadectwa wydania | uplywu
dopuszczenia terminu
waznosci
0501 2321/BS/05 z 0201/2008 Drabina MAKROS Piotr 04- MAKROS Piotr 04- 28-04- 27-04-
dnia 22-04- ratownicza 161 Warszawa 161 Warszawa 2008 2013
2005 nasadkowa, PolskaWegrzynowski | PolskaW egrzynowski
3920/BS/08 z wysuwana, ul. Komorska 46 ul. Komorska 46
dnia 10-03- trzyprzestowa, 04-161 Warszawa 04-161 Warszawa
2008 dwuosobowa Polska Polska
typ DNW 3080
0501 2738/BS/05 z 0092/2008 Drabina MAKROS Piotr 04- MAKROS Piotr 04- 30-01- 29-01-
dnia 06-04- ratownicza, 161 Warszawa 161 Warszawa 2008 2013
2006 wysuwana, PolskaWegrzynowski | PolskaW egrzynowski
dwuprzestowa, ul. Komorska 46 ul. Komorska 46
trzyosobowa z 04-161 Warszawa 04-161 Warszawa
obowiazkowymi Polska Polska
drgzkami
podporowymi
typ ZS 2100/3 i
ZS 2100/3H( z
dodatkowym
hamulcem liny
podnoszacej)
0501 2803/BS/06 z 0319/2008 Drabina GUNZBURGER PROTEKTA Spétka | 08-07- 07-07-
dnia20-06- pozarnicza STEIGTECHNIK Z0.0 ul. 2008 2013
2006 nasadkowa GMBH Foksal 18
Rudolf Diesel 00-372 Warszawa,
Strasse 23 Biuro Handlowe,
D-89312 Gilinzburg ul. Imbirowa 8 A,
Niemcy 02-797 Warszawa
Polska
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0501 2838/BS/06 z 0118/2008 Drabina GUNZBURGER PROTEKTA Spétka | 15-02- 14-02-
dnia 10-08- ratownicza STEIGTECHNIK Z0.0 ul. 2008 2013
2006 wysuwana GMBH Foksal 18
trzyprzestowa Rudolf Diesel 00-372 Warszawa,
trzyosobowa z Strasse 23 Biuro Handlowe,
drgzkami D-89312 Glinzburg ul. Imbirowa 8 A,
podporowymi i Niemcy 02-797 Warszawa
hamulcem Polska
linowym
typ: DWT-3/P
[Swiadectwo
zastgpiono z
dn. 07.04.2008
r.]
0501 2592/BS/05 z 0117/2008 Drabina GUNZBURGER PROTEKTA Spétka 11-02- 10-02-
dnia 30-12- ratownicza STEIGTECHNIK Z0.0 ul. 2008 2013
2005 wysuwana GMBH Foksal 18
dwuprzestowa Rudolf Diesel 00-372 Warszawa,
trzyosobowa z Strasse 23 Biuro Handlowe,
drgzkami D-89312 Glinzburg ul. Imbirowa 8 A,
podporowymi i Niemcy 02-797 Warszawa
hamulcem Polska
linowym
typ: DWD-3/P
[Swiadectwo
zastgpiono z
dn. 07.04.2008
r.]
0501 3629/BS/07 z 0175/2008 Drabina Przedsiebiorstwo Przedsiebiorstwo 04-04- 03-04-
dnia 14-02- nasadkowa DN Wielofunkcyjne Wielofunkcyjne 2008 2013
2008 "DANIEL" Edmund "DANIEL" Edmund
Danielewski, Danielewski,
ul. 22 Lipca 2a, ul. 22 Lipca 2a,
82-410 Stary Targ, 82-410 Stary Targ,
Polska Polska
0501 3076/BS/06 z 0247/2008 Drabina Przedsiebiorstwo Przedsiebiorstwo 23-05- 22-05-
dnia 05-10- przenosna Wielofunkcyjne Wielofunkcyjne 2008 2013
2006 typ: Drabina "DANIEL" Edmund "DANIEL" Edmund
stupkowa DS Danielewski, Danielewski,
ul. 22 Lipca 2a, ul. 22 Lipca 2a,
82-410 Stary Targ, 82-410 Stary Targ,
Polska Polska
0501 2721/BS/05 z 0514/2009 Drabina Krause Sp. z 0.0. Krause Sp. z 0.0. 06-02- 05-02-
dnia 20-02- ratownicza Zaktad Pracy Zaktad Pracy 2009 2014
2006 jednoprzestowa Chronionej Chronionej
4141/BS/08 z typ 18 S ul. Stalowa 10 ul. Stalowa 10
dnia 12-12- 58-100 Swidnica 58-100 Swidnica
2008 Polska Polska
0501 2722/BS/05 z 0515/2009 Drabina Krause Sp. z 0.0. Krause Sp. z 0.0. 06-02- 05-02-
dnia 20-02- ratownicza Zaktad Pracy Zaktad Pracy 2009 2014
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2006 dwuprzestowa Chronionej Chronionej
4142/BS/08 z typ2x18S ul. Stalowa 10 ul. Stalowa 10
dnia 20-12- 58-100 Swidnica 58-100 Swidnica
2008 Polska Polska
0501 3920/BS/08 z 0666/2009 Drabina MAKROS Piotr MAKROS Piotr 25-11- 24-11-
dnia 10-03- ratownicza, Wegrzynowski Wegrzynowski 2009 2014
2008 wysuwana, ul. Komorska 46 ul. Komorska 46
4590/BS/09 z trzyprzestowa, 04-161 Warszawa 04-161 Warszawa
dnia 10-11- trzyosobowa z Polska Polska
2009 drgzkami
podporowymi
typ
DNW/3080/3
4 Literatura
1. Rozporzgdzenia Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia

20 czerwca 2007 w sprawie wykazu wyrobow stuzgcych zapewnieniu
bezpieczenstwa publicznego lub ochronie zdrowia i zycia oraz mienia, a takze
zasad wydawania dopuszczenia tych wyrobéw do uzytkowania (Dz. U.
Nr 143, poz. 1002 z pézn. zm. ). UWAGA: Dz. U. z 19.05.2010 r. Nr 85, poz.

553 - Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia
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27 kwietnia 2010 r. zmieniajagce rozporzadzenie w sprawie wykazu

wyrobow stuzacych zapewnieniu bezpieczenstwa publicznego Ilub
ochronie zdrowia i zycia oraz mienia, a takze zasad wydawania
dopuszczenia tych wyrobéw do uzytkowania.

PN-EN 1147 Drabiny przenosne dla strazy pozarne;.

Instrukcje uzytkowania i konserwacji drabin przenosnych réznych producentow.

Wykaz wydanych $wiadectw dopuszczenia znajduje sie na stronie

www.cnbop.pl w zaktadce ,,wykaz wydanych dokumentéw”,

5.  Uchwata nr 182/31/2006 prezydium ZG ZOSP RP z dnia 08.09.2006r.
dotyczgca: ,Wytycznych w sprawie wyposazenia Jednostek Operacyjno
Technicznych OSP w sprzet i srodki niezbedne do dziatah ratowniczych”,

6. Porozumienie z dnia 16.12.2008r. pomiedzy: Zarzgdem Gtownym Zwigzku
Ochotniczych Strazy Pozarnych Rzeczypospolitej Polskiej a Komendantem

Gtéwnym Panstwowej Strazy Pozarnej.

IV. HELMY STRAZACKIE

1. Sprawdzenie dokumentacji wyrobu

1.1. Swiadectwo dopuszczenia — zrédto istotnych informacji o wyrobie
Hetmy strazackie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami zawartymi
w zatgczniku nr 2 do Rozporzadzenia Ministra Spraw Wewnetrznych

i Administracji z dnia 20 czerwca 2007 r. w sprawie wykazu wyrobow stuzgcych
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zapewnieniu bezpieczenstwa publicznego lub ochronie zdrowia i zycia oraz mienia,

a takze zasad wydawania dopuszczenia tych wyrobow do uzytkowania (Dz. U.
z 2007 r. Nr 143, poz. 1002 z p6zn. zm).[1]

Analizujgc zapisy zawarte w Swiadectwach dopuszczenia wydanych przez
CNBOP dla hetmow strazackich, nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na:

—  poprawnos¢é nazw: whioskujacego, producenta, zakladu

produkcyjnego (jesli dotyczy)

Dokonujgc analizy tych informacji nalezy zwrdci¢ szczegolng uwage na
zgodnos¢ informacji zawartych w Swiadectwie dopuszczenia z danymi zawartymi
w ofercie przetargowe;.

— wlasciwg nazwe wyrobu i jego oznaczenia typu,

Dokonujgc analizy tych informacji nalezy zwrdci¢ szczegolng uwage na
wlasciwg nazwe hetmu jak réwniez na oznaczenie typu, w ktorym zawarte sg
kluczowe informacje o zasadniczych parametrach wyrobu.

— spetnienie wymagan wiasciwego dokumentu odniesienia dla danego

wyrobu,

Dokonujgc analizy tych informacji nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage na,
wiasciwie przypisany pkt. rozporzgdzenia [1] dla hetmdéw strazackich W tym
wypadku jest to pkt. 1.10

— podstawowe standardowe dane techniczne wyrobu,

Dla hetmow strazackich wyrdznia sie nastepujgce przyktadowe standardowe

dane:
Materiat skorupy: = XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXK
Element amortyzujgcy: |- XXXXXXXXXXXXXXXXXXXX
Pas gtéwny: = XXXXXXXXXXXXXXXXXXXX
Pasek podbrédkowy: |- XXXXXXXXXXXXXXXXXXXX
Ostona karku: = XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXK
Wizjer: = XXXXXXXXXXXXXXXXXXXX
Okulary ochronne: = XXXXXXXXXXXXXXXXXXXX
Rozmiary: = XXXXXXXXXXXXXXXXKXXXK
Wyposazenie = XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXK
Masa bez wyposazenia: | - XXXXXXXXXXXXXXXXXXXX
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— obecnos¢ hologramu CNBOP wraz z wymagang pieczatka

i podpisem Dyrektora CNBOP,

Wymagany hologram, piecze¢ CNBOP jak réwniez autentycznos¢ podpisu
Dyrektora mozna dodatkowo zweryfikowaé, poprzez zwrécenie sie do wiasciciela
Swiadectwa o przedstawienie witasciwego swiadectwa dopuszczenia bgdz kontakt
z Centrum Obstugi Klienta CNBOP, ktore w przedmiotowej kwestii moze udzieli¢
wigzgcej odpowiedzi wigczajgc w to forme pisemng na zyczenie uzytkownika.

— data waznosci swiadectwa.

Nalezy upewni¢ sie czy swiadectwo dopuszczenia jest aktualne.

1.2. Poréwnanie parametréw kluczowych, deklarowanych przez
producenta z dokumentami wydanymi przez uprawnione instytucje,
potwierdzajgcymi jakos¢ wyrobéw.

W ramach proceséw dopuszczenia hetmoéw strazackich jednym z istotnych
dokumentow przedktadanych do CNBOP przez producenta lub jego upowaznionego
przedstawiciela (wnioskodawcy) jest dokument zawierajgcy podstawowe informacje
identyfikujgce i opisujgce wyrob wraz z jego podstawowymi parametrami.

W przypadku hetméw strazackich sg to informacje dotyczace:

rodzaju materiatu skorupy, elementu amortyzujgcego, ostony karku,

— rodzaju wizjera,

—  wymiaréw,

—  masy,

— wyposazenia dodatkowego,

— 0 dodatkowych sprawozdaniach z badan wykonanych przez

akredytowane laboratoria,

— deklaracji zgodnosci.

Czesto zdarza sie, iz w ramach oceny w procesie dopuszczenia warto$ci
parametréw wymienionych powyzej sg znacznie zawyzone W porownaniu
z wynikami badan wykonanych w CNBOP co sie przektada na zapiski zamieszczone
w Swiadectwie dopuszczenia.

Nalezy zatem zwraca¢ szczegdlng uwage na zatgczane do hetmow

dokumenty wraz z ich zawarto$cig i dokonac¢ poréwnania z danymi umieszczonymi
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na drugiej stronie swiadectwa dopuszczenia bgdz w uzasadnionych przypadkach

w sprawozdaniu z badan.

1.3. Weryfikacja dodatkowej dokumentacji

Przy dokonywaniu odbioru techniczno — jakosciowego hetmow strazackich
nalezy réwniez zwraca¢c uwage na dodatkowg dokumentacje, ktéra moze byc¢
dostarczana przez producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela. Najczesciej
tymi dokumentami obok swiadectwa dopuszczenia sa:

— Instrukcja obstugi i uzytkowania,

Nalezy zwroci¢ uwage czy przedtozona instrukcja obstugi i uzytkowania
dotyczy przedmiotowego hetmu zawiera niezbedne rozdziaty, podrozdziaty oraz
przede wszystkim czy jest sporzgdzona w jezyku polskim

— Karta gwarancyjna, warunki gwarancji i serwisu,

Nalezy zwrdci¢c szczegdlng uwage na jakich zasadach udzielana jest
gwarancja, jak rowniez w jakich przypadkach nie moze by¢ uwzgledniona. Nalezy
mie¢ na uwadze fakt czy istniejg informacje dotyczgce mozliwosci zwrotu hetmu
w okreslonym odstepie czasowym w przypadku wykrycia w poczatkowej fazie
eksploatacji razgcych uchybien. Pamieta¢ nalezy réwniez o wszelkich formalno —
prawnych zasadach zwigzanych z obecnoscig niezbednych podpiséw
i ewentualnych pieczatek po stronie producenta bgdz dostawcy. Wazna jest przy tym
informacja o punktach serwisowych na terenie Polski, w przypadku gdy producentem
jest firma zagraniczna. Ponadto nalezy zwrécié uwage czy okres gwarancji dotyczy

kompletnego hetmu.

1.4. Struktura uzyskanego dla wyrobu sprawozdania z badan wydanego
przez CNBOP

W przypadku gdy $wiadectwo dopuszczenia nie wyczerpuje oczekiwan
uzytkownikow w zakresie opisanych tam parametrow badZz budzi uzasadnione
watpliwosci, mozna dodatkowo zwrdcic¢ sie do wiasciciela swiadectwa dopuszczenia
(wnioskujgcy)o  udostepnienie  do  wgladu sprawozdania z badan
z hetmu strazackiego bedacych przedmiotem zakupu. w celu dodatkowej weryfikaciji
danych szczegdtowych. Fotografia nr 4 przedstawia strone tytutowg sprawozdania

z badan dla hetmow strazackich.
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PCA ZESPOL LABORATORIOW TECHNICZNEGO
Peisen Comresa WYPOSAZENIA STRAZY POZARNE |
TECHNICZNYCH ZABEZPIECZEN
% PRZE CIWPOZAROWYCH BS ;
BADANIA -
\ ) CNBOTI
AB 059 CENTRUM NAUKOWO-BADAWCZE
R OCHRONY PRZECIWPOZAROWEJ
R . . . .
S im. Jozefa Tuliszkowskiego
ilaEﬂME& ul. Madwviglansks 213, 05-420 Jozetduw k. Chaocks,
PNy
’-.;wﬁh:._\-\ TELEFOHY: centrala: +38 22 T69 32 00 Sekretariat:+48 22 769 33 00 FAX :+48 22 T69 33 56
wwinLcnbop.pl email: cnbopde nboppl

Ninigfsze sprawordanie £ beedart weowiera wyniki badur obijete takresem oakredyiecii orar

Badan  nicakredyvtowanypch,  Winiki  spama pfiresie dhiredviecli

OIIICIONE S

wiiealradytowane prier PCA”, a oljgte mkresem akredytacii |, ahredytowane prier

PCA”

SPRAWOZDANIE Z BADAN Nr XXXX/BS/M0

Stron X + 1(zalacznik)

ZLECENIODAWCA
Nazwa i adres

b 8.9.9.9.9 9.4

WLXXXXEXEXE
00-000 XXXXXX

OPIS | IDENTYFIKACJA

HELM STRAZACKI TYP XXXXXXXXXXX

BADANEJ PROBKI ]
WYROBU/OBIEKTU BADAN

PRODUCENT i
WYROBU/OBIEKTU BADAN 00-000 XxXXXX

Nazwa i adres

Egzemplarz X 7l

Jl‘b Dyrekiora
sprawozdania /2 d-;_‘N‘a oy n—ﬂadawczv“’/\
' T,S%LJMW
\ ) |
N c |
9 g V

Jozefow, dd mm rrrr.
Fot. 4 Wz6r 1 strony sprawozdania z badan hetmu strazackiego.
Podczas dodatkowej weryfikacji autentycznosci i zgodnosci ocenianych
hetmow strazackich na podstawie sprawozdania z badan nalezy zwréci¢ szczegolng

uwage na obecnos¢ wymienionych w tabeli nr 4 kluczowych informac;ji:

Tabela nr 4 Kluczowe informacje zawarte w sprawozdaniu z badan.

Lp. Kluczowe informacje zawarte w sprawozdaniu z badan

Nazwa i adres laboratorium badawczego

2 |Nazwa i adres Zleceniodawcy/ producenta
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Identyfikacja i opis badanego wyrobu

Wyniki pomiarow i badan, wykresy, fotografie

5 | Oswiadczenie, ze wyniki badania odnoszg sie wytgcznie do badanych

wyrobow

2. Ogledziny zewnetrzne
Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadzi¢ nieuzbrojonym okiem w zakresie
dostepnym bez demontazu.
al oznakowanie hetmu, ktére powinno zawierac:
—  nazwe, typ hetmu,
— nazwe lub znak producenta,
—  rok produkciji,
— numer certyfikatu WE i/lub znak CE z numerem jednostki
dopuszczajgcej,
— numer normy PN-EN 443,
—  typ hetmu B,
— wymagania odnosnie stosowania hetmu w niskich temperaturach (**),
—  zakres wielkosci regulacji obwodu pasa gtéwnego (obwodu gtowy np.
54-62 cm)

Sposob znakowania wyrobdéw posiadajgcych $wiadectwo dopuszczenia
CNBOP opisuje § 17 rozporzgdzenia MSWiA (Dz. U. Nr 143 poz. 1002 z p6zn. zm.).
.3 17. 1. Znak jednostki dopuszczajgcej umieszcza sie bezposrednio na
dopuszczonym wyrobie albo na etykiecie przymocowanej do niego w sposob
widoczny, czytelny, niedajgcy sie usung¢, wskazany w dokumentacji technicznej

wyrobu.

o

CNBOP

Jezeli nie jest mozliwe technicznie oznakowanie wyrobu w sposob okreslony

w ust. 1, oznakowanie umieszcza sie na opakowaniu jednostkowym lub opakowaniu
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zbiorczym wyrobu albo na dokumentach handlowych towarzyszgcych temu

wyrobowi.”
b/ zgodnos¢, koloru i wyposazenia z okreslonymi w SIWZ,

c/ potgczenia elementow konstrukcyjnych hetmu.

3. Sprawdzenie dziatania

W stosunku do hetméw strazackich weryfikacja polega na sprawdzeniu:

al prawidtowego dziatania regulacji obwodu gtowy.

b/ prawidtowego dziatania regulacji dtugo$ci paska podbrédkowego.

c/ czy system mocowania na gtowie zapewnia pewne potozenie hetmu na gtowie
przy kazdej pozycji przyjetej przez uzytkownika.

d/ ptynnego dziatania systemu opuszczania wizjera oraz okularéw jezeli wystepuja,
e/ prawidtowego i pewnego mocowania oraz demontazu ostony karku.

W czasie odbioru nalezy zweryfikowa¢ zapisy specyfikacji technicznej ze
stanem rzeczywistym. Fakt odbioru techniczno-jakosciowego powinien byc¢
potwierdzony podpisem osoby odbierajgcej, ze nie zgtasza usterek.

Forma dokumentacji odbioru zamowienia jest ustalana w zaleznosci od

stosowanych form w praktyce danej jednostki.

Przyktadowy wzoér protokotu odbioru prezentujemy ponizej.

PROTOKOL Z ODBIORU TECHNICZNO-JAKOSCIOWEGO
Hetmy strazackie
. IDENTYFIKACJA WYROBU

1. Nazwa wyrobu
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EYP e , nridentyfikacyjny

Il. WYNIKI SPRAWDZENIA

Sprawdzany obszar

Lp. Isprawdzana cecha/

Sposéb sprawdzenia

Wynik

1 Swiadectwo dopuszczenia

Analiza dokumentéw

Instrukcja uzytkowania

WYROBU

I. SPRAWDZENIE DOKUMENTACJI

1 Oznakowanie
identyfikacyjne.

Sprawdzenie posiadania tabliczek
znamionowych.

[I. OGLEDZINY
ZEWNETRZNE

[ll. SPRAWDZENIE
DZIALANIA

Podpisy os6b dokonujgcych odbioru:
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Wykaz wydanych swiadectw dopuszczenia na hetmy strazacki - stan na dzien

17.05.2010r.
Data
Grupa . L Nr ) . Data uptywu
wyrobu Nr sprawozdania swiadectwa Wyréb Producent Whnioskodawca wydania | terminu
dopuszczenia L.
waznosci
0110 2563/BS/2005 z dnia 0002/2007 Hetm strazacki Kaliskie Kaliskie Zaktady | 27-04- 07-11-
14-09-2005 typ PH-5/Z-2000 Zaktady Przemystu 2010 2012
3639/BS07 z dnia 02- [Swiadectwo Przemystu Terenowego w
10-2007 zastgpiono z dn. | Terenowego w Kaliszu Sp. z
27.04.2010r.] Kaliszu Sp. z o.0. ul.
0.0. ul. Przybrzezna 37
Przybrzezna 37 | 62-800 KALISZ
62-800 KALISZ Polska
Polska
0110 3097/BS/06 z dnia 0003/2007 Hetm strazacki Kaliskie Kaliskie Zaktady | 27-04- 07-11-
20-09-2007 typ ZS-03/06 Zaktady Przemystu 2010 2012
3639/BS/07 z dnia [Swiadectwo Przemystu Terenowego w
02-10-2007 zastgpiono z dn. | Terenowego w Kaliszu Sp. z
27.04.2010r.] Kaliszu Sp. z o.0. ul.
0.0. ul. Przybrzezna 37
Przybrzezna 37 | 62-800 KALISZ
62-800 KALISZ Polska
Polska
0110 3532/BS/07 z dnia 0004/2007 Hetm strazacki Kaliskie Kaliskie Zaktady | 27-04- 07-11-
25-06-2007 Calisia Zaktady Przemystu 2010 2012
3639/BS/07 z dnia typ AK-06 Przemystu Terenowego w
02-10-2007 [Swiadectwo Terenowego w Kaliszu Sp. z
zastgpiono zdn. | Kaliszu Sp. z 0.0. ul.
27.04.2010r.] 0.0. ul. Przybrzezna 37
Przybrzezna 37 | 62-800 KALISZ
62-800 KALISZ Polska
Polska
0110 3674/BS/07 z dnia 0049/2007 Heftm strazacki | MSA GALLET | MSA POLAND | 12-12- 11-12-
30-11-2007 typ F1E Zone Sp. z o.0. 2007 2012
2842/BS/06 z dnia [Swiadectwo Industrielle Sud | ul. Wschodnia
17-05-2006 zastgpione z dn. | - BP90, 01400 5A
05.05.2008 r.] CHATILLON 05-090 Raszyn
SUR Polska
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CHALARONNE
Francja
0110 3929/BS/07 z dnia 0140/2008 Heftm strazacki | MSA GALLET | MSA POLAND | 04-08- 03-03-
19-02-2008 typ F1 SF Zone Sp. z o.0. 2008 2013
3388/BS/07 z dnia [Swiadectwo Industrielle Sud | ul. Wschodnia
14-05-2007 zastgpione dn. | - BP90, 01400 5A
05.05.2009] CHATILLON 05-090 Raszyn
SUR Polska
CHALARONNE
Francja
0110 3275/BS/07 z dnia 0184/2008 Hetm strazacki | PAB - Plastika | KADIMEX Biuro | 11-04- 10-04-
20-04-2007 PAB FIRE Akrapovi¢ Handlowe 2008 2013
3861/BS/08 z dnia (nazwa Buzet Mariusz
20-03-2008 producenta PAB Most 26 Przybytniak
FIRE) HR-52420 ul. Wélczynska
[Swiadectwo Buzet 290 01-
zastgpione Chorwacja 919
dn.29.04.2008] WARSZAWA
0110 2184/BS-1/04 z dnia 0185/2008 Hetm strazacki | PAB - Plastika | KADIMEX Biuro | 11-04- 10-04-
14-05-2005 PAB FIRE Akrapovi¢ Handlowe 2008 2013
3861/BS/08 z dnia DIAMOND Buzet Mariusz
20-03-2008 (nazwa Most 26 Przybytniak
producenta PAB HR-52420 ul. Wélczynska
FIRE 03) Buzet 290 01-
[Swiadectwo Chorwacja 919
zastgpione WARSZAWA
dn.29.04.2008]
0110 2659/BS/05 z dnia 0174/2008 Hetm strazacki | Pacific Helmets FENZY- 04-04- 03-04-
25-11-2005 typ Pacific (NZ) Ltd. POLSKA Sp. z 2008 2013
3859/BS/08 z dnia F7/FK/2 P.O. BOX 866 0.0.
22-02-2008 [Swiadectwo Wanganui ul.
zastgpione dn. | Nowa Zelandia | Dabrowskiego
04.05.2009] 247/249
93-231£ODZ
0110 4220/BS/08 z dnia 0460/2008 Heftm strazacki | Drager Safety | Drager Safety 21-11- 20-11-
15-10-2008 typ HPS 6200 AG & Co. Polska Sp. z 2008 2013
5937 A/07 z dnia 08- KGaA 0.0.
03-2007 RevalstraRe 1 | ul. Chorzowska
D-23560 25
Lubeck Niemcy | 41-902 BYTOM
adres do
korespondenciji:
Biuro Handlowe,
Al
Jerozolimskie
44 lok. 731, 00-
024 Warszawa
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0110 4328/BS/08 z dnia 0562/2009 Hetm strazacki | MSA GALLET | MSA Safety Sp. | 03-02- 02-04-
16-03-2009 typ F1 SF25 Zone Z0.0. 2010 2014
[Swiadectwo Industrielle ul. Wschodnia
zastgpiono z dn. Sud - BP90, 5A
03.02.2010r.] 01400 05-090
CHATILLON RASZYN
SUR k/Warszawy
CHALARONNE
Francja
0110 4465/BS/09 z dnia 0709/2010 Hetm strazacki Rosenbauer | STEO Sp. zo.0. | 12-02- 11-02-
21-12-2009 typ HEROS- International ul.Wybranska 2010 2015
XTREME A.G. 6/8 m 31
Paschinger 03-206
Stralke 90, Warszawa,
P.0.Box 176 Polska
A-4060
Leonding,
Austria
0110 3097/BS/2006 z dnia 0003/2007 Hetm strazacki Kaliskie Kaliskie Zaktady | 08-10- 07-10-
26-09-2006 typ ZS-03/06 Zaktady Przemystu 2007 2012
3639/BS/2007 z dnia Przemystu Terenowego w
02-10-2007 Terenowego w Kaliszu Sp. z
Kaliszu Sp. z 0.0.
0.0. ul. Przybrzezna
ul. Przybrzezna 37
37 62-800 KALISZ
62-800 KALISZ Polska
Polska
0110 3639/BS/07 z dnia 0004/2007 Hetm strazacki Kaliskie Kaliskie Zaktady | 08-10- 07-10-
02-10-2007 Calisia Zaktady Przemystu 2007 2012
typ AK-06 Przemystu Terenowego w
Terenowego w Kaliszu Sp. z
Kaliszu Sp. z 0.0.
0.0. ul. Przybrzezna
ul. Przybrzezna 37
37 62-800 KALISZ
62-800 KALISZ Polska
Polska
0110 4473/BS/09 z dnia 0613/2009 Hetm strazacki Kaliskie Kaliskie Zaktady | 27-04- 22-06-
10-06-2009 CALISIA typ AK- Zaktady Przemystu 2010 2014
06/2009 Przemystu Terenowego w
[Swiadectwo Terenowego w Kaliszu Sp. z
zastgpiono z dn. | Kaliszu Sp. z 0.0.
27.04.2010r.] 0.0. ul. Przybrzezna
ul. Przybrzezna 37
37 62-800 KALISZ
62-800 KALISZ Polska
Polska
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0110 4494/BS/09 z dnia 0655/2009 Hetm strazacki | PAB - Plastika | KADIMEX Biuro | 15-10- 14-10-
23-09-2009 typ DRAGON Akrapovi¢ Handlowe 2009 2014
HT Buzet Mariusz
Most 26 Przybytniak
HR-52420 ul. Wélczynska
Buzet 290 01-
Chorwacja 919
WARSZAWA
0110 4684/BS/10 z dnia 0727/2010 Hetm strazacki Kaliskie Kaliskie Zaktady | 27-04- 29-03-
18-03-2010 typ ZS-09 Zakfady Przemystu 2010 2015
[Swiadectwo Przemystu Terenowego w
zastapiono z dn. | Terenowego w Kaliszu Sp. z
27.04.2010r.] Kaliszu Sp. z 0.0.
0.0. ul. Przybrzezna
ul. Przybrzezna 37
37 62-800 KALISZ
62-800 KALISZ Polska
Polska
0110 4684/BS/10 z dnia 0726/2010 Hetm strazacki Kaliskie Kaliskie Zaktady | 27-04- 29-03-
18-03-2010 typ CALISIA Zaktady Przemystu 2010 2015
AK/I0 Przemystu Terenowego w
[Swiadectwo Terenowego w Kaliszu Sp. z
zastgpiono z dn. | Kaliszu Sp. z 0.0.
27.04.2010r.] 0.0. ul. Przybrzezna
ul. Przybrzezna 37
37 62-800 KALISZ
62-800 KALISZ Polska
Polska
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4. Literatura

1.

Rozporzadzenia Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia
20 czerwca 2007 w sprawie wykazu wyrobow stuzgcych zapewnieniu
bezpieczenstwa publicznego lub ochronie zdrowia i zycia oraz mienia, a takze
zasad wydawania dopuszczenia tych  wyrobow do  uzytkowania
(Dz. U. Nr 143, poz. 1002 z p6zn. zm. ). UWAGA: Dz. U. z 19.05.2010 r. Nr 85,
poz. 553 - Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych
i Administracji z dnia 27 kwietnia 2010 r. zmieniajgce rozporzadzenie
w sprawie wykazu wyrobéw stuzacych zapewnieniu bezpieczenstwa
publicznego lub ochronie zdrowia i zycia oraz mienia, a takze zasad
wydawania dopuszczenia tych wyrobéw do uzytkowania.

PN-EN 443 Hetmy stosowane podczas walki z ogniem w budynkach i innych
obiektach.

Instrukcje uzytkowania i konserwacji hetmow strazackich réznych producentow.
Uchwata nr 182/31/2006 prezydium ZG ZOSP RP z dnia 08.09.2006r.
dotyczgca: ,Wytycznych w sprawie wyposazenia Jednostek Operacyjno
Technicznych OSP w sprzet i srodki niezbedne do dziatah ratowniczych”.
Porozumienie z dnia 16.12.2008r. pomiedzy: Zarzadem Gtownym Zwigzku
Ochotniczych Strazy Pozarnych Rzeczypospolitej Polskiej a Komendantem
Gtéwnym Panstwowej Strazy Pozarne;.

Wykaz wydanych Swiadectw dopuszczenia znajduje sie na stronie

www.cnbop.pl w zaktadce ,,wykaz wydanych dokumentéw”.

Strona 46 z 113



PROCEDURY ODBIORU WYROBOW
ISTANDARDY CNBOP/

V. MOTOPOMPY PLYWAJACE

1. Sprawdzenie dokumentacji wyrobu

1.1. Swiadectwo dopuszczenia — zrédto istotnych informacji o wyrobie

Motopompy ptywajgce muszg by¢é wykonane zgodnie z wymaganiami
zawartymi w zatgczniku nr 2 do Rozporzadzenia Ministra Spraw Wewnetrznych
i Administracji z dnia 20 czerwca 2007 r. w sprawie wykazu wyrobow stuzgcych
zapewnieniu bezpieczenstwa publicznego lub ochronie zdrowia i zycia oraz mienia,
a takze zasad wydawania dopuszczenia tych wyrobow do uzytkowania (Dz. U.
z 2007 r. Nr 143, poz. 1002 z p6zn. zm).[1]

Analizujgc zapisy zawarte w Swiadectwach dopuszczenia wydanych przez
CNBOP dla motopomp ptywajgcych , nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage na:

— poprawnos¢ nazw: whioskujacego, producenta, zaktadu

produkcyjnego (jesli dotyczy)

Dokonujgc analizy tych informacji nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na
zgodnos¢ informacji zawartych w Swiadectwie dopuszczenia z danymi zawartymi
w ofercie przetargowe;.

— wlasciwa nazwe wyrobu i jego oznaczenia typu,

Dokonujgc analizy tych informacji nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage na
wiasciwg nazwe motopompy jak réwniez na oznaczenie typu, w ktérym zawarte sg
kluczowe informacje o zasadniczych parametrach wyrobu np:

Motopompa ptywajgca o wydajnosci nominalnej 400 dm3min przy
nominalnym cisnieniu ttoczenia pn = 2 bar:

MOTOPOMPA PLYWAJACA MP — 4/2

— spelnienie wymagan wiasciwego dokumentu odniesienia dla danego

wyrobu,

Dokonujgc analizy tych informacji nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage na,
wiasciwie przypisany pkt. rozporzgdzenia [1] dla motopomp ptywajgcych. W tym
wypadku jest to pkt. 2.3.

— podstawowe standardowe dane techniczne wyrobu,

Dla motopomp ptywajgcych wyrdznia sie nastepujgce standardowe dane:

Pompa: = XOOOXXXXXXXXXX
Silnik: = XXOXXXXXXXXXX
Wymiary:
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| dlugosé / wysokos¢ / szerokosé / = XXXXXXXXXXXXXX
Masa z petnym zbiornikiem paliwa: = XXXXXXXXXXXXXX
Maksymalna wydajnosé = XXXXXXXXXXXXX
przy H, =20 m = XXXXXXXXXXXXX
przy H, =10 m = XXXXXXXXXXXXX
Wysokos¢ podnoszenia: = XXXXXXXXXXXXX

— obecnos¢ hologramu CNBOP wraz z wymagang pieczatka
i podpisem Dyrektora CNBOP,

Wymagany hologram, piecze¢ CNBOP jak réwniez autentycznos¢ podpisu
Dyrektora mozna dodatkowo zweryfikowaé, poprzez zwrécenie sie do wiasciciela
Swiadectwa o przedstawienie wtasciwego Swiadectwa dopuszczenia bgdz kontakt
z Centrum Obstugi Klienta CNBOP, ktore w przedmiotowej kwestii moze udzieli¢
wigzgcej odpowiedzi wigczajgc w to forme pisemng na zyczenie uzytkownika.

— data waznosci Swiadectwa.

Nalezy upewni¢ sie czy swiadectwo dopuszczenia jest aktualne.

1.2. Poréwnanie parametréw kluczowych, deklarowanych przez
producenta z dokumentami wydanymi przez uprawnione instytucje,
potwierdzajgcymi jakos¢ wyrobéw

W ramach procesoéw dopuszczenia motopomp ptywajgcych jednym z istotnych
dokumentow przedktadanych do CNBOP przez producenta lub jego upowaznionego
przedstawiciela (wnioskodawcy) jest dokument zawierajgcy podstawowe informacje
identyfikujgce i opisujgce wyrob wraz z jego podstawowymi parametrami.

W przypadku motopomp sg to informacje dotyczgce:

rodzaju pompy,

— rodzaju silnika,

— wymiarow,

— masy,

— charakterystyk pracy,

— nominalnych bgdz maksymalnych parametrow pracy,

— dodatkowych ewentualnych sprawozdaniach z badan wykonanych przez
akredytowane laboratoria,

— deklaracji zgodnosci.
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Czesto zdarza sie, iz w ramach oceny w procesie dopuszczenia wartosci

parametréw wymienionych powyzej sg znacznie zawyzone W porownaniu
z wynikami badan wykonanych w CNBOP, co sie przektada na zapiski
zamieszczone w Swiadectwie dopuszczenia.

Nalezy, zatem zwraca¢ szczegdlng uwage na zatgczane do motopomp
dokumenty wraz z ich zawarto$cig i dokonac¢ poréwnania z danymi umieszczonymi
na drugiej stronie swiadectwa dopuszczenia bgdz w uzasadnionych przypadkach

w sprawozdaniu z badan.

1.3. Weryfikacja dodatkowej dokumentacji

Przy dokonywaniu odbioru techniczno — jako$ciowego motopomp ptywajgcych
nalezy réwniez zwraca¢c uwage na dodatkowg dokumentacje, ktéra moze byc¢
dostarczana przez producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela. Najczesciej
tymi dokumentami obok swiadectwa dopuszczenia sa:

— Instrukcja obstugi i uzytkowania,

Nalezy zwroci¢ uwage czy przedtozona instrukcja obstugi i uzytkowania
dotyczy przedmiotowej motopompy zawiera niezbedne rozdziaty, podrozdziaty oraz
przede wszystkim czy jest sporzgdzona w jezyku polskim

— Karta gwarancyjna, warunki gwarancji i serwisu.

Nalezy zwréci¢ szczegdélng uwage, na jakich zasadach udzielana jest
gwarancja, jak réwniez, w jakich przypadkach nie moze by¢ uwzgledniona. Nalezy
mie¢ na uwadze fakt czy istniejg informacje dotyczace mozliwosci zwrotu
motopompy w okreslonym odstepie czasowym w przypadku wykrycia w poczgtkowej
fazie eksploatacji razgcych uchybien. Pamieta¢ nalezy rowniez o wszelkich formalno
— prawnych zasadach zwigzanych z obecnoscig niezbednych podpisow
i ewentualnych pieczatek po stronie producenta bgdz dostawcy. Wazna jest przy tym
informacja o punktach serwisowych na terenie Polski, w przypadku, gdy

producentem jest firma zagraniczna

1.4. Struktura uzyskanego dla wyrobu sprawozdania z badan wydanego
przez CNBOP
W przypadku, gdy swiadectwo dopuszczenia nie wyczerpuje oczekiwan

uzytkownikdw w zakresie opisanych tam parametrow badZz budzi uzasadnione
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watpliwosci, mozna dodatkowo zwrdcic¢ sie do wiasciciela swiadectwa dopuszczenia
(wnioskujgcy) o udostepnienie do wglgdu sprawozdania z badah motopompy
bedgcej przedmiotem zakupu, w celu dodatkowej weryfikacji danych szczegdtowych.

Fotografia nr 5 przedstawia strone tytutowg sprawozdania z badah dla motopomp
ptywajgcych.

PEE: ) ZESPOL LABORATORIOW TECHNICZNEGO j“\‘-
e WYPOSAZENIA STRAZY POZARNEJ | _/\“. _—
TECHNICZNYCH ZABEZPIECZEN —\./—\/
%’ PRZE CIWPOZAROWY CH BS T
BADARNIA -
L ) CNBOP
AB 059 CENTRUM NAUKOWO-BADAWCZE
A OCHRONY PRZECIWPOZAROWE.J
g . . . .
G im. Jozefa Tuliszkowskiego
ilaﬂﬁﬁ ul. Madwislarnska 213, 05-420 Jozefdw k. Chnaocka,
PN
T s | TELEFOMV: centrala: +48 22 769 32 00 Sekretariat:+48 22 769 33 00 FAX :+48 22 769 33 56
wininLcrilb op.pl el cnbop@enboppl

Niniafsze sprewordanie 1 badar awiera wyniki bedar efifgle wkresem diredyiecii araz
bedeari  nieakredytowanych.  Wiyniki  spema  pthiresu  akredytecii  emnacione  sg

» Healredyiowane proez PCA”Y, a oljgle mikresem ahredylaci |, akredylowane priez
PCA”

SPRAWOZDANIE Z BADAN Nr XXXX/BS/10  Stron X + 1(zalacznik)

ZLECENIODAWCA XXXXXXX
ULXXXKAXXXX
Nazwa i adres 00-000 X3X0XXX
OPIS | IDENTYFIKACJA _ ._
BADANEJ PROBKI , MOTOPOMPA PLYWAJACA M-X/X TYP XXXXXXX
WYROBU/OBIEKTU BADAN
PRODUCENT XXXXXXX
WYROBU/OBIEKTU BADAN B
Nazwa I adres
Egzemplarz X &0 z Jl, Dyrektora
sprawozdania / e | Nalikoy O_Badawczyc%

Jozefow, dd mm rrrr.

Fot. 5 Wzor 1 strony sprawozdania z badar motopompy ptywajgcey.
Podczas dodatkowej weryfikacji autentycznosci i zgodnosci ocenianych

motopomp ptywajgcych na podstawie sprawozdania z badan nalezy zwrocic

szczegolng uwage na obecnos¢ wymienionych w tabeli nr 5 kluczowych informacji:
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Tabela nr 5 Kluczowe informacje zawarte w sprawozdaniu z badan.

Lp. Kluczowe informacje zawarte w sprawozdaniu z badan
1 |[Nazwa i adres laboratorium badawczego

2 |Nazwa i adres Zleceniodawcy/ producenta

3 |Identyfikacja i opis badanego wyrobu

4 | Wyniki pomiaréw i badan, wykresy, fotografie

5 | Oswiadczenie, ze wyniki badania odnoszg sie wytgcznie do badanych

wyrobow

2. Ogledziny zewnetrzne

Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadzi¢ nieuzbrojonym okiem w zakresie
dostepnym bez demontazu. Dodatkowo nalezy dokonaé odpowiednich pomiaréw
uwzgledniajgc punkt 2 ponizszego zestawienia.

Sprawdzeniu podlegaja:

1. Poprawnos¢ oznakowania identyfikacyjnego:

Motopompy ptywajgce powinny posiadaé tabliczki znamionowe podajgce
podstawowe dane identyfikacyjne (minimum: nazwe producenta, typ, - numer
motopompy i rok budowy, nominalng predkos¢ obrotowg, mase catkowitg).

Na tabliczce znamionowej silnika powinny by¢ umieszczone, co najmniej
nastepujgce dane: znak fabryczny lub nazwa producenta, oznaczenie typu silnika,
numer silnika i rok budowy, moc i obroty nominalne silnika.

Tabliczki powinny by¢ trwale przymocowane w widocznym i fatwo dostepnym
miejscu na czesciach, ktére nie dajg sie tatwo usungc¢ lub wymienié.

Sposob znakowania wyrobow posiadajgcych swiadectwo dopuszczenia
CNBOP opisuje § 17 rozporzgdzenia MSWiA (Dz. U. Nr 143 poz. 1002z p6zn. zm.).
.3 17. 1. Znak jednostki dopuszczajgcej umieszcza sie bezposrednio na
dopuszczonym wyrobie albo na etykiecie przymocowanej do niego w sposob
widoczny, czytelny, niedajgcy sie usungé, wskazany w dokumentacji technicznej

wyrobu. 7‘
| ==
CNBOP

Strona 51z 113




PROCEDURY ODBIORU WYROBOW
ISTANDARDY CNBOP/
Jezeli nie jest mozliwe technicznie oznakowanie wyrobu w sposéb okreslony

w ust. 1, oznakowanie umieszcza sie na opakowaniu jednostkowym lub opakowaniu
zbiorczym wyrobu albo na dokumentach handlowych towarzyszgcych temu
wyrobowi.”

2. Poprawnos¢ wykonania (pewnos¢ zamocowania elementéw konstrukcyjnych).
Wszystkie urzgdzenia do sterowania pracg motopompy ptywajgcej powinny by¢
widoczne i dostepne z miejsca obstugi.

Wszystkie urzgdzenia sterownicze i kontrolne powinny byé jednoznacznie
zidentyfikowane.

Motopompa powinna by¢ wyposazona Ww ostony zabezpieczajgce
obstugujgcego przed bezposrednim kontaktem z elementami ruchomymi i gorgcymi.
Motopompa ptywajgca powinna by¢é wyposazona w uchwyty do przenoszenia.

Wymiary gabarytowe motopomp ptywajgcych nalezy sprawdzi¢ czy sg zgodne
ze sSwiadectwem dopuszczenia.

3. Sprawdzenie trwalosci zamocowania napisow ostrzegawczych, znakow
informacyjnych, instrukcji obstugi na obudowie oraz kompletnosci i trwatosci
wykonania oznakowania urzadzen kontrolno-sterowniczych.

Tabliczki, instrukcje i znaki informacyjne powinny byc¢ trwale zamocowane do
elementow obudowy. Wszystkie opisy powinny by¢ w jezyku polskim.

4. Sprawdzenie poprawnosci i estetyki wykonania powlok lakierniczych.
Dla kazdego zespotu powinna by¢ jednolita, bez plam, odpryskdéw, odwarstwien,

pecherzy i zanieczyszczen. Ptywak motopompy powinien mie¢ barwe czerwona.

3. Sprawdzenie dziatania
1. Sprawdzenie dziatania poszczegolnych mechanizmow i zespotéw nalezy
wykonac poprzez kilkakrotne uruchomienie urzgdzenia i obserwacje jego pracy.
2. W przypadku mozliwosci wykorzystania przenosnego zbiornika na wode nalezy
sprawdzic:
a. czy motopompa ptywajgca umieszczona na powierzchni wody
umozliwia zasysanie i podawanie wody od strony ttocznej,
b. minimalng gtebokos¢ ssania,
— Minimalna gteboko$¢ ssania (mierzona od lustra wody do ptaskiego
i poziomego dna zbiornika), przy ktérej motopompa osigga

nominalne parametry pracy zgodnie z instrukcjg obstugi, nie powinna
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by¢ wieksza niz 50 mm.

W czasie odbioru nalezy zweryfikowa¢ zapisy specyfikacji technicznej ze

stanem rzeczywistym. Fakt

odbioru

potwierdzony podpisem osoby odbierajgcej, ze nie zgtasza usterek.

techniczno-jakosciowego powinien byé

Forma dokumentacji odbioru zamowienia jest ustalana w zaleznosci od

stosowanych form w praktyce danej jednostki.

Przyktadowy wzér protokotu odbioru prezentujemy ponizej.

PROTOKOt Z ODBIORU TECHNICZNO-JAKOSCIOWEGO
Motopomp piywajacych

. IDENTYFIKACJA WYROBU

1. Nazwa wyrobu

Il. WYNIKI SPRAWDZENIA

Sprawdzany obszar
Isprawdzana cecha/

,_
T

Sposéb sprawdzenia

Wynik

Swiadectwo dopuszczenia

Analiza dokumentéw

Instrukcja uzytkowania

|. SPRAWDZENIE
DOKUMENTACJI WYROBU

1 | Oznakowanie
identyfikacyjne.

Sprawdzenie posiadania tabliczek
znamionowych.
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[ll. SPRAWDZENIE
DZIALANIA

4

Podpisy os6b dokonujgcych odbioru:

(miejscowosE)

Wykaz wydanych swiadectw dopuszczenia na motopompy pltywajace - stan na
dzien 17.05.2010r.

Data
Grupa Nr Swiadectwal i . . uptywu
Nr sprawozdania Wyréb Producent Whnioskodawca |Data wydania i
wyrobu dopuszczenia terminu
waznosci
KZWM Ogniochron KZWM Ogniochron
Motopompa S.A. S.A.
Nr 3950/BS/07 z )
0203 0237/2008 ptywajgca M 4/2 ul. Krakowska 83c ul. Krakowska 83c 19.05.2008 18.05.2013
dnia 29.02.2008
NIAGARA 1 34-120 34-120
ANDRYCHOW ANDRYCHOW
KADIMEX Biuro KADIMEX Biuro
Motopompa Handlowe Handlowe
Nr 4670/BS/10 z
0203 0732/2010 ptywajgca M-4/2 | ul. Wélczynska 290 | ul. Woélczynska 290 | 14.04.2010 13.04.2015
dnia 23.02.2010
typ POSEJDON 01-919 01-919
WARSZAWA WARSZAWA
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4. Literatura

1.

Rozporzadzenia Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia
20 czerwca 2007 w sprawie wykazu wyrobow stuzgcych zapewnieniu
bezpieczenstwa publicznego lub ochronie zdrowia i zycia oraz mienia, a takze
zasad wydawania dopuszczenia tych  wyrobow do  uzytkowania
(Dz. U. Nr 143, poz. 1002 z p6zn. zm. ). UWAGA: Dz. U. z 19.05.2010 r. Nr 85,
poz. 553 - Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych
i Administracji z dnia 27 kwietnia 2010 r. zmieniajgce rozporzadzenie
w sprawie wykazu wyrobéw stuzacych zapewnieniu bezpieczenstwa
publicznego lub ochronie zdrowia i zycia oraz mienia, a takze zasad
wydawania dopuszczenia tych wyrobéw do uzytkowania.

Instrukcje obstugi i uzytkowania motopomp ptywajgcych réznych producentéw.
Wykaz wydanych Swiadectw dopuszczenia znajduje sie na stronie
www.cnbop.pl w zaktadce ,,wykaz wydanych dokumentéw”

Uchwata nr 182/31/2006 prezydium ZG ZOSP RP z dnia 08.09.2006r.

dotyczgca: ,Wytycznych w sprawie wyposazenia Jednostek Operacyjno

Technicznych OSP w sprzet i srodki niezbedne do dziatah ratowniczych”.
Porozumienie z dnia 16.12.2008r. pomiedzy: Zarzadem Gtownym Zwigzku
Ochotniczych Strazy Pozarnych Rzeczypospolitej Polskiej a Komendantem

Gtéwnym Panstwowej Strazy Pozarnej.
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VI. MOTOPOMPY PRZENOSNE | PRZEWOZNE

1. Sprawdzenie dokumentacji wyrobu

1.1. Swiadectwo dopuszczenia — zrédto istotnych informacji o wyrobie

Motopompy przenosne i przewozne muszg by¢é wykonane zgodnie
z wymaganiami zawartymi w zatgczniku nr 2 do Rozporzgdzenia Ministra Spraw
Wewnetrznych i Administracji z dnia 20 czerwca 2007 r. w sprawie wykazu wyrobow
stuzgcych zapewnieniu bezpieczenstwa publicznego lub ochronie zdrowia i zycia
oraz mienia, a takze zasad wydawania dopuszczenia tych wyrobéw do uzytkowania
(Dz. U. z 2007 r. Nr 143, poz. 1002 z p6zn. zm).[1]

Analizujgc zapisy zawarte w Swiadectwach dopuszczenia wydanych przez
CNBOP dla motopomp przenosnych i przewoznych , nalezy zwrocié szczegolng
uwage na:

— poprawnos¢ nazw: whioskujacego, producenta, zaktadu

produkcyjnego (jesli dotyczy)

Dokonujgc analizy tych informacji nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage na
zgodnos¢ informacji zawartych w swiadectwie dopuszczenia z danymi zawartymi
w ofercie przetargowe;.

— wlasciwa nazwe wyrobu i jego oznaczenia typu,

Dokonujgc analizy tych informacji nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na
wiasciwg nazwe motopompy jak réwniez na oznaczenie typu, w ktérym zawarte sg
kluczowe informacje o zasadniczych parametrach wyrobu np:

Motopompa przenosna o wydajnosci nominalnej 800 dm3/min przy
nominalnym cisnieniu ttoczenia pn = 8 bar:

MOTOPOMPA POZARNICZA M - 8/8

— spelnienie wymagan wiasciwego dokumentu odniesienia dla danego

wyrobu,

Dokonujgc analizy tych informacji nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage na,
wiasciwie przypisany pkt. rozporzgdzenia [1] dla motopomp przewoznych
i przenosnych. W tym wypadku jest to pkt. 2.2

— podstawowe standardowe dane techniczne wyrobu,

Dla motopomp przenosnych i przewoznych wyrdznia sie nastepujgce

standardowe dane:
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Pompa: XOOXXXXXKXXXX
Silnik: XXXXXXXXXXXXX

Wymiary (dot. motopomp przenosnych):

/dtugosé/szerokosc¢/wysokosé/ XXXXXXXXXXXXX
Masa (bez paliwa): XXXXXXXXXXXXX
Maksymalna wydajnos¢ przy cisnieniu 8 bar
Przy gtebokosci ssania Hgs = 1,5 m XXXXXXXXXXXXX
Przy gtebokosci ssania Hgs= 7,5 m XXXXXXXXXXXXX

— obecnosé hologramu CNBOP wraz z wymagang pieczatka i podpisem
Dyrektora CNBOP,

Wymagany hologram, piecze¢ CNBOP jak réwniez autentycznos¢ podpisu
Dyrektora mozna dodatkowo zweryfikowac, poprzez zwrécenie sie do wiasciciela
Swiadectwa o przedstawienie witasciwego swiadectwa dopuszczenia bgdz kontakt
z Centrum Obstugi Klienta CNBOP, ktore w przedmiotowej kwestii moze udzieli¢
wigzgcej odpowiedzi wigczajgc w to forme pisemng na zyczenie uzytkownika.

— data waznosci Swiadectwa.

Nalezy upewni¢ sie czy swiadectwo dopuszczenia jest aktualne.

1.2. Poréwnanie parametréw kluczowych, deklarowanych przez
producenta z dokumentami wydanymi przez uprawnione instytucje,
potwierdzajgcymi jakos¢ wyrobéw

W ramach procesdw dopuszczenia motopomp przenosnych i przewoznych
jednym z istotnych dokumentéw przedktadanych do CNBOP przez producenta lub
jego upowaznionego przedstawiciela (wnioskodawcy) jest dokument zawierajgcy
podstawowe informacje identyfikujgce i opisujgce wyrdb wraz z jego podstawowymi
parametrami. W przypadku motopomp sg to informacje dotyczace:

— rodzaju pompy,

rodzaju silnika,

— wymiarow,

— masy,

— charakterystyk pracy,

— nominalnych bgdz maksymalnych parametrow pracy,
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— dodatkowych ewentualnych sprawozdaniach z badan wykonanych przez

akredytowane laboratoria,

— deklaracji zgodnosci.

Czesto zdarza sie, iz w ramach oceny w procesie dopuszczenia wartosci
parametréw wymienionych powyzej sg znacznie zawyzone W porownaniu
z wynikami badan wykonanych w CNBOP co sie przektada na zapiski zamieszczone
w Swiadectwie dopuszczenia.

Nalezy zatem zwracaC szczegdlng uwage na zatgczane do motopomp
dokumenty wraz z ich zawarto$cig i dokonac¢ poréwnania z danymi umieszczonymi
na drugiej stronie swiadectwa dopuszczenia bgdz w uzasadnionych przypadkach

w sprawozdaniu z badan.

1.3. Weryfikacja dodatkowej dokumentacji

Przy dokonywaniu odbioru techniczno - jakosciowego motopomp
przenosnych i przewoznych nalezy rowniez zwraca¢ uwage na dodatkowg
dokumentacje, ktéra moze by¢ dostarczana przez producenta Ilub jego
upowaznionego przedstawiciela. Najczesciej tymi dokumentami obok swiadectwa
dopuszczenia s3a:

— instrukcja obstugi i uzytkowania,

Nalezy zwroci¢ uwage czy przedtozona instrukcja obstugi i uzytkowania
dotyczy przedmiotowej motopompy zawiera niezbedne rozdziaty, podrozdziaty oraz
przede wszystkim czy jest sporzgdzona w jezyku polskim

— karta gwarancyjna, warunki gwarancji i serwisu.

Nalezy zwrdcic szczegdlng uwage na jakich zasadach udzielana jest
gwarancja, jak rowniez w jakich przypadkach nie moze by¢é uwzgledniona. Nalezy
mie¢ na uwadze fakt czy istniejg informacje dotyczace mozliwosci zwrotu
motopompy w okreslonym odstepie czasowym w przypadku wykrycia
w poczatkowe] fazie eksploatacji razgcych uchybien. Pamieta¢ nalezy rowniez
o wszelkich formalno — prawnych zasadach zwigzanych z obecnoscig niezbednych
podpisow i ewentualnych pieczgtek po stronie producenta bgdz dostawcy. Wazna
jest przy tym informacja o punktach serwisowych na terenie Polski, w przypadku gdy

producentem jest firma zagraniczna
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1.4. Struktura uzyskanego dla wyrobu sprawozdania z badan wydanego

przez CNBOP

W przypadku gdy $wiadectwo dopuszczenia nie wyczerpuje oczekiwan

uzytkownikdw w zakresie opisanych tam parametrow badZz budzi uzasadnione

watpliwosci, mozna dodatkowo zwrdcic¢ sie do wiasciciela swiadectwa dopuszczenia

(wnioskujgcy) o udostepnienie do wglgdu sprawozdania z badah motopompy

bedacej przedmiotem zakupu, w celu dodatkowej weryfikacji danych szczegdtowych.

Fotografia nr 6 przedstawia strone tytutowg sprawozdania z badan dla motopomp

przenosnych.

PCA

Feason Cowmmes
AEmigrrac

ZESPOL LABORATORIOW TECHNICZNEGO
WYPOSAZENIA STRAZY POZARNEJ |
TECHNICZNYCH ZABEZPIECZEN
PRZECIWPOZAROWY CH BS

CENTRUM NAUKOWO-BADAWCZE
OCHRONY PRZECIWPOZAROWEJ
im. Jozefa Tuliszkowskiego

o

CNBOP

Ll Madwiglarska 213, 05-420 Jozefdw k. Otnocka,

TELEFOHNY: centrala: +48 22 T69 32 00 Sekretariat:+48 22 T6% 33 00 FAX :+48 22 769 33 56

www.cnbop.pl e-mail: cnbopdrenboppl

Niniejsze sprawordanie 1 badan tawiarea wyniki badar objete akresem dhradviscfi oraz

badar

nieakredytowanych.  Wyniki spowa  okresu  akredytacyi

QIRACIonE &Y

»ieakredytowane prier PCAY, a oljgle gikresem ckradyiacii | ahredytowans prier

PCA a»

SPRAWOZDANIE Z BADAN Nr XXXX/BS/10  Stron X + 1(zalacznik)

Mazwa i adres

ZLECENIODAWCA

KXXXXXX

ULXXXXXXXXX
00-000 XxXXXXX

OPIS | IDENTYFIKACJA
BADANEJ PROBKI )
WYROBU/OBIEKTU BADAN

MOTOPOMPA PRZENOSNA M-X/X TYP XXXXXXX

f

Jozefow, dd mm rrrr.

PRODUCENT _ e

WYROBU/OBIEKTU BADAN 00-000

Nazwa i adres

Egzemplarz X G J_JL, Dyrekiora
sprawozdania / ds_‘ Napkoy O-BadaWCZY’3%

Fot. 6 Wz6r 1 strony sprawozdania z badan motopompy przenosne.
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Podczas dodatkowej weryfikacji autentycznosci i zgodnosci ocenianych

motopomp przenosnych i przewoznych na podstawie sprawozdania z badan nalezy
zZwroci¢ szczegblng uwage na obecnos¢ wymienionych w tabeli nr 6 kluczowych
informacji:

Tabela nr 6 Kluczowe informacje zawarte w sprawozdaniu z badan.

Lp. Kluczowe informacje zawarte w sprawozdaniu z badan
1 |[Nazwa i adres laboratorium badawczego
2 |Nazwa i adres Zleceniodawcy/ producenta
3 |ldentyfikacja i opis badanego wyrobu
4 | Wyniki pomiaréw i badan, wykresy, fotografie

S5 | Oswiadczenie, ze wyniki badania odnoszg sie wytgcznie do badanych

wyrobow

2. Ogledziny zewnetrzne

Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadzi¢ nieuzbrojonym okiem w zakresie
dostepnym bez demontazu. Dodatkowo nalezy dokonaé odpowiednich pomiarow
uwzgledniajgc punkt 2 ponizszego zestawienia.

Sprawdzeniu podlegaja:

1. Poprawnos¢ oznakowania identyfikacyjnego:

Motopompy powinny posiada¢ tabliczki znamionowe podajgce podstawowe dane
identyfikacyjne (minimum: nazwe producenta, typ, - numer motopompy
i rok budowy, nominalng predkos¢ obrotowa, mase catkowitg motopompy).

Na tabliczce znamionowej silnika powinny by¢ umieszczone co najmniej
nastepujgce dane: znak fabryczny lub nazwa producenta, oznaczenie typu silnika,
numer silnika i rok budowy, moc i obroty nominalne silnika.

Tabliczki powinny by¢ trwale przymocowane w widocznym i fatwo dostepnym
miejscu na czesciach, ktére nie dajg sie tatwo usungc¢ lub wymienié.

Sposob znakowania wyrobow posiadajgcych sSwiadectwo dopuszczenia
CNBOP opisuje § 17 rozporzgdzenia MSWiA (Dz. U. Nr 143 poz. 1002z p6zn. zm.).
.3 17. 1. Znak jednostki dopuszczajgcej umieszcza sie bezposrednio na
dopuszczonym wyrobie albo na etykiecie przymocowanej do niego w sposob
widoczny, czytelny, niedajgcy sie usung¢, wskazany w dokumentacji technicznej

wyrobu.
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Jezeli nie jest mozliwe technicznie oznakowanie wyrobu w sposob okreslony
w ust. 1, oznakowanie umieszcza sie na opakowaniu jednostkowym lub opakowaniu
zbiorczym wyrobu albo na dokumentach handlowych towarzyszgcych temu
wyrobowi.”

2. Poprawnosé wykonania (pewno$¢ zamocowania elementéw konstrukcyjnych).
Motopompa powinna by¢ wyposazona w ostony zabezpieczajgce obstugujgcego
przed bezposrednim kontaktem z elementami ruchomymi
i gorgcymi. Ostony nie powinny ulega¢ wibracjom lub drganiom podczas pracy
urzadzen. W przypadku stosowania przewodoéw do odprowadzania spalin z silnika
napedzajgcego wyposazenie, nalezy sprawdzi¢ pewno$¢ potgczenia przewodu
z koncowka uktadu wydechowego silnika oraz szczelno$¢ potgczenia.

Motopompa przenosna powinna by¢é wyposazona w sktadane uchwyty do
przenoszenia. Roztozone Iub wysuniete uchwyty powinny by¢ dluzsze od
motopompy, co najmniej o 250 mm z kazdej strony.

Wymiary gabarytowe motopompy przenosnej nalezy sprawdzi¢ czy sg zgodne
ze sSwiadectwem dopuszczenia.

3. Sprawdzenie trwalosci zamocowania napisow ostrzegawczych, znakow
informacyjnych, instrukcji obstugi na obudowie oraz kompletnosci i trwatosci
wykonania oznakowania urzadzen kontrolno-sterowniczych na pulpicie.

Tabliczki, instrukcje i znaki informacyjne powinny byc¢ trwale zamocowane do
elementow obudowy. Wszystkie opisy powinny by¢ w jezyku polskim.

4. Sprawdzenie poprawnosci i estetyki wykonania powlok ochronnych
i dekoracyjnych.

Powtoka lakiernicza dla kazdego zespotu powinna by¢ jednolita, bez plam,
odpryskéw, odwarstwien, pecherzy i zanieczyszczen. Dopuszcza sie mate zacieki
i powierzchniowe rysy nie zmniejszajgce odpornosci  antykorozyjnej
w miejscach zakrytych lub niewidocznych. Zewnetrzne powierzchnie zabudowy

powinny by¢ pokryte lakierem o barwie czerwone;.
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5. Sprawdzenie kompletnosci sprzetu i wyposazenia zgodnie ze

specyfikacja zamawiajgcego. Silnik powinien by¢ wyposazony w rozrusznik
elektryczny.

W  przypadku motopomp przenosnych silnik powinien by¢ wyposazony
dodatkowo w rozrusznik reczny. Motopompa powinna by¢é wyposazona
w akumulator umozliwiajgcy rozruch elektryczny silnika. Motopompa powinna by¢
wyposazona w elektryczne oswietlenie przyrzgdow pomiarowych.

Kazda motopompa przenosna i przewozna powinna by¢é wyposazona co
najmniej w nastepujace urzadzenia kontrolne i pomiarowe:

a. manometr klasy co najmniej 2,5 o zakresie wskazan od 0 do 20+25 bar

(dla M 5/6 od 0 do co najmniej 16 bar) po stronie ttocznej,

b. manowakuometr klasy co najmniej 2,5 o zakresie wskazan od —1 do co
najmniej15 bar (dla M 5/6: od - 1 do co najmniej10 bar) po stronie
ssawnej,
licznik godzin pracy,
kontrolke sygnalizujgcg rezerwe paliwa,

kontrolke tadowania akumulatora,

- 0 a o

kontrolke temperatury cieczy chtodzgcej (dla silnikéw chtodzonych cieczg
w obiegu zamknietym),
g. kontrolke cisnienia oleju w silniku (dotyczy silnikow czterosuwowych).

Przyrzady kontrolne i pomiarowe powinny by¢ czytelne z miejsca obstugi.

3. Sprawdzenie dziatania

1. Sprawdzenie dziatania poszczegolnych mechanizméw i zespotow nalezy
wykonac¢ poprzez kilkakrotne uruchomienie urzgdzenia i obserwacje jego pracy.

2. Sprawdzenie szczelnosci przy ,ssaniu na sucho”:

— Przed rozpoczeciem proby nalezy catkowicie odwodni¢ pompe.

— Nastepnie zaslepi¢ wloty i wyloty pompy ( zatozy¢ pokrywy na nasady
ssawne, zamkng¢ wszystkie zawory po stronie ttocznej, zamkngé zawory
odwadniajgce).

— Uruchomi¢ motopompe i ustawi¢ predkos¢ obrotowg 2zgodnie

z zaleceniami producenta dla operacji zasysania.
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— Czas zassania powinien wynosi¢ 30 s. Po uptywie tego czasu nalezy

wytaczy¢é urzgdzenie zasysajgce ( naped motopompy ) i zapisa¢ warto$¢

podcisnienia wytworzonego w pompie. Spadek podcisnienia w ciggu 1 min

nie powinien przekroczy¢ 0,1 bar.

Jezeli podczas odbioru istnieje mozliwos¢ dostepu do zbiornika wodnego nalezy

sprawdzi¢ mozliwo$¢ podawania wody przez motopompe po uprzednim

sprawieniu  linii  zasysajace;j

i ttocznej zakonczonej

prgdownica.

W czasie odbioru nalezy zweryfikowa¢ zapisy specyfikacji technicznej ze

stanem rzeczywistym. Fakt

potwierdzony podpisem osoby odbierajgcej, ze nie zgtasza usterek.

odbioru

Forma dokumentacji odbioru zaméwienia jest ustalana

stosowanych form w praktyce danej jednostki.

techniczno-jakosciowego powinien byé

w zaleznosci od

Przyktadowy wzoér protokotu odbioru prezentujemy ponizej.

PROTOKOt Z ODBIORU TECHNICZNO-JAKOSCIOWEGO

Motopomp przenosnych i przewoznych

. IDENTYFIKACJA WYROBU

1. Nazwa wyrobu

Il. WYNIKI SPRAWDZENIA

Lp.

Sprawdzany obszar
Isprawdzana cecha/

Sposéb sprawdzenia

Wynik
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Swiadectwo dopuszczenia

Analiza dokumentéw

Instrukcja uzytkowania

WYROBU

I. SPRAWDZENIE DOKUMENTACJI

1 | Oznakowanie
identyfikacyjne.

Sprawdzenie posiadania tabliczek
znamionowych.

[I. OGLEDZINY
ZEWNETRZNE

1
o
5 <
NZ| 2
=g
x| 3
330
= 4

Podpisy os6b dokonujgcych odbioru:

(miejscowosE)

Wykaz wydanych swiadectw dopuszczenia na motopompy przenosne i

przewozne - stan na dzien 17.05.2010r.
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Nr Data
Grupa Swiadectwa ) . uptywu
Nr sprawozdania Wyréb Producent Whnioskodawca Data wydania i
wyrobu dopuszczeni terminu
a waznosci
Motopompa Przedsigbiorstwo
pozarnicza Specjalistyczne
przewozna BOCAR Sp. z o.0. FIRE MAX Sp. z o.0.
Nr 2915/BS/06 z
0202 0035/2007 M100/8 Korwindw, ul. Al. Jerozolimskie 224 28.11.2007 27.11.2012
dnia 20.06.2006r.
Typ Agregat Okdlna 15 02-495 WARSZAWA
pompowy AP 42-263
10 000/8 WRZOSOWA
TOHATSU
Przeno$na
CORPORATION 5-
motopompa PROTEKTA Sp. z o.0.
Nr 3536/BC/07 z 4,
0202 0256/2008 pozarnicza ul. Foksal 18 26.05.2008 25.05.2013
dnia 30.01.2008 Azusawa 3 chome,
TOHATSU M 8/8 00-372 WARSZAWA
Itabashi-ku, Tokio
typ: VF 53 AS )
174-0051, Japonia
TOHATSU
Przeno$na
CORPORATION 5-
motopompa PROTEKTA Sp. z o.0.
Nr 4956/BS/08 z 4, Azusawa 3
0202 0352/2008 | pozarnicza M 8/8 ul. Foksal 18 31.07.2008 30.07.2013
dnia 04.07.2008 chome, Itabashi-ku,
TOHATSU 00-372 WARSZAWA
Tokio 174-0051,
typ: VC 72 AS )
Japonia
Przeno$na
motopompa TOHATSU
pozarnicza M CORPORATION 5-
PROTEKTA Sp. z o.0.
Nr 4056/BS/08 z 16/8 TOHATSU 4, Azusawa 3
0202 0353/2008 ul. Foksal 18 31.07.2008 30.07.2013
dnia 04.07.2008 typ: VC 82 ASE chome, Itabashi-ku,
. 00-372 WARSZAWA
[Swiadectwo Tokio 174-0051,
zastgpiono z dn. Japonia
19.08.2009 r]
Rosenbauer
International A.G. STEO Sp. zo.0.
Nr 4277/BS/08 z Motopompa Paschinger Strafie ul. Wybranski 6/8 m.
0202 0453/2008 07.11.2008 06.11.2013
dnia 31.10.2008 M16/8 FOXIlI 90, P.O.Box 176 31
A-4060 Leonding 03-206 WARSZAWA
Austria
Motopompa
pozarnicza Przedsigbiorstwo
przewozna M Specjalistyczne
80/8 typ Agregat BOCAR Sp. z o.0. FIRE MAX Sp. z 0.0.
Nr 4314/BS/08 z ypAgreg P P
0202 0486/2008 pompowy AP 8 Korwinow, ul. Al. Jerozolimskie 224 29.12.2008 28.12.2013
dnia 19.12.2008
000/8 Okdlna 15 02-495 WARSZAWA
[Swiadectwo 42-
zastgpiono z dn. 263/ WRZOSOWA
15.10.2009]
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4. Literatura

1.

Rozporzadzenia Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia
20 czerwca 2007 w sprawie wykazu wyrobow stuzgcych zapewnieniu
bezpieczenstwa publicznego lub ochronie zdrowia i zycia oraz mienia, a takze
zasad wydawania dopuszczenia tych  wyrobow do  uzytkowania
(Dz. U. Nr 143, poz. 1002 z p6zn. zm. ). UWAGA: Dz. U. z 19.05.2010 r. Nr 85,
poz. 553 - Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych
i Administracji z dnia 27 kwietnia 2010 r. zmieniajgce rozporzadzenie
w sprawie wykazu wyrobéw stuzacych zapewnieniu bezpieczenstwa
publicznego lub ochronie zdrowia i zycia oraz mienia, a takze zasad
wydawania dopuszczenia tych wyrobéw do uzytkowania.

Instrukcje obstugi i uzytkowania motopomp przenosnych i przewoznych réznych
producentéw,

Wykaz wydanych Swiadectw dopuszczenia znajduje sie na stronie
www.cnbop.pl w zaktadce ,,wykaz wydanych dokumentéw”,

Uchwata nr 182/31/2006 prezydium ZG ZOSP RP z dnia 08.09.2006r.

dotyczgca: ,Wytycznych w sprawie wyposazenia Jednostek Operacyjno

Technicznych OSP w sprzet i srodki niezbedne do dziatah ratowniczych”,
Porozumienie z dnia 16.12.2008r. pomiedzy: Zarzadem Gtownym Zwigzku
Ochotniczych Strazy Pozarnych Rzeczypospolitej Polskiej a Komendantem

Gtéwnym Panstwowej Strazy Pozarnej.

Strona 66 z 113



PROCEDURY ODBIORU WYROBOW
ISTANDARDY CNBOP/

VIl. MOTOPOMPY DO WODY ZANIECZYSZCZONEJ

1. Sprawdzenie dokumentacji wyrobu

1.1. Swiadectwo dopuszczenia — zrédto istotnych informacji o wyrobie

Motopompy do wody zanieczyszczonej muszg by¢ wykonane zgodnie
z wymaganiami zawartymi w zatgczniku nr 2 do Rozporzgdzenia Ministra Spraw
Wewnetrznych i Administracji z dnia 20 czerwca 2007 r. w sprawie wykazu wyrobow
stuzgcych zapewnieniu bezpieczenstwa publicznego lub ochronie zdrowia i zycia
oraz mienia, a takze zasad wydawania dopuszczenia tych wyrobéw do uzytkowania
(Dz. U. z 2007 r. Nr 143, poz. 1002 z p6zn. zm).[1]

Analizujgc zapisy zawarte w Swiadectwach dopuszczenia wydanych przez
CNBOP dla motopomp do wody zanieczyszczonej, nalezy zwréci¢ szczegolng
uwage na:

— poprawnos¢ nazw: wnioskujacego, producenta, zaktadu

produkcyjnego (jesli dotyczy)

Dokonujgc analizy tych informacji nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage na
zgodnos¢ informacji zawartych w Swiadectwie dopuszczenia z danymi zawartymi
w ofercie przetargowe;.

— wlasciwa nazwe wyrobu i jego oznaczenia typu,

Dokonujgc analizy tych informacji nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na
wiasciwg nazwe motopompy jak réwniez na oznaczenie typu, w ktérym zawarte sg
kluczowe informacje o zasadniczych parametrach wyrobu np:

Motopompa do wody zanieczyszczonej o wydajnosci nominalnej 1300
dm?3/min przy nominalnym ci$nieniu ttoczenia pn = 1 bar:

MOTOPOMPA DO WODY ZANIECZYSZCZONEJ M - 13/1

— spelnienie wymagan wiasciwego dokumentu odniesienia dla danego

wyrobu,

Dokonujgc analizy tych informacji nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage na,
wiasciwie przypisany pkt. rozporzadzenia [1] dla motopomp do wody
zanieczyszczonej. W tym wypadku jest to pkt. 2.7.

— podstawowe standardowe dane techniczne wyrobu,

Dla motopomp do wody zanieczyszczonej wyrdznia sie nastepujgce

standardowe dane:
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Silnik: = XXXXXXXXXXXXXXX
Wymiary:
/dtugosé/szerokosé/wysokosé/ = XXXXXXXXXXXXXXX
Masa: = XXXXXXXXXXXXXXX

Maksymalna wydajnosé:

Przy gtebokosci ssania Hgs = 1,5 m | - XXXXXXXXXXXXXXX

Przy gtebokosci ssania Hgs= 6 m = XXXXXXXXXXXXXXX

Srednica zanieczyszczen — wg = XXXXXXXXXXXXXXX

nradiirnanta-

— obecnos¢ hologramu CNBOP wraz z wymagang pieczatka
i podpisem Dyrektora CNBOP,

Wymagany hologram, piecze¢ CNBOP jak réwniez autentycznos¢ podpisu
Dyrektora mozna dodatkowo zweryfikowaé, poprzez zwrécenie sie do wiasciciela
Swiadectwa o przedstawienie witasciwego swiadectwa dopuszczenia bgdz kontakt
z Centrum Obstugi Klienta CNBOP, ktore w przedmiotowej kwestii moze udzieli¢
wigzgcej odpowiedzi wigczajgc w to forme pisemng na zyczenie uzytkownika.

— data waznosci swiadectwa.

Nalezy upewni¢ sie czy swiadectwo dopuszczenia jest aktualne.

1.2. Poréwnanie parametréw kluczowych, deklarowanych przez
producenta z dokumentami wydanymi przez uprawnione instytucje,
potwierdzajgcymi jakos¢ wyrobéw

W ramach proceséw dopuszczenia motopomp do wody zanieczyszczonej
jednym z istotnych dokumentéw przedktadanych do CNBOP przez producenta lub
jego upowaznionego przedstawiciela (wnioskodawcy) jest dokument zawierajgcy
podstawowe informacje identyfikujgce i opisujgce wyrdb wraz z jego podstawowymi
parametrami. W przypadku motopomp sg to informacje dotyczace:

—  rodzaju pompy,

— rodzaju silnika,

—  wymiaréw,

- masy,

—  charakterystyk pracy,

— nominalnych badz maksymalnych parametréw pracy,
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— dodatkowych ewentualnych sprawozdaniach z badan wykonanych przez

akredytowane laboratoria,

— deklaracji zgodnosci.

Czesto zdarza sie, iz w ramach oceny w procesie dopuszczenia wartosci
parametréw wymienionych powyzej sg znacznie zawyzone W porownaniu
z wynikami badahn wykonanych w CNBOP, co sie przektada na zapiski
zamieszczone w Swiadectwie dopuszczenia.

Nalezy, zatem zwraca¢ szczegdlng uwage na zatgczane do motopomp
dokumenty wraz z ich zawarto$cig i dokonac¢ poréwnania z danymi umieszczonymi
na drugiej stronie swiadectwa dopuszczenia bgdz w uzasadnionych przypadkach

w sprawozdaniu z badan.

1.3. Weryfikacja dodatkowej dokumentacji

Przy dokonywaniu odbioru techniczno — jako$ciowego motopomp do wody
zanieczyszczonej nalezy réwniez zwraca¢ uwage na dodatkowg dokumentacje, ktora
moze by¢ dostarczana przez producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela.
Najczesciej tymi dokumentami obok swiadectwa dopuszczenia sa:

— instrukcja obstugi i uzytkowania,

Nalezy zwroci¢ uwage czy przedtozona instrukcja obstugi i uzytkowania
dotyczy przedmiotowej motopompy zawiera niezbedne rozdziaty, podrozdziaty oraz
przede wszystkim czy jest sporzgdzona w jezyku polskim

— karta gwarancyjna, warunki gwarancji i serwisu.

Nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage, na jakich zasadach udzielana jest
gwarancja, jak réwniez, w jakich przypadkach nie moze by¢ uwzgledniona. Nalezy
mie¢ na uwadze fakt czy istniejg informacje dotyczace mozliwosci zwrotu
motopompy w okreslonym odstepie czasowym w przypadku wykrycia
w poczatkowe] fazie eksploatacji razgcych uchybien. Pamieta¢ nalezy rowniez
o wszelkich formalno — prawnych zasadach zwigzanych z obecnos$cig niezbednych
podpisow i ewentualnych pieczgtek po stronie producenta bgdz dostawcy. Wazna
jest przy tym informacja o punktach serwisowych na terenie Polski, w przypadku gdy

producentem jest firma zagraniczna
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1.4. Struktura uzyskanego dla wyrobu sprawozdania z badan wydanego
przez CNBOP

W przypadku, gdy sSwiadectwo dopuszczenia nie wyczerpuje oczekiwan

wody zanieczyszczone;j.

uzytkownikdw w zakresie opisanych tam parametrow badZz budzi uzasadnione
watpliwosci, mozna dodatkowo zwrdcic¢ sie do wiasciciela swiadectwa dopuszczenia
(wnioskujgcy) o udostepnienie do wglgdu sprawozdania z badah motopompy
bedacej przedmiotem zakupu, w celu dodatkowej weryfikacji danych szczegdtowych.

Fotografia nr 7 przedstawia strone tytutowg sprawozdania z badan dla motopomp do

PCA ZESPOL LABORATORIOW TECHNICZNEGO
Pessin Costrm WYPOSAZENIA STRAZY POZARNEJ |
TECHNICZNYCH ZABEZPIECZEN
% PRZECIWPOZAROWY CH BS :
BADARIA (-‘N B( ) 1’
AE 059 CENTRUM NAUKOWO-BADAWCZE ]
ey, OCHRONY PRZECIWPOZAROWEJ
S . ; . .
= im. Jozefa Tuliszkowskiego
ila% ul. Madwiglarska 213, 05-420 Jazefdw k. Chwocks,
NS
/"’r.-.'mw\"} TELEFONY: centrala: +48 22 T69 32 00 Sekretariat:+48 22 769 33 00 FAX :+48 22 T69 33 56
wivaw.cnhop.pl eamil: enbopdenboppl

Niniajsze sprawardenie ¢ badar pawiera wynild badast abjete wakiresam akredytacii arar

badarr  niegkredytowanych,  Wyniki spepa  rofwesn  akredyiocyi

QIMGCIONnE SE

» Hicckredytowane proer PCAY, a olfgte mkresan cdhralytacii | akredytowane prier

PCA”

SPRAWOZDANIE Z BADAN Nr XXXX/BS/M0

Stron X + 1(zalacznik)

ZLECENIODAWCA

Nazwa i adres

L8.9.4.9.9.9 4

MLEXEXREEEL
Q0-000 X000

OPIS | IDENTYFIKACJA

BADANEJ PROBKI ]
WYROBU/OBIEKTU BADAN

MOTOPOMPA DO WODY ZANIECZYSZCZONEJ P-X/X
TYP XXX XXX

PRODUCENT .
WYROBUOBIEKTU BADAN

Nazwa i adres

XXXXXXX
MLXXXHXHRAEK
00-000 XxxxxX

Egzemplarz X
sprawozdania

l, Dyrekiora

dJN'a 1KoY O—Badawczyc%

Jozefow, dd mm frrr.

Fot. nr 7 Wzér 1 strony sprawozdania z badan motopompy do wody

Zanieczyszczonej.
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Podczas dodatkowej weryfikacji autentycznosci i zgodnosci ocenianych

motopomp do wody zanieczyszczonej na podstawie sprawozdania z badan nalezy
zZwroci¢ szczegblng uwage na obecnos¢ wymienionych w tabeli nr 7 kluczowych

informacji:

Tabela nr 7 Kluczowe informacje zawarte w sprawozdaniu z badan.

Lp. Kluczowe informacje zawarte w sprawozdaniu z badan
1 |[Nazwa i adres laboratorium badawczego

2 |Nazwa i adres Zleceniodawcy/ producenta

3 |ldentyfikacja i opis badanego wyrobu

4 | Wyniki pomiaréw i badan, wykresy, fotografie

5 | Oswiadczenie, ze wyniki badania odnoszg sie wytgcznie do badanych

wyrobow

2. Ogledziny zewnetrzne

Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadzi¢ nieuzbrojonym okiem w zakresie
dostepnym bez demontazu. Dodatkowo nalezy dokonaé odpowiednich pomiaréw
uwzgledniajgc punkt 2 ponizszego zestawienia.

Sprawdzeniu podlegaja:

1. Poprawnos¢ oznakowania identyfikacyjnego

Motopompy do wody zanieczyszczonej powinny posiada¢ tabliczki znamionowe
podajgce podstawowe dane identyfikacyjne (minimum: nazwe producenta, typ, -
numer motopompy i rok budowy, nominalng predkos¢ obrotowg, mase catkowitg).

Na tabliczce znamionowej silnika powinny by¢ umieszczone, co najmniej
nastepujgce dane: znak fabryczny lub nazwa producenta, oznaczenie typu silnika,
numer silnika i rok budowy, moc i obroty nominalne silnika.

Tabliczki powinny by¢ trwale przymocowane w widocznym i fatwo dostepnym
miejscu na czesciach, ktére nie dajg sie tatwo usungc¢ lub wymienié.

Sposob znakowania wyrobow posiadajgcych swiadectwo dopuszczenia
CNBOP opisuje § 17 rozporzgdzenia MSWiA (Dz. U. Nr 143 poz. 1002 z p6zn. zm.).
.3 17. 1. Znak jednostki dopuszczajgcej umieszcza sie bezposrednio na

dopuszczonym wyrobie albo na etykiecie przymocowanej do niego w sposob
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widoczny, czytelny, niedajgcy sie usung¢, wskazany w dokumentacji technicznej

wyrobu.
—
=0 =
V"
CNBOP

Jezeli nie jest mozliwe technicznie oznakowanie wyrobu w sposob okreslony
w ust. 1, oznakowanie umieszcza sie na opakowaniu jednostkowym lub opakowaniu
zbiorczym wyrobu albo na dokumentach handlowych towarzyszgcych temu
wyrobowi.”

2. Poprawnosé wykonania (pewno$¢ zamocowania elementéw konstrukcyjnych).
Motopompa do wody zanieczyszczonej powinna byé wyposazona w ostony
zabezpieczajgce obstugujagcego przed bezposrednim kontaktem
z elementami ruchomymi i gorgcymi. Ostony nie powinny ulega¢ wibracjom lub
drganiom podczas pracy urzgdzen.

Wiloty ssawne motopomp, powinny by¢ wyposazone odpowiednio w nasady
ssawne 52, 75 lub 110 wg normy PN-M-51038. Zestaw motopompy do wody
zanieczyszczonej powinien by¢ wyposazony w kosz(e) ssawny(e) o wielkosci oczek
odpowiednich do zanieczyszczen, jakie mogg byé przepompowane wraz z wodg
przez motopompe.

Wyloty ttoczne, powinny by¢ wyposazone w nasady 52, 75 lub 110 wg normy
PN-M-51038 w zaleznosci od wydajnosci nominalnej.

Kadtub, urzgadzenie zasysajgce i przewody wodne pompy powinny mieé
mozliwos¢ skutecznego odwodnienia. Zawory odwadniajgce powinny by¢ tatwo
dostepne.

Motopompa przenosna do wody zanieczyszczonej powinna by¢ wyposazona
w sktadane uchwyty do przenoszenia.

Wymiary gabarytowe motopomp przenosnej do wody zanieczyszczonej
nalezy sprawdzi¢ czy sg zgodne ze swiadectwem dopuszczenia.

Dla motopomp przewoznych do wody zanieczyszczonej nie okresla sie
maksymalnych wymiarow.

Masa motopompy przenosnej do wody zanieczyszczonej z petnym

zbiornikiem paliwa i petnym stanem oleju nie powinna przekracza¢ 200 kg.
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Dla motopomp przewoznych nie okresla sie maksymalnej masy.

3. Sprawdzenie trwalosci zamocowania napisow ostrzegawczych, znakow
informacyjnych, instrukcji obstugi na obudowie oraz kompletnosci i trwatosci
wykonania oznakowania urzadzen kontrolno-sterowniczych na pulpicie.

Tabliczki, instrukcje i znaki informacyjne powinny byc¢ trwale zamocowane do
elementow obudowy. Wszystkie opisy powinny by¢ w jezyku polskim.
4. Sprawdzenie poprawnosci i estetyki wykonania powtok ochronnych dla
kazdego zespotu powinna by¢ jednolita, bez plam, odpryskéw, odwarstwien,
pecherzy i zanieczyszczen.
5. Sprawdzenie kompletnosci sprzetu i wyposazenia zgodnie ze
specyfikacja zamawiajgcego. Silnik motopompy do wody zanieczyszczonej
przewoznej powinien by¢ wyposazony w rozrusznik elektryczny. W przypadku
motopomp przenosnych do wody zanieczyszczonej silnik powinien by¢ wyposazony,
CO najmniej w rozrusznik reczny.

Motopompa powinna by¢ wyposazona w akumulator umozliwiajgcy rozruch
elektryczny silnika.

Motopompa z rozrusznikiem elektrycznym powinna by¢ wyposazona
w akumulator.

Motopompa przewozna powinna by¢ wyposazona w oswietlenie przyrzgdow
pomiarowych.

Wszystkie urzgdzenia do sterowania pracg pompy, powinny by¢ widoczne
i dostepne z miejsca obstugi. Motopompy przewozne powinny by¢ wyposazone
w manometr o zakresie pomiarowym 0 + ~150% maksymalnego cisnienia

zamkniecia oraz we wskaznik poziomu paliwa w zbiornikuz sygnalizacjg rezerwy.

3. Sprawdzenie dziatania

1. Sprawdzenie dziatania poszczegolnych mechanizméw i zespotow nalezy
wykonac¢ poprzez kilkakrotne uruchomienie urzgdzenia i obserwacje jego pracy.

2. Jezeli podczas odbioru istnieje mozliwos¢ dostepu do zbiornika wodnego nalezy
sprawdzi¢ mozliwo$¢ podawania wody przez motopompe po uprzednim

sprawieniu  linii  zasysajgcej i ttocznej zakonczonej pragdownicy.
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W czasie odbioru nalezy zweryfikowa¢ zapisy specyfikacji technicznej ze

stanem rzeczywistym. Fakt odbioru techniczno-jakosciowego powinien by¢
potwierdzony podpisem osoby odbierajgcej, ze nie zgtasza usterek.
Forma dokumentacji odbioru zamdéwienia jest ustalana w zaleznosci od

stosowanych form w praktyce danej jednostki.

Przyktadowy wzoér protokotu odbioru prezentujemy ponizej.

PROTOKOL Z ODBIORU TECHNICZNO-JAKOSCIOWEGO

Motopomp do wody zanieczyszczonej

. IDENTYFIKACJA WYROBU

1. Nazwa wyrobu

Il. WYNIKI SPRAWDZENIA

Sprawdzany obszar

Lp. Isprawdzana cecha/

Sposéb sprawdzenia Wynik

|. SPRAWDZENIE DOKUMENTACJI

1 | Swiadectwo dopuszczenia | Analiza dokumentéw

2 Instrukcja uzytkowania

WYROBU
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[I. OGLEDZINY
ZEWNETRZNE

1 | Oznakowanie
identyfikacyjne.

Sprawdzenie posiadania tabliczek
znamionowych.

[ll. SPRAWDZENIE
DZIALANIA

4

Podpisy os6b dokonujgcych odbioru:

(miejscowosE)

Wykaz wydanych swiadectw dopuszczenia na motopompy do wody

zanieczyszczonej - stan na dzien 17.05.2010r.

Data
Grupa Nr swiadectwal i . . uptywu
Nr sprawozdania Wyréb Producent Whnioskodawca |Data wydania i
wyrobu dopuszczenia terminu
waznosci
Motopompa do
HONDA Motor Co. Aries Power
wody
) LTD 1-1 Equipment Sp. z
zanieczyszczon
nr 4097/BS/08 z Minamiaoyama 2- 0.0.
0207 0566/2009 €j 06.04.2009 05.04.2014
dnia 17.07.2008 P-10/1 Chome Minato-ku ul. Wroctawska 25
Tokio 107-8556 01-493
typ WT30X
Japonia WARSZAWA
szlamowa
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Nr 4097/BS/08 z

Motopompa do
wody

zanieczys zZczon

HONDA Motor Co.
LTD 1-1

Minamiaoyama 2-

Aries Power
Equipment Sp. z

0.0.

0207 0567/2009 €j 06.04.2009 05.04.2014
dnia 17.07.2008 P-13/1 Chome Minato-ku ul. Wroctawska 25
Tokio 107-8556 01-493
typ WT40X
Japonia WARSZAWA
szlamowa
Motopompa do
HONDA Motor Co. Aries Power
wody .
LTD 11 Equipment Sp. z
zanieczyszczon )
Nr 4097/BS/08 z ) Minamiaoyama 2- 0.0.
0207 0568/2009 €j 06.04.2009 05.04.2014
dnia 17.07.2008 P-6/1 Chome Minato-ku ul. Wroctawska 25
Tokio 107-8556 01-493
typ WT20X
Japonia WARSZAWA
szlamowa
Motopompa do .
DAISHIN Aries Power
wody .
) INDUSTRIES Ltd. Equipment Sp. z
zanieczyszczon
Nr 4098/BS/08 z 1520-1 0.0.
0207 0570/2009 €j 07.04.2009 06.04.2014
dnia 31.07.2008 P.6/1 FUNATSUKE, ul. Wroctawska 25
YORO-GUN, 01-493
typ SST 80
GIFU / 503-1382 WARSZAWA
potszlamowa
Motopompa do )
DAISHIN Aries Power
wody .
) INDUSTRIES Ltd. Equipment Sp. z
zanieczyszczon
Nr 4098/BS/08 z 1520-1 0.0.
0207 0571/2009 €j 07.04.2009 06.04.2014
dnia 31.07.2008 P41 FUNATSUKE, ul. Wroctawska 25
YORO-GUN, 01-493
typ SST 50
GIFU / 503-1382 WARSZAWA
potszlamowa
Agregaty
) ) FOGO Sp. z 0.0.
Motopompa do Koshin Ltd., Kami- |
ul.
Nr 4278/BS/08 z wody Hachinotsubo, L
0207 0660/2009 Swieciechowska 23.10.2009 22.10.2014

dnia 30.12.2008

zanieczys Zczon

e

Kotari Nagaokakyo
City, Kyoto Japonia

36 Wilkowice
64-115

Swieciechowa
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4. Literatura

1.

Rozporzadzenia Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia
20 czerwca 2007 w sprawie wykazu wyrobow stuzgcych zapewnieniu
bezpieczenstwa publicznego lub ochronie zdrowia i zycia oraz mienia, a takze
zasad wydawania dopuszczenia tych  wyrobow do  uzytkowania
(Dz. U. Nr 143, poz. 1002 z pdzn. zm. ). UWAGA: Dz. U. z 19.05.2010 r. Nr 85,
poz. 553 - Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych
i Administracji z dnia 27 kwietnia 2010 r. zmieniajgce rozporzadzenie
w sprawie wykazu wyrobéw stuzacych zapewnieniu bezpieczenstwa
publicznego lub ochronie zdrowia i zycia oraz mienia, a takze zasad
wydawania dopuszczenia tych wyrobéw do uzytkowania.

Instrukcje obstugi i uzytkowania motopomp do wody zanieczyszczonej réznych
producentéw,

Wykaz wydanych Swiadectw dopuszczenia znajduje sie na stronie
www.cnbop.pl w zaktadce ,,wykaz wydanych dokumentéw”,

Uchwata nr 182/31/2006 prezydium ZG ZOSP RP z dnia 08.09.2006r.

dotyczgca: ,Wytycznych w sprawie wyposazenia Jednostek Operacyjno

Technicznych OSP w sprzet i srodki niezbedne do dziatah ratowniczych”,
Porozumienie z dnia 16.12.2008r. pomiedzy: Zarzadem Gtownym Zwigzku
Ochotniczych Strazy Pozarnych Rzeczypospolitej Polskiej

a Komendantem Gtownym Panstwowej Strazy Pozarne;.
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VIIl. NARZEDZIA HYDRAULICZNE

1. Sprawdzenie dokumentacji wyrobu

1.1. Swiadectwo dopuszczenia — zrédto istotnych informacji o wyrobie

Narzedzia hydrauliczne muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami
zawartymi w zatgczniku nr 2 do Rozporzadzenia Ministra Spraw Wewnetrznych
i Administracji z dnia 20 czerwca 2007 r. w sprawie wykazu wyrobow stuzgcych
zapewnieniu bezpieczenstwa publicznego lub ochronie zdrowia i zycia oraz mienia, a
takze zasad wydawania dopuszczenia tych wyrobéw do uzytkowania (Dz. U.
z 2007 r. Nr 143, poz. 1002 z p6zn. zm).[1]

Analizujgc zapisy zawarte w Swiadectwach dopuszczenia wydanych przez
CNBOP dla narzedzi hydraulicznych, nalezy zwroci¢ szczegolng uwage na:

— poprawnos¢ nazw: whioskujacego, producenta, zaktadu

produkcyjnego (jesli dotyczy)

Dokonujgc analizy tych informacji nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage na
zgodnos¢ informacji zawartych w Swiadectwie dopuszczenia z danymi zawartymi
w ofercie przetargowe;.

— wlasciwa nazwe wyrobu i jego oznaczenia typu,

Dokonujgc analizy tych informacji nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na
wilasciwg nazwe zestawu jak réwniez na oznaczenie typu, jesli wystepuje,
w ktérym zawarte sg kluczowe informacje o zasadniczych parametrach wyrobu.

— spelnienie wymagan wiasciwego dokumentu odniesienia dla danego

wyrobu,

Dokonujgc analizy tych informacji nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage na,
wiasciwie przypisany pkt. rozporzgdzenia [1] dla narzedzi hydraulicznych. W tym
wypadku jest to pkt. 6.1.

— podstawowe standardowe dane techniczne wyrobu,

Dla rozpieraczy hydraulicznych wyrdznia sie nastepujgce przyktadowe

standardowe dane:

- Jednostki
Typ rozpieracza . XXXXXXXXXXXXX
miary

Klasyfikacja wg PN-EN 13204:2005 - XXXXXXXXXXXXX
Wymiary: dtugos¢ / szerokos¢ / mm XXXXXXXXXXXXX
wysokos¢

Cisnienie robocze MPa XXXXXXXXXXXXX
Masa kg XXXXXXXXXXXXX
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Sita rozpierania kN XXXXXXXXXXXXX
Rozwarcie ramion mm XXXXXXXXXXXXX
Sita ciggniecia. kN XXXXXXXXXXXX
Dystans ciggniecia mm XXXXXXXXXXXX

Dla nozyc hydraulicznych wyréznia sie nastepujgce przyktadowe standardowe

dane:

T . Jednostki

yp nozyc miary XXXXXXXXXXX
Klasyfikacja wg PN-EN 13204:2005 - XXXXXXXXXXX
Klasa zdolnosci ciecia nozyc dla stali
S235 - XXXXXXXXXXX
(odpowiednik St3S)
Narzedzie pret okragly mm XXXXXXXXXXX
uzyskato ptaskownik mm XXXXXXXXXXX
pozytywny |rura mm XXXXXXXXXXX
wynik rofil zamkniety -przekréj
bgd ania Ewa drat ety -p ' mm XXXXXXXXXXX
zdolnosci
:Ir?')(;adllz profil zamkniety- przekroj mm XXXXXXXXXXX
kazdego z prostokat
profili:
Wymiary: dtugos¢ / szerokos¢ /

- mm XXXXXXXXXXX

wysokos¢
Cisnienie robocze MPa XXXXXXXXXXX
Masa kg XXXXXXXXXXX

Dla nozyco — rozpieraczy (kombi) wyrdznia sie nastepujgce przyktadowe

standardowe dane:

. . Jednostki
Typ nozyco-rozpieracza miary XXXXXXXXXXXXXXXXXKX
Klasyfikacja wg PN-EN 13204:2005 - XXXXXXXXXXXXXXXXXXX
Minimalne rozwarcie ostrzy mm XXXXXXXXXXXXXXXXXXX
Klasa zdolnosci ciecia nozyc dla stali i I
S235 (St3S)
Narzedzie pret okragly mm XXXXXXXXXXXXXXXXXXX
uzyskato ptaskownik mm XXXXXXXXXXXXXXXKXXXX
pozytywny |rura mm XXXXXXXXXXXXXXKXXXKXX
wynik profil zamkniety —przekraj
badania kwadrat mm XXXXXXXXXXXXXXKXXXKXX
zdolnosci
ciecia- 12 . . .
préb dla profil zamknigty- przekroj mm XXXXXXXXXXXXXXXXXXXX
kazdego z prostokat
profili:
Sita rozpierania min. kN XXXXXXXXXXXXXXXXXXXX
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Rozwarcie ramion min. mm XXXXXXXXXXXXXXXXXXXX
Sita ciaggniecia maks. kN XXXXXXXXXXXXXXXXXXXX
Dystans ciagniecia mm XXXXXXXXXXXXXXXXXKXX
Wymiary: dtugos¢ / szerokos¢ /

e 2 mm XXXXXXXXXXXXXXXXXXXX
wysokos¢
Cisnienie robocze MPa XXXXXXXXXXXXXXXXXXXX
Masa kg XXXXXXXXXXXXXXXXXXXX

— obecnos¢ hologramu CNBOP wraz z wymagang pieczatka
i podpisem Dyrektora CNBOP,

Wymagany hologram, piecze¢ CNBOP jak réwniez autentyczno$¢ podpisu
Dyrektora mozna dodatkowo zweryfikowaé, poprzez zwrdcenie sie do wiasciciela
Swiadectwa o przedstawienie witasciwego swiadectwa dopuszczenia bgdz kontakt
z Centrum Obstugi Klienta CNBOP, ktore w przedmiotowej kwestii moze udzieli¢
wigzgcej odpowiedzi wigczajgc w to forme pisemng na zyczenie uzytkownika.

— data waznosci swiadectwa.

Nalezy upewni¢ sie czy swiadectwo dopuszczenia jest aktualne.

1.2. Poréwnanie parametréow kluczowych, deklarowanych przez
producenta z dokumentami wydanymi przez uprawnione instytucje,
potwierdzajgcymi jakos¢ wyrobéw.

W ramach procesow dopuszczenia narzedzi hydraulicznych jednym
z istotnych dokumentow przedktadanych do CNBOP przez producenta lub jego
upowaznionego przedstawiciela (wnioskodawcy) jest dokument zawierajgcy
podstawowe informacje identyfikujgce i opisujgce wyrdb wraz z jego podstawowymi
parametrami. W przypadku narzedzi hydraulicznych sg to informacje dotyczace:

— rodzaju (typu),

—  podstawowych parametrow pracy,

— maksymalnych i nominalnych wartosci sit ciecia i rozpierania,

—  wymiaréw,

- masy,

— dodatkowych sprawozdaniach z badan wykonanych przez akredytowane

laboratoria,

— deklaracji zgodnosci.
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Czesto zdarza sie, iz w ramach oceny w procesie dopuszczenia warto$ci

parametréw wymienionych powyzej sg znacznie zawyzone W porownaniu
z wynikami badan wykonanych w CNBOP, co sie przektada na zapiski
zamieszczone w Swiadectwie dopuszczenia.

Nalezy, zatem zwraca¢ szczegdlng uwage na zatgczane do narzedzi
dokumenty wraz z ich zawarto$cig i dokonac¢ poréwnania z danymi umieszczonymi
na drugiej stronie swiadectwa dopuszczenia bgdz w uzasadnionych przypadkach

w sprawozdaniu z badan.

1.3. Weryfikacja dodatkowej dokumentacji

Przy  dokonywaniu odbioru techniczno - jako$ciowego narzedzi
hydraulicznych nalezy réwniez zwraca¢ uwage na dodatkowg dokumentacje, ktéra
moze by¢ dostarczana przez producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela.
Najczesciej tymi dokumentami obok swiadectwa dopuszczenia sa:

— Instrukcja obstugi i uzytkowania,

Nalezy zwroci¢ uwage czy przedtozona instrukcja obstugi i uzytkowania
dotyczy przedmiotowej zestawu zawiera niezbedne rozdziaty, podrozdziaty oraz
przede wszystkim czy jest sporzgdzona w jezyku polskim.

— Karta gwarancyjna, warunki gwarancji i serwisu.

Nalezy zwrdcic szczegdlng uwage na jakich zasadach udzielana jest
gwarancja, jak réwniez, w jakich przypadkach nie moze by¢ uwzgledniona. Nalezy
mie¢ na uwadze fakt czy istniejg informacje dotyczgce mozliwosci zwrotu narzedzi
w okreslonym odstepie czasowym w przypadku wykrycia w poczatkowej fazie
eksploatacji razgcych uchybien. Pamieta¢ nalezy réwniez o wszelkich formalno —
prawnych zasadach zwigzanych z obecnoscig niezbednych podpiséw
i ewentualnych pieczatek po stronie producenta bgdz dostawcy. Wazna jest przy tym
informacja o punktach serwisowych na terenie Polski, w przypadku, gdy

producentem jest firma zagraniczna

1.4. Struktura uzyskanego dla wyrobu sprawozdania z badan wydanego
przez CNBOP
W przypadku, gdy sSwiadectwo dopuszczenia nie wyczerpuje oczekiwan

uzytkownikdw w zakresie opisanych tam parametrow badZz budzi uzasadnione
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watpliwosci, mozna dodatkowo zwrdcic¢ sie do wiasciciela swiadectwa dopuszczenia
(wnioskujgcy) o udostepnienie do wglagdu sprawozdania z badan danego zestawu
bedgcej przedmiotem zakupu. w celu dodatkowej weryfikacji danych szczegdtowych.
Fotografia nr 8 przedstawia strone tytutowg sprawozdania z badan dla rozpieraczy
hydraulicznych. Dla pozostatych narzedzi hydraulicznych forma i treS¢ pierwszej

strony sprawozdania z badan jest analogiczna.

F.[:A ) ZESPOL LABORATORIOW TECHNICZNEGO
eyt Bt WYPOSAZENIA STRAZY POZARNEJ |
TECHNICZNYCH ZABEZPIECZEN
% PRZECIWPOZAROWYCH BS :
BADARIA -
\ ) CNBOP
AB 059 CENTRUM NAUKOWO-BADAWCZE
A, OCHRONY PRZECIWPOZAROWEJ
SN . E . .
g im. Jozefa Tuliszkowskiego
;,Iaf,_E__‘xm& ul. Nadwviglarska 213, 05-420 Jozefdw k. Otwocks,
| TELEFONY: centrala: +48 22 769 32 00 Sekretariat:+45 22 769 33 00 FAX :+48 22 769 33 56

wiwanLcnbop.pl e-mail cnbopdenboppl

Niniefsze sprowordanie 1 badart wewiera wyniki badan obifete takresem dhredyiacyi orvr
badenn  nicdkredytowanych. Wiyniki spora  pdresn  dhredytacii | anacione s

» Healreadvtowane prier PCAY, a olfete mikresan akredytacii |, airedytowane prier
PCA”

SPRAWOZDANIE ZBADAN Nr XXXX/BS/M0  Stron X + 1(zalacznik)

ZLECENIODAWCA XXXXXXX
UL XXX XKRRXX
Nazwaiadres 00-000 XXXXXX

OPIS I IDENTYFIKACJA
BADANEJ PROEKI .
WYROBUWOEIEKTU BADAN

ROZPIERACZ HYDRAULICZNY TYP X000 XX

PRODUCENT XXXX XXX
WYROBU/OBIEKTU BADAN X

Nazwa il adres

. 7 lema Dyrekiora
sprawozdania o Y

de | Nahikoy O—Badawczyc%

Egzemplarz X S {

Jozefow, dd mm rrrr.

Fot. nr 8 Wzér 1 strony sprawozdania z badan rozpieracza hydraulicznego.
Podczas dodatkowej weryfikacji autentycznosci i zgodnosci ocenianych

narzedzi hydraulicznych na podstawie sprawozdania z badan nalezy zwrdcic

szczegolng uwage na obecnosé wymienionych w tabeli nr 8 kluczowych informacji:
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Tabela nr 8 Kluczowe informacje zawarte w sprawozdaniu z badan.

Lp. Kluczowe informacje zawarte w sprawozdaniu z badan
1 |[Nazwa i adres laboratorium badawczego

2 |Nazwa i adres Zleceniodawcy/ producenta

3 |Identyfikacja i opis badanego wyrobu

4 | Wyniki pomiaréw i badan, wykresy, fotografie

5 | Oswiadczenie, ze wyniki badania odnoszg sie wytgcznie do badanych

wyrobow

2. Ogledziny zewnetrzne

Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadzi¢ nieuzbrojonym okiem w zakresie
dostepnym bez demontazu.
al oznakowanie narzedzi hydraulicznych , ktére powinno zawierac:

— typ narzedzia,

— nazwe lub znak producenta,

— rok produkgiji,

— numer fabryczny,

— numer normy EN 13204,

Sposob znakowania wyrobéw posiadajgcych $wiadectwo dopuszczenia
CNBOP opisuje § 17 rozporzgdzenia MSWIA (Dz. U. Nr 143 poz. 1002
z pézn. zm.).

.3 17. 1. Znak jednostki dopuszczajgcej umieszcza sie bezposrednio na
dopuszczonym wyrobie albo na etykiecie przymocowanej do niego w sposob
widoczny, czytelny, niedajgcy sie usung¢, wskazany w dokumentacji technicznej

wyrobu.

Kot

CNBOP

Jezeli nie jest mozliwe technicznie oznakowanie wyrobu w sposéb okreslony
w ust. 1, oznakowanie umieszcza sie na opakowaniu jednostkowym lub opakowaniu
zbiorczym wyrobu albo na dokumentach handlowych towarzyszgcych temu

wyrobowi.”
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b/ jakos¢ potgczenia elementéw konstrukcyjnych narzedzi oston elementu

sterujgcego, kocdéwek roboczych, przewodow zasilajgcych

¢/ czy korpus nie ma uszkodzonej powtoki lakierniczej,

d/ stan powtoki antykorozyjnej na elementach metalowych narzedzi,

e/ stan konncoéwek roboczych, tj. czy nie wystepujg wyszczerbienia krawedzi tngcych,
koncowek rozpierajgcych,

f/ czy agregat zasilajgcy napetniony jest paliwem, olejem i cieczg roboczg do
wymaganych poziomow, zgodnie z instrukcjg obstugi i uzytkowania,

g/ czy nie wystepujg wycieki cieczy roboczej na potgczeniach ruchomych tj. wokot
ttoczyska sitownika hydraulicznego, po 10 min. pracy,

h/ czy przewody zasilajgce nie sg zatamane, sptaszczone oraz czy nie posiadajg

uszkodzonej zewnetrznej powtoki ochronne;.

3. Sprawdzenie dziatania.

W stosunku do narzedzi hydraulicznych weryfikacja polega na sprawdzeniu:

al czy silnik spalinowy agregatu zasilajgcego uruchamia sie bez nadmiernego
wysitku operatora zwykle maksimum 2+ 3 pociggniec¢ linki rozruchowej,

b/ czy silnik spalinowy agregatu zasilajgcego wchodzi ptynnie na maksymalne
obroty, czy przy zmianie obrotow nie stychaé: wystrzatéw, przerw w pracy silnika tzw.
,wypadaniu zaptonow”,

c/ czy silnik spalinowy i agregat zasilajgcy pracujg prawidtowo i zasilajg podtgczone
narzedzie o najwiekszym zapotrzebowaniu na ciecz robocza, (przeznaczone do
pracy z danym typem agregatu) w pochyleniu na kazdg z czterech stron wzgledem
osi pionowej agregatu, (podczas préby dziatania agregat przechyla¢ w kazdg strone
o kat ok. 20°)

d/ czy zawor (jezeli istnieje) doprowadzajgcy ciecz roboczg pod cisnieniem do
przewodow zasilajgcych dziata ptynnie a zamkniety nie wptywa na prace silnika
spalinowego (czy nie powoduje dtawienia, spadku obrotéw etc.),

e/ czy po otwarciu ww. zaworu nie wystepuje samoczynny wyciek cieczy robocze;j
z szybkoztgczek, w przypadku, gdy narzedzie hydrauliczne nie jest podtgczone,

f/ czy po potgczeniu narzedzia z agregatem zasilajgcym ttoczysko sitownika
hydraulicznego i tym samym ramiona lub ostrza narzedzia poruszajg sie ptynnie bez

zacieC w catym zakresie rozpietosci,
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g/ czy po osiggnieciu maksymalnego wysuniecia ttoczyska z cylindra sitownika

(symulacja najwiekszego obcigzenia narzedzia przy maksymalnie rozwartych
ramionach lub ostrzach narzedzia) nie nastepujg wycieki cieczy roboczej, oraz czy
silnik agregatu zasilajgcego prawidiowo pracuje w czasie 30 sekund.

Opisang powyzej probe nalezy przeprowadzi¢ przy wsunietym catkowicie
ttoczysku sitownika hydraulicznego (symulacja najwiekszego obcigzenia narzedzia
przy maksymalnie zamknietych ramionach lub ostrzach narzedzia)

h/ podczas prob opisanych w powyzszym punkcie czy nie wystepuje wyciek cieczy
roboczej z szybkoztgczek przewodow zasilajgcych narzedzia,

i/ czy po zamknieciu ramion rozpieracza, nozyc i narzedzia kombi koncowki robocze
pokrywajg sie i czy réwnolegle przylegajg do siebie,

jl czy istnieje mozliwos¢ skracania fancuchéw bez stosowania dodatkowych
narzedzi.

W czasie odbioru nalezy zweryfikowa¢ zapisy specyfikacji technicznej ze
stanem rzeczywistym. Fakt odbioru techniczno-jakosciowego powinien by¢
potwierdzony podpisem osoby odbierajgcej, ze nie zgtasza usterek.

Forma dokumentacji odbioru zamowienia jest ustalana w zaleznosci od

stosowanych form w praktyce danej jednostki.
Przyktadowy wzoér protokotu odbioru prezentujemy ponizej.
PROTOKOL Z ODBIORU TECHNICZNO-JAKOSCIOWEGO
Narzedzi hydraulicznych
. IDENTYFIKACJA WYROBU

1. Nazwa wyrobu

Il. WYNIKI SPRAWDZENIA
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Lp.

Sprawdzany obszar
Isprawdzana cecha/

Sposéb sprawdzenia

Wynik

Swiadectwo dopuszczenia

Analiza dokumentéw

Instrukcja uzytkowania

WYROBU

I. SPRAWDZENIE DOKUMENTACJI

Oznakowanie
identyfikacyjne.

Sprawdzenie posiadania tabliczek
znamionowych.

[I. OGLEDZINY
ZEWNETRZNE

[ll. SPRAWDZENIE
DZIALANIA

4

Podpisy os6b dokonujgcych odbioru:

(miejscowosE)
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Wykaz wydanych swiadectw dopuszczenia na narzedzia hydrauliczne - stan na

Grupa Nr Nr Wyréb Producent Whioskodawca Data Data
wyrobu sprawozdania Swiadectwa wydania uptywu
dopuszczenia terminu
waznosci
0602 1957/BS-1/04 z 0062/2007 Rozpieracze LUKAS Hydraulik | FIRE MAX Sp. 18-12- 17-12-
dnia 15-09- kolumnowe GmbH oKG Z0.0. Al 2007 2012
2004 typ: LZR Weinstrasse 39 Jerozolimskie
2624/BS/05 z 12/300EN, D-91058 224
dnia 22-11- LZR Erlangen, 02-495
2005 12/500EN, LZR Niemcy Warszawa
12/700EN Polska
0602 1958/BS-1/04 z 0023/2007 Nozyce LUKAS Hydraulik | FIRE MAX Sp. 07-11- 06-11-
dnia 15-09- hydrauliczne GmbH Z0.0. Al 2007 2012
2004 typ LS 501 EN, o KG Jerozolimskie
LS 511 EN Weinstrasse 39 224
[Swiadectwo D-91058 02-495
zastgpiono z Erlangen, Warszawa
dn. 07.11.2007 Niemcy Polska
r.]
0602 2622/BS/05 z 0021/2007 Nozyce LUKAS Hydraulik | FIRE MAX Sp. 07-11- 06-11-
dnia 22-11- hydrauliczne GmbH Z0.0. Al. 2007 2012
2005 typ: LS 200 o KG Jerozolimskie
EN, LS 301 Weinstrasse 39 224
EN, LS 330 EN D-91058 02-495
[Swiadectwo Erlangen, Warszawa
zastgpiono z Niemcy Polska
dn. 25.08.2008
r.]
0602 2753/BS/05 z 0022/2007 Nozyce LUKAS Hydraulik | FIRE MAX Sp. 07-11- 06-11-
dnia 23-03- hydrauliczne GmbH Z0.0. Al 2007 2012
2007 typ LS 530 EN o KG Jerozolimskie
[Swiadectwo Weinstrasse 39 224
zastgpiono z D-91058 02-495
dn. 25.08.2008 Erlangen, Warszawa
r] Niemcy Polska
0602 2754/BS/05 z 0198/2008 Nozyco LUKAS Hydraulik | FIRE MAX Sp. 16-04- 15-04-
dnia 31-03- ropieracze GmbH Z0.0. Al. 2008 2013
2006 (kombi) o KG Jerozolimskie
typ: LKS 21 Weinstrasse 39 224
EN, LKS 35 D-91058 02-495
EN, LKS 55 EN Erlangen, Warszawa
Niemcy Polska
0602 2621/BS/05 z 0084/2008 Hydrauliczne LUKAS Hydraulik | FIRE MAX Sp. 15-01- 14-01-
dnia 21-11- narzedzia GmbH Z0.0. Al. 2008 2013
2005 ratownicze o KG Jerozolimskie
Rozpieracze Weinstrasse 39 224
kolumnoweO: D-91058 02-495
LTR 12/575 Erlangen, Warszawa
EN, LTR Niemcy Polska
12/875EN
0602 2752/BS/06 z 0063/2007 Rozpieracz typ | LUKAS Hydraulik | FIRE MAX Sp. 18-12- 17-12-
dnia 30-05- LSP 40EN, GmbH Z0.0. Al. 2007 2012
2006 LSP 60EN, o KG Jerozolimskie
LSP 80EN Weinstrasse 39 224
D-91058 02-495
Erlangen, Warszawa
Niemcy Polska
0602 2451/BS/05 z 0151/2008 Hydrauliczne Weber-Hydraulik SZYBICKI 15-03- 14-03-
dnia 23-06- narzedzia GmbH, SPOLKA 2008 2013
2005 ratownicze Industriegebiet JAWNA
Cylindry 3+4, A- 61-656
rozpierajgce 4460 Losenstein, Poznan. OS.
typ: RZ 1-850, Austria Powstancow
RZ 2-1290, RZ Warszawy
3-1640 1/97 Biuro
Handlowe 62-
028
Koziegtowy
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k/Poznania, ul.
Lipowa 10
Polska
0602 2450/BS/05 z 0083/2008 Rozpieracze Weber-Hydraulik SZYBICKI 14-01- 13-01-
dnia 24-06- hydrauliczne : GmbH, SPOLKA 2008 2013
2005 SP 35, SP 49, Industriegebiet JAWNA
3492/BS/07 z SP 60, SP 80 3+4, A- 61-656
dnia 18-06- 4460 Losenstein, Poznan. OS.
2007 Austria Powstancow
Warszawy
1/97 Biuro
Handlowe 62-
028
Koziegtowy
k/Poznania, ul.
Lipowa 10
Polska
0602 3490/BS/07 z 0142/2008 Hydrauliczne Weber-Hydraulik SZYBICKI 05-03- 04-03-
dnia 18-06- narzedzia GmbH, SPOLKA 2008 2013
2007 ratownicze Industriegebiet JAWNA
Nozyco- 3+4, A- 61-656
rozpieracze 4460 Losenstein, Poznan. OS.
(Kombi) SPS Austria Powstancéw
360, SPS 400 Warszawy
1/97 Biuro
Handlowe 62-
028
Koziegtowy
k/Poznania, ul.
Lipowa 10
Polska
0602 3491/BS/07 z 0027/2007 Nozyce Weber-Hydraulik SZYBICKI 12-11- 11-11-
dnia 18-06- hydrauliczne GmbH, SPOLKA 2007 2012
2007 RS 165-65, RS Industriegebiet JAWNA
170-105 3+4, A- 61-656
4460 Losenstein, Poznan. OS.
Austria Powstancow
Warszawy
1/97 Biuro
Handlowe 62-
028
Koziegtowy
k/Poznania, ul.
Lipowa 10
Polska
0602 2449/BS/2005 0026/2007 Nozyce Weber-Hydraulik SZYBICKI 12-11- 11-11-
z dnia 23-06- hydrauliczne : GmbH, SPOLKA 2007 2012
2005 S 140-26, S Industriegebiet JAWNA
200-49, S 270- 3+4, A- 61-656
71 4460 Losenstein, Poznan. OS.
Austria Powstancow
Warszawy
1/97 Biuro
Handlowe 62-
028
Koziegtowy
k/Poznania, ul.
Lipowa 10
Polska
0602 3493/BS/07 z 0176/2008 Rozpieracze Weber-Hydraulik SZYBICKI 07-04- 06-04-
dnia 18-06- cylindryczne GmbH, SPOLKA 2008 2013
2007 teleskopowe: Industriegebiet JAWNA
2451/BS/05 z RZT 2-750, 3+4, A- 61-656
dnia 23-06- RZT 2-1122, 4460 Losenstein, Poznan. OS.
2005 RZT 2-1450, Austria Powstancow
RZT 2-1500 Warszawy
1/97 Biuro
Handlowe 62-
028
Koziegtowy
k/Poznania, ul.
Lipowa 10
Polska
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0602 2596/BS/05 z 0136/2008 Rozpieracz HOLMATRO DELTA 28-02- 27-02-
dnia 08-11- hydrauliczny Rescue SERVICE 2008 2013
2005 SP 4230 (C), Equipment B.V. Stanistaw
SP 4240 (C), P.O. Box 33 Echilczuk,
SP 4260 (C) Zalmweg 30, Iwona Kuziuk,
4940 AA Robert
Raamsdonksveer Wargenau
Holandia Spotka Jawna
ul. Marecka 66
05-220
ZIELONKA
k/Warszawy
Polska
0602 2599/BS/05 z 0054/2007 Rozpieracz HOLMATRO DELTA 17-12- 16-12-
dnia 08-11- hydrauliczny Rescue SERVICE 2007 2012
2005 kolumnowy Equipment B.V. Stanistaw
dwustronnego P.O. Box 33 Echilczuk,
dziatania RA Zalmweg 30, lwona Kuziuk,
4322 (C), RA 4940 AA Robert
4332 (C) Raamsdonksveer Wargenau
Holandia Spotka Jawna
ul. Marecka 66
05-220
ZIELONKA
k/Warszawy
Polska
0602 2598/BS/05 z 0052/2007 Rozpieracz HOLMATRO DELTA 17-12- 16-12-
dnia 08-11- hydrauliczny Rescue SERVICE 2007 2012
2005 kolumnowy Equipment B.V. Stanistaw
teleskopowy P.O. Box 33 Echilczuk,
TR 4340 (C), Zalmweg 30, Iwona Kuziuk,
TR 4350 (C) 4940 AA Robert
Raamsdonksveer Wargenau
Holandia Spotka Jawna
ul. Marecka 66
05-220
ZIELONKA
k/Warszawy
Polska
0602 2599/BS/05 z 0053/2007 Rozpieracz HOLMATRO DELTA 17-12- 16-12-
dnia 08-11- hydrauliczny Rescue SERVICE 2007 2012
2005 kolumnowy Equipment B.V. Stanistaw
jednostronnego P.O. Box 33 Echilczuk,
dziatania RA Zalmweg 30, lwona Kuziuk,
4311 (C), RA 4940 AA Robert
4313 (C), RA Raamsdonksveer Wargenau
4315 (C), Holandia Spotka Jawna
RA 4321(C), ul. Marecka 66
RA 4331 (C) 05-220
ZIELONKA
k/Warszawy
Polska
0602 3464/BS/07 z 0100/2008 Nozyco- HOLMATRO DELTA 04-02- 03-02-
dnia 20-06- rozpieracz Rescue SERVICE 2008 2013
2007 (Kombi) CT Equipment B.V. Stanistaw
2597/BS/05 z 4120 (C), CT P.O. Box 33 Echilczuk,
dnia 08-11- 4150 (C) Zalmweg 30, Iwona Kuziuk,
2005 4940 AA Robert
Raamsdonksveer Wargenau
Holandia Spotka Jawna
ul. Marecka 66
05-220
ZIELONKA
k/Warszawy
Polska
0602 2595/BS/05 z 0028/2007 Nozyce CU HOLMATRO DELTA 19-11- 18-11-
dnia 08-11- 4031 (C) GP, Rescue SERVICE 2007 2012
2005 CU 4035 (C) Equipment B.V. Stanistaw
GP, P.O. Box 33 Echilczuk,
CU 4035 (C) Zalmweg 30, Iwona Kuziuk,
NCT Il, CU 4940 AA Robert
4050 (C) NCT | Raamsdonksveer Wargenau
Il Holandia Spotka Jawna
ul. Marecka 66
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05-220
ZIELONKA
k/Warszawy
Polska
0602 4049/BS/08 z 0355/2008 Hydrauliczne LUKAS Hydraulik | FIRE MAX Sp. 06-08- 05-08-
dnia 30-05- narzedzia GmbH Z0.0. Al 2008 2013
2008 ratownicze o KG Jerozolimskie
C05-2007 z Nozyce typ S Weinstrasse 39 224
dnia 28-11- 330 D-91058 02-495
2007 Erlangen, Warszawa
Niemcy Polska
0602 4050/BS/08 z 0356/2008 Hydrauliczne LUKAS Hydraulik | FIRE MAX Sp. 06-08- 05-08-
dnia 30-05- narzedzia GmbH Z0.0. Al 2008 2013
2008 ratownicze o KG Jerozolimskie
C06-2007 z Nozyce typ S Weinstrasse 39 224
dnia 28-11- 530 D-91058 02-495
2008 Erlangen, Warszawa
Niemcy Polska
0602 4051/BS/08 z 0361/2008 Hydrauliczne LUKAS Hydraulik | FIRE MAX Sp. 14-08- 13-08-
dnia 23-06- narzedzia GmbH Z0.0. Al. 2008 2013
2008 ratownicze o KG Jerozolimskie
Rozpieracz typ Weinstrasse 39 224
SP 310 D-91058 02-495
Erlangen, Warszawa
Niemcy Polska
0602 4052/BS/08 z 0468/2008 Rozpieracz LUKAS Hydraulik | FIRE MAX Sp. 04-12- 03-12-
dnia 12-11- hydrauliczny GmbH Z0.0. Al. 2008 2013
2008 typ SP 510 o KG Jerozolimskie
Weinstrasse 39 224
D-91058 02-495
Erlangen, Warszawa
Niemcy Polska
0602 4053/BS/08 z 0362/2008 Hydrauliczne LUKAS Hydraulik | FIRE MAX Sp. 14-08- 13-08-
dnia 16-06- narzedzia GmbH Z0.0. Al 2008 2013
2008 ratownicze o KG Jerozolimskie
K 02-2007 z Narzedzie Weinstrasse 39 224
dnia 28-11- combi typ SC D-91058 02-495
2007 350 Erlangen, Warszawa
Niemcy Polska
0602 4054/BS/08 z 0360/2008 Hydrauliczne LUKAS Hydraulik | FIRE MAX Sp. 12-08- 11-08-
dnia 23-06- narzedzia GmbH Z0.0. Al 2008 2013
2008 ratownicze o KG Jerozolimskie
R 05-2007 z Cylinder Weinstrasse 39 224
dnia 28-11- rozpierajacy D-91058 02-495
2007 typ R 420 Erlangen, Warszawa
Niemcy Polska
0602 4236/BS/08 z 0415/2008 Urzadzenie LUKAS Hydraulik | FIRE MAX Sp. 03-10- 02-10-
dnia 16-09- combi GmbH z 0.0. Al. 2008 2013
2008 typ: SC 550 o KG Jerozolimskie
Weinstrasse 39 224
D-91058 02-495
Erlangen, Warszawa
Niemcy Polska
0602 4271/BS/08 z 0467/2008 Rozpieracz LUKAS Hydraulik | FIRE MAX Sp. 03-12- 02-12-
dnia 12-11- hydrauliczny GmbH Z0.0. Al. 2008 2013
2008 typ: SP 512 o KG Jerozolimskie
Weinstrasse 39 224
D-91058 02-495
Erlangen, Warszawa
Niemcy Polska
0602 4233/BS/08 z 0411/2008 Nozyce LUKAS Hydraulik | FIRE MAX Sp. 02-10- 01-10-
dnia 16-09- hydrauliczne GmbH Z0.0. Al. 2008 2013
2008 typ: S 311 o KG Jerozolimskie
Weinstrasse 39 224
D-91058 02-495
Erlangen, Warszawa
Niemcy Polska
0602 4234/BS/08 z 0412/2008 Nozyce LUKAS Hydraulik | FIRE MAX Sp. 02-10- 01-10-
dnia 16-09- hydrauliczne GmbH Z0.0. Al 2008 2013
2008 typ: S 510 o KG Jerozolimskie
Weinstrasse 39 224
D-91058 02-495
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Erlangen, Warszawa
Niemcy Polska
0602 4235/BS/08 z 0413/2008 Nozyce LUKAS Hydraulik | FIRE MAX Sp. 03-10- 02-10-
dnia 16-09- hydrauliczne GmbH Z0.0. Al 2008 2013
2008 typ: S 511 o KG Jerozolimskie
Weinstrasse 39 224
D-91058 02-495
Erlangen, Warszawa
Niemcy Polska
0602 0469/2008 Cylinder LUKAS Hydraulik | FIRE MAX Sp. 04-12- 03-12-
rozpierajacy: R GmbH Z0.0. Al. 2008 2013
410 o KG Jerozolimskie
Weinstrasse 39 224
D-91058 02-495
Erlangen, Warszawa
Niemcy Polska
0602 4267/BS/08 z 0472/2008 Cylinder LUKAS Hydraulik | FIRE MAX Sp. 05-12- 04-12-
dnia 12-11- rozpierajacy: R GmbH Z0.0. Al. 2008 2013
2008 412 o KG Jerozolimskie
Weinstrasse 39 224
D-91058 02-495
Erlangen, Warszawa
Niemcy Polska
0602 4268/BS/08 z 0473/2008 Cylinder LUKAS Hydraulik | FIRE MAX Sp. 05-12- 04-12-
dnia 12-11- rozpierajacy: R GmbH Z0.0. Al. 2008 2013
2008 414 o KG Jerozolimskie
Weinstrasse 39 224
D-91058 02-495
Erlangen, Warszawa
Niemcy Polska
0602 4269/BS/08 z 0450/2008 Cylinder LUKAS Hydraulik | FIRE MAX Sp. 04-11- 03-11-
dnia 31-10- rozpierajacy: R GmbH Z0.0. Al. 2008 2013
2008 422 o KG Jerozolimskie
Weinstrasse 39 224
D-91058 02-495
Erlangen, Warszawa
Niemcy Polska
0602 4270/BS/08 z 0474/2008 Cylinder LUKAS Hydraulik | FIRE MAX Sp. 05-12- 04-12-
dnia 12-11- rozpierajacy: R GmbH Z0.0. Al. 2008 2013
2008 424 o KG Jerozolimskie
Weinstrasse 39 224
D-91058 02-495
Erlangen, Warszawa
Niemcy Polska
0602 4485/BS/09 z 0656/2009 Hydrauliczne HOLMATRO DELTA 20-10- 19-10-
dnia 15-06- narzedzia Rescue SERVICE 2009 2014
2009 ratownicze Equipment B.V. Stanistaw
Nozyce typ CU P.O. Box 33 Echilczuk,
4055 NCT Ili Zalmweg 30, lwona Kuziuk,
CU4055C 4940 AA Robert
NCT Il Raamsdonksveer Wargenau
Holandia Spétka Jawna
ul. Marecka 66
05-220
ZIELONKA
k/Warszawy
Polska
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4. Literatura

1.

Rozporzadzenia Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia
20 czerwca 2007 w sprawie wykazu wyrobow stuzgcych zapewnieniu
bezpieczenstwa publicznego lub ochronie zdrowia i zycia oraz mienia, a takze
zasad wydawania dopuszczenia tych wyrobéw do uzytkowania
(Dz. U. Nr 143, poz. 1002 z pézn. zm. ). UWAGA: Dz. U. z 19.05.2010 r. Nr
85, poz. 553 - Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych
i Administracji z dnia 27 kwietnia 2010 r. zmieniajgce rozporzadzenie
w sprawie wykazu wyrobow stuzacych zapewnieniu bezpieczenstwa
publicznego lub ochronie zdrowia i zycia oraz mienia, a takze zasad
wydawania dopuszczenia tych wyrobéw do uzytkowania.

Norma PN-EN 13204 ,Hydrauliczne narzedzia ratunkowe dwustronnego
dziatania dla strazy pozarnej i stuzb ratowniczych”.

Instrukcje obstugi i uzytkowania narzedzi hydraulicznych réznych producentéw.
Wykaz wydanych $wiadectw dopuszczenia znajduje sie na stronie
www.cnbop.pl w zaktadce ,,wykaz wydanych dokumentéw”

Uchwata nr 182/31/2006 prezydium ZG ZOSP RP z dnia 08.09.2006r.

dotyczgca: ,Wytycznych w sprawie wyposazenia Jednostek Operacyjno

Technicznych OSP w sprzet i srodki niezbedne do dziatah ratowniczych”.
Porozumienie z dnia 16.12.2008r. pomiedzy: Zarzadem Gtéwnym Zwigzku
Ochotniczych Strazy Pozarnych Rzeczypospolitej Polskiej a Komendantem

Gtéwnym Panstwowej Strazy Pozarnej.
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IX. SYGNALIZATOR BEZRUCHU

1. Sprawdzenie dokumentacji wyrobu

1.1. Swiadectwo dopuszczenia — zrédto istotnych informacji o wyrobie

Sygnalizatory bezruchu muszg by¢é wykonane zgodnie z wymaganiami
zawartymi w zatgczniku nr 2 do Rozporzadzenia Ministra Spraw Wewnetrznych
i Administracji z dnia 20 czerwca 2007 r. w sprawie wykazu wyrobow stuzgcych
zapewnieniu bezpieczenstwa publicznego lub ochronie zdrowia i zycia oraz mienia,
a takze zasad wydawania dopuszczenia tych wyrobéw do uzytkowania
(Dz. U. z 2007 r. Nr 143, poz. 1002 z p6zn. zm.).[1]

Analizujgc zapisy zawarte w Swiadectwach dopuszczenia wydanych przez
CNBOP dla sygnalizatoréw bezruchu, nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage na:

— poprawnos¢ nazw: whioskujacego, producenta, zaktadu

produkcyjnego (jesli dotyczy)

Dokonujgc analizy tych informacji nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage na
zgodnos¢ informacji zawartych w swiadectwie dopuszczenia z danymi zawartymi
w ofercie przetargowe;.

— wlasciwa nazwe wyrobu i jego oznaczenia typu,

Dokonujgc analizy tych informacji nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na
wiasciwg nazwe jak rowniez na oznaczenie typu, jesli wystepuje, w ktérym zawarte
sg kluczowe informacje o zasadniczych parametrach wyrobu.

— spelnienie wymagan wiasciwego dokumentu odniesienia dla danego

wyrobu,

Dokonujgc analizy tych informacji nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage na,
wiasciwie przypisany pkt. rozporzadzenia [1] dla sygnalizatoréw bezruchu. W tym
wypadku jest to pkt. 1.2.

— podstawowe standardowe dane techniczne wyrobu,

Dla sygnalizatorow bezruchu wyrdéznia sie nastepujgce przyktadowe

standardowe dane:

Napiecie zasilania: XXXXXXXXXXXXXXX

Wymiary : XXXXXXXXXXXXXXX

(dtugosé/szerokosé/wysokoscE)

Masa: XXXXXXXXX XXX XXX

Sygnat akustyczny: XXXXXXXXXXXKXXXX
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czas reakcji — alarm wstepny | XXXXXXXXXXXXXXXXXX

czas reakcji — alarm petny XXXXXXXXXXXXXXXXXXK

Sygnalizacja temperatury:

czas reakcji w temperaturze | XXXXXXXXXXXXXXXXXX
czas reakcji w temperaturze | XXXXXXXXXXXXXXXXXX
— obecnos¢ hologramu CNBOP wraz z wymagang pieczatka

i podpisem Dyrektora CNBOP,

Wymagany hologram, piecze¢ CNBOP jak réwniez autentyczno$¢ podpisu
Dyrektora mozna dodatkowo zweryfikowaé, poprzez zwrécenie sie do wiasciciela
Swiadectwa o przedstawienie wlasciwego $wiadectwa dopuszczenia, bgdz kontakt
z Centrum Obstugi Klienta CNBOP, ktore w przedmiotowej kwestii moze udzieli¢
odpowiedzi wigczajgc w to forme pisemng na zyczenie uzytkownika.

— data waznosci swiadectwa.

Nalezy upewni¢ sie czy swiadectwo dopuszczenia jest aktualne.

1.2. Poréwnanie parametréw kluczowych, deklarowanych przez
producenta z dokumentami wydanymi przez uprawnione instytucje,
potwierdzajacymi jakoS¢ wyrobéw.

W ramach procesow dopuszczenia sygnalizatorow bezruchu jednym
z istotnych dokumentow przedktadanych do CNBOP przez producenta lub jego
upowaznionego przedstawiciela (wnioskodawcy) jest dokument zawierajgcy
podstawowe informacje identyfikujgce i opisujgce wyrdb wraz z jego podstawowymi
parametrami. W przypadku sygnalizatoréw bezruchu sg to informacje dotyczgce:

— napiecia zasilania,

— wielkosci sygnatu akustycznego,

—  wielkosci sygnalizacji temperatury,

- masy,

— informacji o wyposazeniu dodatkowym,

— dodatkowych sprawozdaniach z badan wykonanych przez akredytowane

laboratoria,
— deklaracji zgodnosci.
Czesto zdarza sie, iz w ramach oceny w procesie dopuszczenia wartosci

parametréw wymienionych powyzej sg znacznie zawyzone W porownaniu
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z wynikami badahn wykonanych w CNBOP, co sie przektada na zapiski

zamieszczone w Swiadectwie dopuszczenia.

Nalezy, zatem zwraca¢ szczegdlng uwage na zatgczane do sygnalizatorow
dokumenty wraz z ich zawarto$cig i dokonac¢ poréwnania z danymi umieszczonymi
na drugiej stronie swiadectwa dopuszczenia bgdz w uzasadnionych przypadkach

w sprawozdaniu z badan.

1.3. Weryfikacja dodatkowej dokumentacji

Przy dokonywaniu odbioru techniczno — jakosciowego sygnalizatoréw
bezruchu nalezy réwniez zwraca¢ uwage na dodatkowg dokumentacije, ktéra moze
by¢ dostarczana przez producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela.

Najczesciej tymi dokumentami obok swiadectwa dopuszczenia sa:

- Instrukcja obstugi i uzytkowania,

Nalezy zwroci¢ uwage czy przedtozona instrukcja obstugi i uzytkowania
dotyczy przedmiotowego sygnalizatora zawiera niezbedne rozdziaty, podrozdziaty
oraz przede wszystkim czy jest sporzgdzona w jezyku polskim

- karta gwarancyjna, warunki gwarancji i serwisu.

Nalezy zwrdcic szczegdlng uwage na jakich zasadach udzielana jest
gwarancja, jak rowniez w jakich przypadkach nie moze by¢ uwzgledniona. Nalezy
mie¢ na uwadze fakt czy istniejg informacje dotyczace mozliwosci zwrotu
sygnalizatora w okreslonym odstepie czasowym w przypadku wykrycia
w poczatkowe] fazie eksploatacji razgcych uchybien. Pamieta¢ nalezy rowniez
o wszelkich formalno — prawnych zasadach zwigzanych z obecnos$cig niezbednych
podpisow i ewentualnych pieczatek po stronie producenta bgdz dostawcy. Wazna
jest przy tym informacja o punktach serwisowych na terenie Polski, w przypadku, gdy

producentem jest firma zagraniczna

1.4. Struktura uzyskanego dla wyrobu sprawozdania z badan wydanego
przez CNBOP

W przypadku, gdy sSwiadectwo dopuszczenia nie wyczerpuje oczekiwan
uzytkownikow w zakresie opisanych tam parametrow badZz budzi uzasadnione
watpliwosci, mozna dodatkowo zwrdcic¢ sie do wiasciciela swiadectwa dopuszczenia

(wnioskujgcy) o udostepnienie do wglagdu sprawozdania z badan sygnalizatora
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bezruchu bedacych przedmiotem zakupu. w celu dodatkowej weryfikacji danych
szczegotowych. Fotografia nr 9 przedstawia strone tytutowg sprawozdania z badan
dla sygnalizatora bezruchu.

PEA ) ZESPOL LABORATORIOW TECHNICZNEGO
Pessin Euanren WYPOSAZENIA STRAZY POZARNEJ |

TECHNICZNYCH ZABEZPIECZEN
PRZE CIWPOZAROWY CH BS

e

T »
CENTRUM NAUKOWO-BADAWCZIE CNBOIL
OCHRONY PRZECIWPOZAROWEJ
im. Jozefa Tuliszkowskiego
ul. Madwistanska 213, 05-420 Jazefou k. Ohaocka,
:""fr.'..|"'.v-‘“£1 TELEFOHY : centrala: +48 22 769 32 00 Sekretariat:+48 22 769 33 00 FAX :+48 22 T69 33 56

wisinL crlv ol ednail: cnbop enbop gl

Niniajsre sprawordanie 1 badun rawiara wyniki badarn objgte rakresem ahradviecii oreer
Bodart  piegkredytowanych,  Wyniki  spoia  iokresn  dhradyiacfi | omnacione sy

o riedlradvtowane proez PCAY, a elfele mwekresamn oforadyioci |, adbredytowane proez
PCA®

SPRAWOZDANIE Z BADAN Nr XXXX/BS/10  Stron X + 1(zalacznik)

ZLECENIODAWCA XX XX XXX
ML XXXHEHXSE
Nazwa i adres 00-000 XXXXXX
OPIS | IDENTYFIKACJA SYGNALIZATOR BEZRUCHU TYP XXXXXXXXX

BADANEJ PROBKI f
WYROBU/OBIEKTU BADAN

PRODUCENT XXXXXXX
WYROBU/OBIEKTU BADAN oo

Nazwa i adres

Egzemplarz X , '.
sprawozdania / ¢ ,_J,u Dyrekiora

5| Napkoy O—Badawczyc%

Jozefow, ded mm rrrr.

Fot. nr 9 Wzor 1 strony sprawozdania z badan sygnalizatora bezruchu.
Podczas dodatkowej weryfikacji autentycznosci i zgodnosci ocenianych
sygnalizatoréw na podstawie sprawozdania z badan nalezy zwroci¢ szczegdlng

uwage na obecnos¢ wymienionych w tabeli nr 9 kluczowych informac;ji:

Strona 96 z 113



PROCEDURY ODBIORU WYROBOW
ISTANDARDY CNBOP/
Tabela nr 9 Kluczowe informacje zawarte w sprawozdaniu z badan.

Lp. Kluczowe informacje zawarte w sprawozdaniu z badan
1 |[Nazwa i adres laboratorium badawczego
2 |Nazwa i adres Zleceniodawcy/ producenta
3 |Identyfikacja i opis badanego wyrobu
4 | Wyniki pomiaréw i badan, wykresy, fotografie

5 | Oswiadczenie, ze wyniki badania odnoszg sie wytgcznie do badanych

wyrobow

2. Ogledziny zewnetrzne

Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadzi¢ nieuzbrojonym okiem w zakresie
dostepnym bez demontazu.
al oznakowanie sygnalizatora bezruchu, ktére powinno zawierac:

— nazwe, typ sygnalizatora,

— nazwe lub znak producenta,

— rok produkciji,

Sposob znakowania wyrobdéw posiadajgcych $wiadectwo dopuszczenia
CNBOP opisuje § 17 rozporzgdzenia MSWIA (Dz. U. Nr 143 poz. 1002
z pézn. zm.).

.3 17. 1. Znak jednostki dopuszczajgcej umieszcza sie bezposrednio na
dopuszczonym wyrobie albo na etykiecie przymocowanej do niego w sposob
widoczny, czytelny, niedajgcy sie usung¢, wskazany w dokumentacji technicznej

wyrobu.

S

=0=
CNBO

Jezeli nie jest mozliwe technicznie oznakowanie wyrobu w sposob okreslony
w ust. 1, oznakowanie umieszcza sie na opakowaniu jednostkowym lub opakowaniu
zbiorczym wyrobu albo na dokumentach handlowych towarzyszgcych temu

wyrobowi.”
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b/ jako$¢ potgczenia elementdow konstrukcyjnych sygnalizatora szczegdlnie stan

uszczelki pokrywy komory ze zrodiem zasilania oraz systemu mocowania
sygnalizatora do elementéw odziezy lub uzbrojenia osobistego strazaka,
c/ jakos¢ wykonania korpusu (ewentualne zarysowania, pekniecia, itp.)

d/ stan powtoki antykorozyjnej na elementach metalowych sygnalizatora bezruchu.

3. Sprawdzenie dziatania.
W stosunku do sygnalizatoréw bezruchu weryfikacja polega na sprawdzeniu:
al czy poszczegodlne alarmy tj. wstepny i zasadniczy uruchamiajg sie po okreslonym
w dokumentacji czasie bezruchu sygnalizatora bez wzgledu na jego potozenie,
b/ czy wytgczenie sygnatu alarmu zasadniczego wymaga dwoch swiadomie
wykonywanych czynnosci, okreslonych w instrukcji obstugi
¢/ czy wigczenie sygnatu alarmu zasadniczego wymaga jednej $wiadomej czynnosci,
okreslonych w instrukcji obstugi,
e/ czy istnieje mozliwos¢ potgczenia sygnalizatora z elementami odziezy lub
uzbrojenia osobistego strazaka na dwa niezalezne sposoby,
f/ czy wymiana baterii nie wymaga oddania sygnalizatora do uprawnionego serwisu.
W czasie odbioru nalezy zweryfikowac zapisy specyfikacji technicznej ze stanem
rzeczywistym. Fakt odbioru techniczno-jako$ciowego powinien by¢ potwierdzony
podpisem osoby odbierajgcej, ze nie zgtasza usterek.
Forma dokumentacji odbioru zamowienia jest ustalana w zaleznosci od

stosowanych form w praktyce danej jednostki.

Przyktadowy wzoér protokotu odbioru prezentujemy ponizej.
PROTOKOt Z ODBIORU TECHNICZNO-JAKOSCIOWEGO

Sygnalizator bezruchu
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. IDENTYFIKACJA WYROBU

1. Nazwa wyrobu

YD o , nridentyfikacyjny
rok produkcji
Il. WYNIKI SPRAWDZENIA
Lp. Sprawdzany obszar Sposob sprawdzenia Wynik

Isprawdzana cecha/

|. SPRAWDZENIE DOKUMENTACJI

Swiadectwo dopuszczenia | Analiza dokumentéw

Instrukcja uzytkowania

WYROBU

1 | Oznakowanie Sprawdzenie posiadania tabliczek
identyfikacyjne. znamionowych.
> W
Z ¢
N
m'|_
_I M
g
°a
=N
zwq
<z
g NN 2
nAag
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4

Podpisy os6b dokonujgcych odbioru:

(miejscowosE)

Wykaz wydanych swiadectw dopuszczenia na sygnalizatory bezruchu - stan na
dzien 17.05.2010r.

Data
Grupa Nr swiadectwa | . uptywu
Nr sprawozdania Wyréb Producent Whnioskodawca |Data wydania i
wyrobu dopuszczenia terminu
waznosci
DELTA SERVICE
Sygnalizator
GRACE Stanistaw
bezruchu Super )
b ' INDUSTRIES INC Echilczuk, Iwona
ass
Nr 3676/BS/07 z 305 BEND HILL Kuziuk, Robert
0102 0038/2007 Typ SPIIMiSP Il 30.11.2007 | 29.11.2012
dnia 15.11.2007r. H ) ROAD Wargenau Sp.J.
z opc
paa Fredonia PA 16124 ul. Marecka 66
wykrywania
USA 05-220 ZIELONKA
temperatury)
k/Warszawy
GENTECH
Sygnalizator
INTERNATIONAL MSA-AUER Polska
bezruchu .
Nr 3677/BS/07 z LIMITED Girvan, Sp. z o.0.
0102 0039/2007 typ Fire Fly Il i Fire 30.11.2007 | 29.11.2012
dnia 26.11.2007r. Ayrshire, Scotland ul. Wschodnia 5A
Fly Il z czujnikiem
KA26 9PS 05-090 RASZYN
temperatury
Wielka Brytania
Centrala
Sygnalizacji Schrack Seconet
Schrack Seconet AG
Pozarowej typu Polska Sp. z o.0.
Nr 4431/BA/09 z Eibesbrunnergasse
1001 0638/2009 Integraf C/C1 ul. Woloska 9 15.09.2009 | 14.09.2014
dnia 12.05.2009 18
Evolution 02-583
A-1120 Wien Austria
z mozliwo$cig WARSZAWA
pracy w sieci
4 Literatura
1. Rozporzgdzenia Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia

20 czerwca 2007 w sprawie wykazu wyrobow stuzgcych zapewnieniu
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bezpieczenstwa publicznego lub ochronie zdrowia i zycia oraz mienia, a takze

zasad wydawania dopuszczenia tych wyrobéw do uzytkowania
(Dz. U. Nr 143, poz. 1002 z p6zn. zm. ). UWAGA: Dz. U. z 19.05.2010 r. Nr
85, poz. 553 - Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych
i Administracji z dnia 27 kwietnia 2010 r. zmieniajgce rozporzadzenie
w sprawie wykazu wyrobow stuzacych zapewnieniu bezpieczenstwa
publicznego lub ochronie zdrowia i zycia oraz mienia, a takze zasad
wydawania dopuszczenia tych wyrobéw do uzytkowania.

Instrukcje obstugi i uzytkowania sygnalizatorobw bezruchu réznych
producentéw.

Wykaz wydanych $wiadectw dopuszczenia znajduje sie na stronie
www.cnbop.pl w zaktadce ,,wykaz wydanych dokumentéw”,

Uchwata nr 182/31/2006 prezydium ZG ZOSP RP z dnia 08.09.2006r.

dotyczgca: ,Wytycznych w sprawie wyposazenia Jednostek Operacyjno

Technicznych OSP w sprzet i srodki niezbedne do dziatah ratowniczych”,
Porozumienie z dnia 16.12.2008r. pomiedzy: Zarzgdem Gtownym Zwigzku
Ochotniczych Strazy Pozarnych Rzeczypospolitej Polskiej a Komendantem

Gtéwnym Panstwowej Strazy Pozarnej
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X. UBRANIA SPECJALNE

1. Sprawdzenie dokumentacji wyrobu

1.1. Swiadectwo dopuszczenia — zrédto istotnych informacji o wyrobie

Ubrania specjalne muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami zawartymi
w zatgczniku nr 2 do Rozporzadzenia Ministra Spraw Wewnetrznych
i Administracji z dnia 20 czerwca 2007 r. w sprawie wykazu wyrobow stuzgcych
zapewnieniu bezpieczenstwa publicznego lub ochronie zdrowia i zycia oraz mienia,
a takze zasad wydawania dopuszczenia tych wyrobow do uzytkowania (Dz. U.
z 2007 r. Nr 143, poz. 1002 z p6zn.zm).[1]

Analizujgc zapisy zawarte w Swiadectwach dopuszczenia wydanych przez
CNBOP dla ubran specjalnych, nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage na:

— poprawnos¢ nazw: whioskujacego, producenta, zaktadu

produkcyjnego (jesli dotyczy)

Dokonujgc analizy tych informacji nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage na
zgodnos¢ informacji zawartych w Swiadectwie dopuszczenia z danymi zawartymi
w ofercie przetargowe;.

— wlasciwa nazwe wyrobu i jego oznaczenia typu,

Dokonujgc analizy tych informacji nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na
wiasciwg nazwe ubran specjalnych jak rowniez na oznaczenie typu, w ktérym moga
by¢ zawarte kluczowe informacje o zasadniczych parametrach wyrobu.

— spelnienie wymagan wiasciwego dokumentu odniesienia dla danego

wyrobu,

Dokonujgc analizy tych informacji nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage na,
wiasciwie przypisany pkt. rozporzgdzenia [1] dla ubrah specjalnych. W tym wypadku
jest to pkt. 1.6

— podstawowe standardowe dane techniczne wyrobu,

Dla ubrah strazackich specjalnych wyrdznia sie nastepujgce przyktadowe

standardowe dane:

Ukompletowanie ubrania: = XXXXXXXXXXXXXX
Konstrukcja ubrania: = XXXXXXXXXXXXXX
Podstawowe materialy
- warstwa zewnetrzna: = XXXXXXXXXXXXXX
- bariera wodoodporna: = XXXXXXXXXXXXXX
- warstwa termoizolacyjna: = XXXXXXXXXXXXXX
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Wodoszczelnosé: = XXXXXXXXXXXXXX
Rozmiary ubrania: = XXXXXXXXXXXXX
Masa kompletnego ubrania = XXXXXXXXXXXXX
rozmiar L:

- obecnosé hologramu CNBOP wraz z wymagang pieczatka
i podpisem Dyrektora CNBOP,

Wymagany hologram, piecze¢ CNBOP jak réwniez autentycznos¢ podpisu
Dyrektora mozna dodatkowo zweryfikowaé, poprzez zwrécenie sie do wiasciciela
Swiadectwa o przedstawienie witasciwego swiadectwa dopuszczenia bgdz kontakt
z Centrum Obstugi Klienta CNBOP, ktore w przedmiotowej kwestii moze udzieli¢
wigzgcej odpowiedzi wigczajgc w to forme pisemng na zyczenie uzytkownika.

- data waznosci swiadectwa.

Nalezy upewni¢ sie czy swiadectwo dopuszczenia jest aktualne.

1.2. Poréwnanie parametréow kluczowych, deklarowanych przez
producenta z dokumentami wydanymi przez uprawnione instytucje,
potwierdzajgcymi jakos¢ wyrobéw.

W ramach procesow dopuszczenia ubran specjalnych jednym z istotnych
dokumentow przedktadanych do CNBOP przez producenta lub jego upowaznionego
przedstawiciela (wnioskodawcy) jest dokument zawierajgcy podstawowe informacje
identyfikujgce i opisujgce wyrob wraz z jego podstawowymi parametrami.

W przypadku ubran specjalnych sg to informacje dotyczgce:

rodzaju podstawowych materiatéw konstrukcyjnych,

wodoszczelnosci,

—  masy,

— wyposazenia dodatkowego,

— 0 dodatkowych sprawozdaniach z badan wykonanych przez

akredytowane laboratoria,

— deklaracji zgodnosci.

Czesto zdarza sie, iz w ramach oceny w procesie dopuszczenia warto$ci
parametréw wymienionych powyzej sg znacznie zawyzone W porownaniu
z wynikami badan wykonanych w CNBOP co sie przektada na zapiski zamieszczone

w Swiadectwie dopuszczenia.
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Nalezy zatem zwracac szczegblng uwage na zatgczane do ubran specjalnych

dokumenty wraz z ich zawarto$cig i dokonac¢ poréwnania z danymi umieszczonymi
na drugiej stronie swiadectwa dopuszczenia bgdz w uzasadnionych przypadkach

w sprawozdaniu z badan.

1.3. Weryfikacja dodatkowej dokumentacji

Przy dokonywaniu odbioru techniczno — jakos$ciowego ubran specjalnych
nalezy réwniez zwraca¢ uwage na dodatkowg dokumentacje, ktéra moze byc¢
dostarczana przez producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela. Najczesciej
tymi dokumentami obok swiadectwa dopuszczenia sa:

- Instrukcja obstugi i uzytkowania,

Nalezy zwroci¢ uwage czy przedtozona instrukcja obstugi i uzytkowania
dotyczy przedmiotowego ubrania specjalnego  zawiera niezbedne rozdziaty,
podrozdziaty oraz przede wszystkim czy jest sporzgdzona w jezyku polskim

- Karta gwarancyjna, warunki gwarancji i serwisu.

Nalezy zwrdcic szczegdlng uwage na jakich zasadach udzielana jest
gwarancja, jak rowniez w jakich przypadkach nie moze by¢ uwzgledniona. Nalezy
mie¢ na uwadze fakt czy istniejg informacje dotyczgce mozliwosci zwrotu ubrania
w okreslonym odstepie czasowym w przypadku wykrycia w poczatkowej fazie
eksploatacji razgcych uchybien. Pamieta¢ nalezy réwniez o wszelkich formalno —
prawnych zasadach zwigzanych z obecnoscig niezbednych podpiséw
i ewentualnych pieczatek po stronie producenta bgdz dostawcy. Wazna jest przy tym
informacja o punktach serwisowych na terenie Polski, w przypadku gdy producentem

jest firma zagraniczna.

1.4. Struktura uzyskanego dla wyrobu sprawozdania z badan wydanego
przez CNBOP

W przypadku gdy $wiadectwo dopuszczenia nie wyczerpuje oczekiwan
uzytkownikow w zakresie opisanych tam parametrow badZz budzi uzasadnione
watpliwosci, mozna dodatkowo zwrdcic¢ sie do wiasciciela swiadectwa dopuszczenia
(wnioskujgcy) o wudostepnienie do wglgdu  sprawozdania z badan ubrania
specjalnego bedgcych przedmiotem zakupu. w celu dodatkowej weryfikacji danych
szczegotowych. Fotografia nr 10 przedstawia strone tytutowg sprawozdania z badan

dla ubran specjalnych.
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ZESPOL LABORATORIOW TECHNICZNEGO
WYPOSAZENIA STRAZY POZARNEJ |
TECHNICZNYCH ZABEZPIECZEN
PRZECIWPOZAROWY CH BS

Ko

CNBC

Y
-
=

CENTRUM NAUKOWO-BADAWCZE
OCHRONY PRZECIWPOZAROWEJ

im. Jozefa TUliSZkDWSkiEQO
ul. Madwislanska 213, 05-420 Jozefow k. Otoocka,

TELEFOHNY: centrala: +43 22 769 32 00 Sekretariat:+48 22 T69 33 00 FAX :+48 22 T69 33 56
Wi el ofp. ednail: cnbopdenbop gl

Niniefsre sprawardeanie 1 badunt rawiara wyniki beers obfgte rakiresem dhradviaci arer
badari  nieakredytowanych.  Wyniki  spoma  iakresu  dkredytucfi  oinacione  sq

» teakradvtowane proer PCAY, a objete mekresemn aredyviacfi |, afcredyiowane prigz
PCA”

SPRAWOZDANIE Z BADAN Nr XXXX/BS/M0 Stron X + 1(zalacznik)

ZLECENIODAWCA XXXXXXX
TIN5 4094084
Nazwa i adres 00-000 Xxxxxx
OPIS | IDENTYFIKACJA -
C A ANE. PRO BK] | UBRANIE STRAZACKIE SPECJALNE TYP XXXXXXXXX
WYROBU/OBIEKTU BADAN
PRODUCENT XXXXXXX
WYROBU/OBIEKTU BADAN B
Mazwa i adres
Egzemplarz X
Z{cm Dyrekiora
ds

sprawozdania S J

Napkoy O—Badawczyc%
T'_f 18z
|
|

Jozefow, dd mm rrrr.

Fot. nr 10 Wzér 1 strony sprawozdania z badan ubrania specjalnego.

Podczas dodatkowej weryfikacji autentycznosci i zgodnosci ocenianych ubran
specjalnych na podstawie sprawozdania z badan nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage
na obecnos¢ wymienionych w tabeli nr 10 kluczowych informaciji:

Tabela nr 10 Kluczowe informacje zawarte w sprawozdaniu z badan.

Lp. Kluczowe informacje zawarte w sprawozdaniu z badan
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Nazwa i adres laboratorium badawczego

Nazwa i adres Zleceniodawcy/ producenta

Identyfikacja i opis badanego wyrobu

Bl WO N -

Wyniki pomiarow i badan, wykresy, fotografie

S5 | Oswiadczenie, ze wyniki badania odnoszg sie wytgcznie do badanych

wyrobow

2. Ogledziny zewnetrzne
Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadzi¢ nieuzbrojonym okiem w zakresie
dostepnym bez demontazu.

al wszywka identyfikacyjna powinna zawierac:

nazwe, typ ubrania,

— nazwe i adres producenta,

—  rok produkciji,

— numer certyfikatu WE i/lub znak CE z numerem jednostKki

dopuszczajgcej,

— numer normy PN-EN 469,

—  poziom ochrony Xf-, Xr- Y-iZ- (1 lub 2),

—  miejsce na nazwisko uzytkownika ,

— wymagania odnosnie konserwacji,

— nakaz stosowania kompletnego ubrania,

Sposob znakowania wyrobéw posiadajgcych $wiadectwo dopuszczenia
CNBOP opisuje § 17 rozporzgdzenia MSWIA (Dz. U. Nr 143 poz. 1002
z pézn. zm.).

.3 17. 1. Znak jednostki dopuszczajgcej umieszcza sie bezposrednio na
dopuszczonym wyrobie albo na etykiecie przymocowanej do niego w sposob
widoczny, czytelny, niedajgcy sie usung¢, wskazany w dokumentacji technicznej

wyrobu.

CNBOP
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Jezeli nie jest mozliwe technicznie oznakowanie wyrobu w sposob okreslony
w ust. 1, oznakowanie umieszcza sie na opakowaniu jednostkowym lub opakowaniu
zbiorczym wyrobu albo na dokumentach handlowych towarzyszgcych temu
wyrobowi.”

b/ zgodnos¢ kroju, koloru i dodatkow napisow z okreslonymi w SIWZ,

¢/ zgodnos¢ rozmiaréw z okreslonymi w SIWZ,

d/ mase ubrania przy zamowieniu do 10 kpl. ubrah sprawdzenia dokonaé na 1 kpl.
ubrania, przy zaméwienia powyzej 10 kpl. ubran sprawdzenia dokonaé na minimum
3 kpl. ubran,

e/ jakos¢ szwdw — czy elementy konstrukcyjne sg prawidtowo i pewnie potgczone ze
soba.

f/ ptynnosc¢ dziatania suwakéw, zapinania metalowych nap.

W czasie odbioru nalezy zweryfikowa¢ zapisy specyfikacji technicznej ze
stanem rzeczywistym. Fakt odbioru techniczno-jakosciowego powinien byc¢
potwierdzony podpisem osoby odbierajgcej, ze nie zgtasza usterek.

Forma dokumentacji odbioru zamowienia jest ustalana w zaleznosci od

stosowanych form w praktyce danej jednostki.

Przyktadowy wzoér protokotu odbioru prezentujemy ponizej.
PROTOKOL Z ODBIORU TECHNICZNO-JAKOSCIOWEGO
Ubrania specjalne
. IDENTYFIKACJA WYROBU

1. Nazwa wyrobu
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.................................................. , nridentyfikacyjny

Il. WYNIKI SPRAWDZENIA

-

p.

Sprawdzany obszar
Isprawdzana cecha/

Sposéb sprawdzenia

Wynik

1 | Swiadectwo dopuszczenia | Analiza dokumentéw

Instrukcja uzytkowania

|. SPRAWDZENIE
DOKUMENTACJI WYROBU

1 | Oznakowanie

Sprawdzenie posiadania tabliczek
znamionowych.

identyfikacyjne.

WIN

[I. OGLEDZINY
ZEWNETRZNE

Podpisy os6b dokonujgcych odbioru:

(miejscowos¢)

Wykaz wydanych swiadectw dopuszczenia na ubrania specjalne - stan na
dzien 17.05.2010r.

Grupa
\wyrobu|

Nr sprawozdania

Nr
Swiadectwa

dopuszczenia

Wyréb Producent Whnioskodawca

Data

uptywu

Data wydania i
terminu

waznosci
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Ubrania strazackie
specjalne typ WUS-
4,
ZOSP RP ZOSP RP
Oznaczenie Wytworni Wytworni
ornia ornia
Nr 3242/BS/06 producenta: yw yw
Umundurowania Umundurowania
0106 z dnia 0001/2007 Ubranie ochronne 03.10.2007 | 02.10.2012
Strazackiego Strazackiego
09.02.2007r. dla strazaka WUS- . .
ul. Zeromskiego 3 ul. Zeromskiego 3
4 modele:
95-060 Brzeziny 95-060 Brzeziny
WUS-4/S/T, WUS-
4/S/G, WUS-4/0/T,
WUS-4/0/G
Przedsigbiorstwo
Produkcyjno- Przedsigbiorstwo
Handlowo- Produkcyjno-
Ubranie strazackie Ustugowe Handlowo-
Nr 2855/BS/06 specjalne. ~SUBOR” Ustugowe
0106 z dnia 0005/2007 Odmiany US-02, Zaktad Pracy ~SUBOR” 08.10.2007 | 07.10.2012
29.05.2006r. US-03, US-02/A, Chronionej Zakfad Pracy
US-03/A ul. Towarowa 40 Chronionej
28-200 ul. Towarowa 40
STASZOW 28-200 STASZOW
ARLEN Spotka ARLEN Spoétka
Akcyjna Akcyjna
Nr 2325/BS/05
. Ubranie specjalne ul. Sapiezynska ul. Sapiezynska
0106 z dnia 0011/2007 05.11.2007 | 04.11.2012
strazaka typ UTP-6 10 10
04.04.2005r.
00-215 00-215
WARSZAWA WARSZAWA
N SCANTEX” SCANTEX”
r
Ubranie strazackie P.P.H. Krzysztof P.P.H. Krzysztof
2408/BS/2007 z 08.11.201
0106 dri 0025/2007 specjalne typ: Kocmiel Kocmiel 09.11.2007 5
nia
SSX"1 ul. Piekarnicza 26 | ul. Piekarnicza 26
12.05.2005r. ’ ,
80-126 GDANSK 80-126 GDANSK
S-GARD Hubert S-GARD Hubert
Schmitz GmbH & Schmitz GmbH &
Co.KG Co.KG
Nr 3142/BS/06 z ) . Aphovener Str. Aphovener Str. 29.11.201
0106 0040/2007 Ubranie specjalne 30.11.2007
dnia 15.02.2007 75-77 75-77 2
D-52525 D-52525
Heinsberg Heinsberg
Niemcy Niemcy
DEVA F-M S.r.o.
Ubranie strazackie DEVA POLAND
Nr 3716/BS/07 z . Collo-louky 2140
) specjalne Sp. z o.0. 29.11.201
0106 dnia 0041/2007 738-02 Frydek- 30.11.2007
Typ FIREMAN ul. 3 Maja 19 2
30.11.2007r. Mistek,
TIGER 43-400 CIESZYN
Czechy
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Ubranie strazackie

specjalne modele:
Platinum-N/PS; LMILENA PLUS” Milena Plus
Platinum- A/PS Rafat Gielnik Rafat Gielnik
Nr wersja z podpinkg Zakfad Pracy Zakfad Pracy 16.12.201
0106 | 3733/BS/2007 z | 0059/2007 stalg Chronionej Chronionej 17.12.2007 ' 2'
dnia 12.12.2007 Platinum-N/PW; ul. Cmentarna 8 ul. Cmentarna 8
Platinum- A/PW 62-025 Kostrzyn 62-025 Kostrzyn
wersja z podpinkg WiIkp. Wikp
odpinang
SCANTEX” SCANTEX”
Ubranie strazackie
P.P.H. Krzysztof P.P.H. Krzysztof
Nr 3681/BS/07 z specjalne 16.12.201
0106 0060/2007 Kocmiel Koémiel 17.12.2007
dnia 12.12.2007 Typ ,FIRE- ) 2
ul. Piekarnicza 26 | ul. Piekarnicza 26
FIGHTER K 01” ’ ’
80-126 GDANSK 80-126 GDANSK
CMD di Cesari CMD Polska Sp.
Marisa & C. s.a.s. Z0.0.
Nr 2308/BS/05 z Ubranie specjalne ) 03.02.201
0106 ) 0098/2008 Voc Casali 71, ul. Zgoda 3 04.02.2008
dnia 13.04.2005 typ ,PIONEER” CS ) 3
05037 Papigno 00-018
(TR) Wtochy WARSZAWA
ZOSP RP ZOSP RP
Wytwérnia Wytwérnia
Umundurowania Umundurowania
Nr 3675/BS/07 z Ubranie specjalne ) 10.04.201
0106 ) 0181/2008 Strazackiego Strazackiego 11.04.2008
dnia 29.01.2008 typ WUS-5 . ) . ) 3
ul. Zeromskiego 3 | ul. Zeromskiego 3
95-060 95-060
BRZEZINY BRZEZINY
Przedsigbiorstwo
Przedsigbiorstwo

Produkcyjno-
Produkcyjno-

Handlowo-
Ustugowe Handlowo-
Ubranie specjalne ~SUBOR” Ustugowe
Nr 4143/BS/08 z 16.09.201
0106 0394/2008 typ US-05i US- Zakfad Pracy ,SUBOR” 17.09.2008
dnia 08.09.2008 3
05/A Chronionej Zaktad Pracy
ul. Towarowa 40 Chronionej
28-200 ul. Towarowa 40
STASZOW 28-200 STASZOW
Przedsigbiorstwo Przedsigbiorstwo
Produkcyjno- Produkcyjno-
Handlowe ,GO Handlowe ,GO
Ubranie specjalne
Nr 4063/BS/08 z WEST” Sp. z 0.0. WEST” Sp. z 0.0. 15.01.201
0106 0497/2009 typ US-Z.M.M.-1/2- ] 16.01.2009
dnia 08.01.2009 W ul. Lewicpolska ul. Lewicpolska 4
-W.S.
16A 16A
03-652 03-652
WARSZAWA WARSZAWA
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LSCANTEX” S.C. ~SCANTEX” S.C.
Nr 4547/BS/09 z Ubranie specjalne K.K. Koémiel K.K. Koémiel 28.09.201
0106 0645/2009 29.09.2009
dnia 24.09.2009 typ SX 2 ul. Piekarnicza 26 | ul. Piekarnicza 26 4
80-126 GDANSK | 80-126 GDANSK
Przedsigbiorstwo
Produkcyjno- Przedsigbiorstwo
Handlowo- Produkcyjno-
Ubranie specjalne. Ustugowe Handlowo-
Oznaczenie ~SUBOR” Ustugowe
Nr 4574/BS/09 z 16.12.201
0106 0680/2009 producenta: Zakfad Pracy ~SUBOR” 17.12.2009
dnia 25.11.2009 4
Ubranie strazackie Chronionej Zakfad Pracy
specjalne US-04 ul. Towarowa 40 Chronionej
28-200 ul. Towarowa 40
STASZOW 28-200 STASZOW
Ubranie specjalne.
LSCANTEX” S.C. ~SCANTEX” S.C.
Oznaczenie
Nr 4605/BS/09 z K. K. Ko¢miel K. K. Ko¢miel 21.12.201
0106 0684/2009 producenta Ubranie 22.12.2009
dnia 10.12.2009 ul. Piekarnicza 26 | ul. Piekarnicza 26 4
strazackie , ,
80-126 GDANSK 80-126 GDANSK
specjalne SX 3
DEVA
Ubranie specjalne DEVA F-M S.r.o.
POLAND Sp. z
Nr 4599/BS/09 z oznaczenie Collo-louky 2140 01.02.201
0106 0705/2010 0.0. 02.02.2010
dnia 22.12.2009 producenta Firman- 738-02 Frydek- 5
ul. 3 Maja 19
Strong Mistek, Czechy
43-400 CIESZYN
Ubranie specjalne ARLEN Spotka ARLEN Spotka
oznaczenie Akcyjna Akcyjna
Nr 4608/BS/09 z producenta ul. Sapiezynska ul. Sapiezynska 02.02.201
0106 0706/2010 03.02.2010
dnia 20.12.2009 Ubranie specjalne 10 10 5
dla strazaka 00-215 00-215
PHOENIX WARSZAWA WARSZAWA
3.Literatura
1. Rozporzagdzenia Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia

20 czerwca 2007 w sprawie wykazu wyrobow stuzgcych zapewnieniu

bezpieczenstwa publicznego lub ochronie zdrowia i zycia oraz mienia, a takze

zasad

wydawania

dopuszczenia

tych

wyroboéw  do

uzytkowania
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(Dz. U. Nr 143, poz. 1002 z p6zn. zm. ). UWAGA: Dz. U. z 19.05.2010 r. Nr 85,
poz. 553 - Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych

i Administracji z dnia 27 kwietnia 2010 r. zmieniajgce rozporzadzenie
w sprawie wykazu wyrobéw stuzacych zapewnieniu bezpieczenstwa
publicznego lub ochronie zdrowia i zycia oraz mienia, a takze zasad
wydawania dopuszczenia tych wyrobéw do uzytkowania.

2. PN-EN 469 Odziez ochronna dla strazakéw. Wymagania uzytkowe dla odziezy
ochronnej przeznaczonej do akcji przeciwpozarowej
Instrukcje uzytkowania i konserwacji ubran specjalnych réznych producentow.
Uchwata nr 182/31/2006 prezydium ZG ZOSP RP z dnia 08.09.2006r.
dotyczgca: ,Wytycznych w sprawie wyposazenia Jednostek Operacyjno
Technicznych OSP w sprzet i srodki niezbedne do dziatah ratowniczych”.

5. Porozumienie z dnia 16.12.2008r. pomiedzy: Zarzadem Gtownym Zwigzku
Ochotniczych Strazy Pozarnych Rzeczypospolitej Polskiej a Komendantem
Gtéwnym Panstwowej Strazy Pozarnej.

6. Wykaz wydanych Swiadectw dopuszczenia znajduje sie na stronie
www.cnbop.pl w zaktadce ,,wykaz wydanych dokumentéw”.

7. Regulamin umundurowania z dnia 27.10.2000r. ZOSP RP.

Dodatkowe informacje dotyczgce niniejszego materiatu zawarto na stronie

Zarzadu Gtéwnego Ochotniczych Strazy Pozarnych RP www.zosprp.pl
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Uzupefniajgcy dodatek do niniejszej publikacji stanowi aplikacja

szkoleniowa dostepna na stronie internetowej www.platforma.wint.pl.

Instrukcja odnosnie logowania i uzytkowania dostepna jest na stronie gtéwnej

Zarzadu Ochotniczych Strazy Pozarnych www.zosprp.pl oraz Centrum

Naukowo - Badawczego Ochrony Przeciwpozarowej www.cnbop.pl

w zakiadce Wioska Internetowa.
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